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1 Stowo wstepne

Drogi Kliencie!
Cieszymy sie, ze wybrate$ maszyne naszej produkgc;ji.

Niniejsza instrukcja eksploatacji skierowana jest do operatoréw i pra-
cownikdw serwisowych. Zawiera ona wszelkie informacje niezbedne
do pracy z tag maszyna.

Uzytkownik uzytkownik maszyny musi zadbac o to, aby operatorzy i
pracownicy serwisowi mieli staty dostep do instrukcji eksploatacji w
zrozumiatej dla nich wersji jezykowej.

Poza niniejszg instrukcja eksploatacji dla bezpiecznej eksploatacii
maszyny niezbedne sg ponadto dalsze informacje. Nalezy przeczy-
tad i przestrzegad¢ obowigzujgcych w kraju uzytkownika dyrektyw i
przepiséw bezpieczeristwa pracy.

W Niemczech s3 to:

» DGUV 100-500, rozdz. 2.29 ,Obrdébka substancji powlekajacych”,
» DGUV 100-500, rozdz. 2.36 ,Praca ze strumienicami cieczowymi”,
obydwa wydane przez Organizacje Branzowg ds. Gospodarki Gazo-
wej, Wodnej i Ciepta Przesytowego.

Zalecamy dotgczenie do instrukcji eksploatacji wszystkich istotnych
dyrektyw i przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Ponadto nalezy stale przestrzegad kart charakterystyki, wskazéwek
producentéw i wytycznych dotyczgcych obrdbki materiatéw powleka-
jacych lub transportowych.

W przypadku pojawienia sig jakichkolwiek pytan jesteSmy do dyspo-
zycji. Udanych wynikéw pracy z uzyciem Paristwa maszyny zyczy

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 1
1alpg_BA_pl_B0550010



Stowo wstepne _=WIWI‘O

Prawo autorskie
© 2026 WIWA

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji eksploatacji pozostajg wtasnoscia firmy
WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

GewerbestraBe 1-3 « 35633 Lahnau * Niemcy

Tel.: +49 (0)6441 609-0 « Faks: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: inffo@wiwa.de « Strona internetowa: www.wiwa.de

Niniejsza instrukcja eksploatacji przeznaczona jest wytacznie dla pracownikéw
przygotowania pracy, operatordw i pracownikéw serwisowych. Przekazywanie
niniejszej instrukcji eksploatacji do powielania, wykorzystywania i ujawnianie
jej tresci jest zabronione, o ile nie udzielono na to wyraznej zgody. Narusze-
nie tego zakazu stanowi podstawe do dochodzenia odszkodowania. Wszelkie
prawa zwigzane ze zgtoszeniem patentu, wzoru uzytkowego lub zdobniczego
sg zastrzezone.

2 Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
1alpg_BA_pl_B0550010



=_WIWl‘O Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

Niniejsza maszyna zostato zaprojektowane i wykonane z zachowa-
niem wszelkich aspektdéw bezpieczenstwa. Pan jest zgodne z dzisiej-
szym stanem techniki i spetnia obowigzujgce przepisy bezpieczen-
stwa pracy. Maszyna opuscito zaktad w stanie technicznie sprawnym
i gwarantuje wysoki stopien bezpieczeristwa. Mimo to nieprawidtowa
obstuga lub nieprawidtowe uzytkowanie stwarzajg zagrozenie dla:

» ciata i zycia operatora lub 0sdéb trzecich,
» maszyna i innych przedmiotéw wartosciowych uzytkownika,
» efektywnej pracy maszyny.

Generalnie nalezy zaniechad wszelkich metod pracy, ktére zagrazajg
bezpieczeristwu personelu obstugowego oraz maszyny. Wszystkie
osoby zaangazowane w ustawienie, rozruch, obstuge, pielegnacje, na-
prawy i konserwacje maszyny muszg najpierw przeczytac i zrozumiec
instrukcje eksploatacji — w szczegdlnosci rozdziat ,Bezpieczeristwo”.

Chodzi o Paristwa bezpieczenstwo!

Zalecamy, aby uzytkownik maszyny wymagat pisemnego potwierdze-
nia zapoznania si¢ z instrukcja.

2.1 Objasnienie znakéw

Wskazdéwki bezpieczenstwa ostrzegajg przed potencjalnymi zagroze-
niami wypadkowymi i informujg o dziataniach niezbednych do unik-
niecia tych wypadkdw. W instrukcjach eksploatacji firmy WIWA wska-
z6wki bezpieczenistwa zostaty szczegdlnie wyrdznione i oznaczone
w nastepujacy sposob:

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktdrych nieprzestrze-
ganie wskazdwki bezpieczerstwa prowadzi z duzym prawdopodo-
bieristwem do powaznych obrazen, a nawet $Smiercil

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11 3
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OSTRZEZENIE

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktdrych nieprzestrze-
ganie wskazdwki bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen, a nawet Smierci!

OSTROZNIE

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktdrych nieprzestrze-
ganie wskazdéwki bezpieczeristwa moze powodowac obrazenial!

Oznacza wazne wskazdéwki dla prawidtowej obstugi maszyny. Nie-
przestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzen maszyny
lub szkdéd w jej otoczeniu.

We wskazdéwkach bezpieczeristwa dotyczacych wypadkdéw z zagroze-
niem doznania obrazer stosowane sg piktogramy odpowiednie dla
Zrédta zagrozenia.

Przyktady:

Ogdlne zagrozenie wypadkowe

Zagrozenie wybuchem na skutek atmosfery wybuchowej

Zagrozenie wybuchem na skutek substancji wybuchowych

Zagrozenie wypadkowe wywotane napieciem elektrycznym lub

wytadowaniem elektrostatycznym

Ostrzezenie przed zmiazdzeniem

N

Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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é Ostrzezenie przed substancjami zracymi
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Niebezpieczernistwo odniesienia obrazer ze strony obracajgcych sie
czesci maszyny

Niebezpieczeristwo oparzenia przez gorgce powierzchnie

Niebezpieczeristwo odmrozenia przez zimne powierzchnie

Nakazy bezpieczeristwa wskazujg w pierwszej linii na wymagane
wyposazenie ochronne. Zostaty one réwniez szczegdlnie wyrdznione
i 0znaczone w nastepujacy sposob:

Nosi¢ odziez ochronng

Oznacza nakaz noszenia przepisowej odziezy ochronnej celem
zabezpieczenia przed obrazeniami skdry wskutek kontaktu z prze-
twarzanym materiatem lub gazami.

Stosowaé okulary ochronne

Oznacza nakaz noszenia okularéw ochronnych celem zabezpie-
czenia przed obrazeniami oczu na skutek odpryskéw materiatéw,
gazdw, oparéw lub pytéw.

Stosowac ochronniki stuchu

Oznacza nakaz noszenia $rodkéw chronigcych stuch celem zabez-
pieczenia przed uszkodzeniem stuchu na skutek hatasu.

Stosowa¢ srodki ochrony drég oddechowych

Oznacza nakaz noszenia srodkéw ochrony drég oddechowych ce-
lem zabezpieczenia przed uszkodzeniami drég oddechowych w
wyniku dziatania gazéw, oparéw lub pytow.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11 5
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Nosié rekawice ochronne

Oznacza nakaz noszenia rekawic ochronnych, aby unikna¢ obra-
zen wywotanych agresywnymi chemikaliami, obrazen na skutek
poparzenia w trakcie obrdbki gorgcych materiatéw lub odmrozen
wywotanych poprzez kontakt z bardzo zimnymi powierzchniami.

Nosi¢ obuwie ochronne

Oznacza nakaz noszenia obuwia ochronnego celem zabezpieczenia
przed obrazeniami stop wskutek kontaktu z przewracajgcymi sie,
spadajacymi lub staczajgcymi sie przedmiotami i poslizgniecia na
Sliskim podtozu.

Oznacza odwotania do dyrektyw, instrukcji roboczych i instrukcji
eksploatacji zawierajgcych bardzo wazne informacje i ktérych nalezy
bezwzglednie przestrzegad.

PO @ @

Zwraca uwage na szczegolng wskazéwke dotyczacg ochrony prze-
ciwwybuchowe;j.

Zwraca uwage na szczegolng wskazowke dotyczacg uziemienia.

Zwraca uwage na szczegolng wskazdéwke dotyczgcg wyréwnania
potencjatéw pomiedzy czesciami elekirycznie przewodzgcymi.

[e2)

Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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2.2 Wskazowki bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Nalezy zawsze pamigtac¢ o tym, ze maszyna pracuje pod wysokim
ci$nieniem i w przypadku nieprawidtowej obstugi moze powodowad
Smiertelne obrazenial

W trakcie pracy nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru. W
sytuacji awaryjnej nalezy natychmiast podjg¢ dziatania.

Nie wprowadzaé zadnych narzedzi lub innych przedmiotéw do otwo-
réw wentylacyjnych silnikdw lub pomp oraz zwracaé uwage, aby
nie przedostawaty sie tam zadne zanieczyszczenia, w przeciwnym
razie moze to spowodowaé obrazenia ciata i uszkodzenia maszyny.

Przestrzega¢ zawsze wszystkich wskazéwek zawartych w niniej-
szej instrukcji eksploatacji i w oddzielnych instrukcjach eksploataciji
poszczegdlnych czgsci maszyny lub opcjonalnego wyposazenia.

2.2.1 Cisnienie robocze

OSTRZEZENIE

Komponenty niedobrane do maksymalnego dopuszczalnego cisnie-
nia roboczego moga pekad i spowodowac cigzkie obrazenia.

» Generalnie w przypadku wszystkich komponentéw nalezy prze-
strzega¢ zadanych maksymalnych cisnieri roboczych. W przy-
padku réznych wartosci cisnieri roboczych jako maksymalne
ci$nienie robocze catej maszyny obowigzuje zawsze najnizsze
cisnienie.

» Weze materiatu i potgczenia wezy muszg byé dostosowane do
maksymalnego cisnienia roboczego z uwzglednieniem wymaga-
nego wspoétczynnika bezpieczerstwa.

» Na wezach materiatu nie moze by¢ zadnych nieszczelnosci, za-
taman, przetar¢ lub wybrzuszen.

» Potgczenia wezowe muszg by¢ prawidtowo wykonane.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 7
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2.2.2 Zagrozenia spowodowane strumieniem natryskowym

> &>

OSTRZEZENIE

Materiat opuszcza pistolet natryskowy pod bardzo wysokim cisnie-
niem. Strumien natryskowy ze wzgledu na swoje wtasciwosci tngce
lub na skutek przedostania si¢ pod skdre lub do oczu moze spowo-
dowac ciezkie obrazenia.

» Nigdy nie kierowac pistoletu natryskowego na siebie, na inne
osoby lub zwierzetal

» Nigdy nie trzymad palcéw lub rak przed pistoletem natryskowym!
» Nigdy nie wktadad rgk w strumien natryskowy!

» W czasie pracy pistolet natryskowy nalezy zawsze mocno trzy-
mac, poniewaz wysokie cisnienia robocze powodujg wystepowa-
nie duzych sit odrzutu.

OSTRZEZENIE

Niezamierzony wyptyw materiatu z pistoletu natryskowego moze
powodowac obrazenia ciata i szkody materialne.

» Nie zaciska¢ mocno spustu pistoletu natryskowego podczas
eksploatacji!

» Zabezpieczy¢ pistolet natryskowy na czas kazdej przerwy w
pracy!

» Sprawdzi¢ przed kazdym uruchomieniem zabezpieczenie pisto-
letu natryskowego!

Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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2.2.3 Zagrozenia wywotane wytadowaniem elektrostatycznym

OSTRZEZENIE

) 2
) 2
>

Ze wzgledu na duze predkosci przeptywu podczas natryskiwania
Airless lub AirCombi moze dochodzi¢ do wytadowania elektrostatycz-
nego. Wytadowania statyczne mogg wywotac pozar lub eksplozje.

Upewnic sig, ze maszyna jest prawidtowo uziemional!
Uziemic réwniez powlekany przedmiot.

Stosowac zawsze otwarte pojemniki przewodzace prad elek-
tryczny i ustawic je na uziemionej powierzchni.

Nigdy nie wtryskiwac rozpuszczalnikéw ani materiatéw zawiera-
jacych rozpuszczalniki do pojemnikéw o waskich szyjkach ani
do beczek z otworem czopowym!

Stosowac wytgcznie weze materiatu przewodzace prad. Wszyst-
kie oryginalne weze materiatu firmy WIWA przewodzg prad i sg
dostosowane do naszych urzgdzen.

Stosowad wytacznie akcesoria / czgsci akcesoridw przewodzace
prad.

OSTRZEZENIE

>
»

Zanieczyszczone maszyny mogg gromadzi¢ fadunki elektrostatyczne
Wytadowania statyczne mogg wywotaé pozar lub eksplozje.

Maszyne nalezy utrzymywad w czystosci.

Prace zwigzane z czyszczeniem przeprowadzaé zawsze poza
obszarem zagrozonym wybuchem.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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2.2.4 Niebezpieczenstwa wywotane przez gorace lub zimne powierzchnie

SB> P

OSTROZNIE

W przypadku zastosowania podgrzewaczy materiatu powierzchnie
maszyny mogg ulegac nagrzaniu. Istnieje zagrozenie oparzenia.

» Podczas pracy przy podgrzanych materiatach zawsze stosowac
rekawice ochronne z ochrong przedramienia!

OSTROZNIE

Silniki powietrzne moga ulec znacznemu schtodzeniu podczas eks-
ploatacji. Dotykanie bardzo zimnych powierzchni moze powodowac
lokalne odmrozenia.

» Przed przystgpieniem do wszelkich prac na maszynie nalezy
odczekac na rozgrzanie silnikéw powietrznych do temperatury
powyzej 10 °C.

» Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne!

2.2.5 Ochrona przeciwwybuchowa

W instrukcjach dotyczgcych WIWA sg stosowane nastepujace skroty:

» Ochrona Ex: Ochrona przeciwwybuchowa

» Obszar Ex: obszar zagrozony wybuchem lub obszar bez ochrony
przeciwpozarowej

» Obszar Non-Ex: obszar niezagrozony wybuchem lub obszar z
ochrong przeciwpozarowg

» Strefa Ex: Strefa z ochrong przeciwwybuchowg zgodnie z dyrek-
tywg ATEX

» Znajomos¢ ATEX: Wiedza z zakresu ochrony przeciwwybuchowej
zgodnie z dyrektywg ATEX

Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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Eksploatacja maszyn i akcesoridow niewyposazonych w ochrone
przeciwwybuchowg w lokalizacjach podlegajgcych pod rozporza-
dzenie o ochronie przeciwwybuchowej jest zabronional

Maszyny wyposazone w ochrong przeciwwybuchowg mozna rozpo-
znad po odpowiednim oznakowaniu &) na tabliczce znamionowej
i/lub dotgczonej deklaracji zgodnosci ATEX.

W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wy-
buchem, personel specjalistyczny musi posiadac¢ wiedze z zakresu
ATEX.

Maszyny wyposazone w ochrong przeciwwybuchowg spetniajg wy-
magania dyrektywy ATEX dla podanej na tabliczce znamionowej lub
w deklaracji zgodnosci grupy urzgdzen, kategorii urzgdzen i klasy
temperaturowe;j.

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek zdefiniowania podziatu na strefy
zgodnie z dyrektywg ATEX, zatgcznik Il, nr 2.1-2.3 z zachowaniem
wytycznych wtasciwych urzedéw nadzorczych. Uzytkownik ma obowig-
zek sprawdzenia i zapewnienia zgodnosci wszystkich danych technicz-
nych i oznakowania zgodnego z ATEX z obowigzujacymi wytycznymi.

W przypadku zastosowan, w ktérych awaria maszyny mogtaby powo-
dowad zagrozenie dla osdb, uzytkownik zobowigzany jest zaplanowaé
odpowiednie srodki bezpieczeristwa.

Nalezy pamietad, iz niektére komponenty posiadajg wtasng tabliczke
znamionowg z oddzielnym oznakowaniem zgodnym z ATEX. W takim
przypadku dla catej maszyny obowigzuje kazdorazowo najnizsza
ochrona przeciwwybuchowa wsréd wszystkich umieszczonych na niej
oznaczen.

W przypadku montazu mieszadet, podgrzewaczy lub innych akceso-
riow zasilanych elektrycznie nalezy sprawdzi¢ ochrone przeciwwy-
buchowa. Wtyczki podgrzewaczy mieszadet itp., niewyposazone w
ochrone przeciwwybuchowg, mogg by¢ stosowane wytgcznie poza po-
mieszczeniami podlegajgcymi pod rozporzadzenie o ochronie przeciw-
wybuchowej, takze wtedy, gdy osprzet sam w sobie posiada ochrone
przeciwwybuchowg.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 11
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2.2.6 Zagrozenia dla zdrowia

OSTROZNIE

W zaleznosci od przetwarzanych materiatéw mogg powstawacd opary
rozpuszczalnikdw, ktére moga mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie i
powodowaé uszkodzenia obiektdw.

» Zapewnic dostateczng wentylacje i odpowietrzenie stanowiska
pracy.

» Zawsze przestrzegaé kart charakterystyki i wskazéwek produ-
centa dotyczgcych zastosowania materiatu.

Podczas pracy z farbami, rozpuszczalnikami, olejami, smarami i
pozostatymi substancjami chemicznymi przestrzegac¢ wskazéwek
bezpieczeristwa i dozowania producenta oraz ogdlnie obowigzuja-
cych przepiséw.

Do czyszczenia skoéry stosowaé odpowiednie srodki ochrony skdry,
Srodki do mycia i pielegnacji skory.

W uktadach zamknietych lub znajdujacych sie pod cisnieniem moze
dochodzi¢ do wytwarzania niebezpiecznych reakcji chemicznych,
gdy czesci aluminiowe lub ocynkowane wejdg w kontakt z 1,1,1-
trichloroetanem, dichlorometanem lub pozostatymi rozpuszczalnikami
zawierajgcymi halogenizowane weglowodory chlorowane (FCKWs).
W przypadku przetwarzania materiatéw zawierajagcych substancje
wymienione powyzej zalecamy bezposredni kontakt z producentem
materiatu celem wyjasnienia ich zastosowania.

Dla tego rodzaju materiatdw do dyspozycji jest rodzina maszyn w
wykonaniu nierdzewnym i kwasoodpornym.

12

Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
1alpg_BA_pl_B0550010



_=WIW"® Bezpieczenstwo

2.3 Tabliczki bezpieczenstwa

Umieszczone na maszynie ta-
bliczki bezpieczeristwa, takie jak
na przyktad pomarariczowa przy- D B
czepa (patrz Rys. 1), informuja

o mozliwych miejscach zagro-

zen i nalezy ich bezwzglednie

przestrzegacd. A

Po zeskanowaniu kodu QR I
mozna uzyskaé dostep do naj- D
wazniejszych informaciji doty-

czacych bezpieczenistwa tej
maszyny. Przeczytac i przestrze-
gac wskazdwek bezpieczeristwa
zawartych w instrukcji eksploata- Rys. 1: Wskazéwki
cji!

ORYOUR S A

bezpieczenstwa
Dodatkowa symbolika na maszynie odpowiada oznaczeniu wskazo-
wek bezpieczenistwa podanemu w Rozdziat 2.1 na stronie 3.
Usuwanie tabliczek bezpieczenstwa z maszyny jest zabronione.

Uszkodzone i nieczytelne tabliczki bezpieczeristwa nalezy niezwiocz-
nie wymienic.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11 13
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2.4 Urzadzenia zabezpieczajace

OSTRZEZENIE

W przypadku braku urzadzen zabezpieczajacych lub w przypadku
braku petnej sprawnosci, nie mozna zagwarantowac bezpieczen-
stwa pracy maszyny!

» W przypadku stwierdzenia braku urzgdzen bezpieczeristwa lub
stwierdzenia innych wad w maszynie nalezy niezwtocznie wytg-
czyé maszyne.

» Ponownie uruchomi¢ maszyne dopiero po catkowitym usunigciu
wad.

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce urzgdzenia bezpieczeristwa:

» zawor bezpieczeristwa,

» zawOr odcinajgcy sprezonego powietrza z automatycznym odpo-
wietrzaniem i

» kabel uziemiajacy.
Urzadzenia zabezpieczajgce maszyny nalezy sprawdzac:

» przed uruchomieniem,
» zawsze przed rozpoczeciem pracy,
» po kazdej czynnosci konfiguracyjnej,

» po kazdym czyszczeniu, konserwacji i czynnosci naprawczej.

Lista kontrolna na maszynie w stanie bezcisnieniowym:

O czy plomba lub piecze¢ zaworu bezpieczeristwa jest w stanie nie-
naruszonym?

O czy zawdr bezpieczeristwa nie posiada uszkodzen zewnetrznych?
O czy kabel uziemiajacy nie posiada uszkodzen?

O czy przytacza kabla uziemiajgcego na maszynie i na przewodzie
sg dobrym stanie?

O czy dziatanie zaworu odcinajgcego sprezonego powietrza jest
prawidtowe?

14

Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
1alpg_BA_pl_B0550010



=_WIWl‘O Bezpieczenstwo

Lista kontrolna na maszynie pod cisnieniem po wykonaniu
wszelkich pracach zwigzanych z czyszczeniem, konserwacja i
naprawa:

O czy dziatanie zaworu bezpieczenistwa jest prawidtowe? (test dzia-
tania Rozdziat 6.3 na stronie 52.)

W przypadku kontroli pozostatych urzgdzen zabezpieczajgcych prze-
strzegacd instrukcji eksploatacji opcjonalnych akcesoriéw.

2.4.1 Zawor bezpieczenstwa

Przy silniku powietrznym maszyny za ostong ttumika dzwieku znajduje
sie zawdr bezpieczeristwa (przyktad patrz Rys. 2).

Zawor bezpieczeristwa zapobiega prze-
kraczaniu maksymalnego dopuszczal-
nego cisnienia wlotowego powietrza.

Gdy cisnienie wlotowe powietrza prze-
kroczy ustawiong na state wartos$é
graniczng, zawor bezpieczeristwa za-
dziata, doprowadzajac do wydmuchu
powietrza. (Test dziatania patrz Roz-

dziat 6.3.1 na stronie 52.) Rys. 2: Zawdr bezpieczeristwa
przy Phoenix GX 140 AirCombi

OSTRZEZENIE

W przypadku przekroczenia maksy-
malnego dopuszczalnego cisnienia
wlotowego powietrza moze dojs¢ do
rozerwania komponentdw. Skutkiem
tego mogg by¢ obrazenia osdb i
szkody materialne.

» Maszyne eksploatowac tylko ze
sprawnym zaworem bezpieczern-
stwal

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 15
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2.4.2 Zawor odcinajgcy sprezonego powietrza

Zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza na zespole uzdatniania prze-
rywa doptyw powietrza w catej maszynie. Powoduje to natychmia-
stowe zatrzymanie maszyny i zredukowanie cisnienia po stronie spre-
zonego powietrza. Zasada dziatania:

» Zamykanie/zamkniety = usta-
» Otwieranie/otwarty = ustawié wi¢ poprzecznie do kierunku
w Kierunku przeptywu przeptywu

———— ———

===/ /2

g IF

Rys. 3: Zawdr odcinajacy sprezonego  Rys. 4: Zawdr odcinajacy sprezonego
powietrza OTWARTY powietrza ZAMKNIETY

Po odcieciu powietrza maszyna znajduje si¢ nadal pod cisnieniem
po stronie materiatu. Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy
catkowicie zredukowac cisnienie w maszynie (patrz Rozdziat 5.5 na
stronie 45)

2.4.3 Kabel uziemiajacy

Kabel uziemiajgcy ma zapobiec powsta- =
waniu tadunkéw elektrostatycznych na
maszynie.

Maszyna jest dostarczana z juz pod-
tgczonym kablem uziemiajgcym (np.
do filtra wysokoci$nieniowego, stojaka,
szyny uziemiajgcej itp.). Rys. 5: Kabel uziemiajacy

W przypadku utraty lub uszkodzenia na-
tychmiast wymienic kabel uziemiajgcy!

16 Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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Punkt uziemiajgcy maszyny jest oznaczony przez symbol znajdujacy
sie po lewej stronie.

2.5 Operatorzy i pracownicy serwisowi

2.5.1 Obowigzki uzytkownika

Uzytkownik:

>

>

jest odpowiedzialny za szkolenie operatoréw i pracownikdéw serwi-
sowych,

ma obowigzek poinstruowania operatoréw i pracownikéw serwi-
sowych o prawidtowej obstudze maszyny jak réwniez o noszeniu
odpowiedniej odziezy roboczej i wyposazenia ochronnego,

musi udostepni¢ operatorom oraz pracownikom serwisowym po-
moce robocze, takie jak np. podnosniki do transportu maszyny lub
zbiornikéw,

musi udostepnié operatorom i pracownikom serwisowym podrecz-
nik uzytkownika i zadbaé o jego statg dostepnosc,

musi sie upewnié, iz operatorzy i pracownicy serwisowi przeczytali
i zrozumieli podrecznik obstugi.

Dopiero wtedy mozna uruchomi¢ maszyne.

2.5.2 Kwalifikacje personelu

Rozrdznia sie dwie grupy pracownikéw ze wzgledu na kwalifikacje:

>

Poinstruowani operatorzy posiadajg Swiadectwo poinstruowa-
nia przez uzytkownika o powierzonych im zadaniach i mozliwych
zagrozeniach w przypadku nieprawidtowego zachowania.

Przeszkolony personel posiada dzieki przeszkoleniu przez produ-
centa umiejetnos¢ wykonywania prac konserwacyjnych i napraw-
czych na maszynie, samodzielnego rozpoznawania mozliwych
niebezpieczeristw i zapobiegania zagrozeniom.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 17
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2.5.3 Dopuszczeni operatorzy

O

Czynnosé Kwalifikacje
Konfiguracja i eksploatacja | Poinstruowany operator
Czyszczenie Poinstruowany operator
Konserwacja Przeszkolony personel
Naprawa Przeszkolony personel

Obstuga maszyny przez dzieci, mtodziez ponizej 16 lat oraz osoby
niepoinstruowane jest zabroniona.

2.5.4 Osobiste wyposazenie ochronne

O

Nosié odziez ochronng

Zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng przeznaczong dla danego
Srodowiska pracy (np. antystatyczng odziez ochronng w obszarach
zagrozonych wybuchem) i przestrzegad zaleceri zawartych w karcie
charakterystyki produktu przekazanej przez producenta materiatu.

Stosowaé okulary ochronne

Nosi¢ okulary ochronne celem zabezpieczenia przed obrazeniami
oczu na skutek odpryskéw materiatéw, gazéw, opardw lub pytéw.

Stosowacé ochronniki stuchu

Od poziomu cisnienia akustycznego wynoszacego 85 dB(A) nalezy
stosowad ochronniki stuchu. Ochrone stuchu udostepnia uzytkownik.

Stosowa¢ srodki ochrony drég oddechowych

Mimo, ze w przypadki prawidtowego ustawienia cisnienia i prawi-
dtowej pracy mgta materiatu zostata zminimalizowana zalecamy
stosowanie maski przeciwpytowe;.

Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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Nosic¢ rekawice ochronne

Nosi¢ antystatyczne, odporne na dziatanie chemikalidw rekawice
ochronne z ochrong przedramienia, aby unikng¢ obrazeri wywo-
tanych agresywnymi chemikaliami, obrazer na skutek poparzenia
w trakcie obrdbki gorgcych materiatéw lub odmrozeri wywotanych
poprzez kontakt z bardzo zimnymi powierzchniami.

Nosi¢ obuwie ochronne

Nosi¢ antystatyczne obuwie ochronne celem zabezpieczenia przed
obrazeniami stdp na skutek przewracajgcych sie, spadajacych lub
staczajgcych sie przedmiotéw i zabezpieczenia przed poslizgiem
na sliskim podfozu.

2.6 Roszczenia z tytutu wad i odpowiedzialnosci

O ile nie uzgodniono inaczej,

» dla dostaw na obszarze Niemiec obowigzujg nasze Ogdine Wa-
runki Handlowe (OWH),

» dla dostaw do wszystkich innych krajéw obowigzujg nasze wy-
tyczne Orgalime Sl 24.

2.6.1 Czesci zamienne

» W przypadku konserwacji i naprawy maszyny dozwolone jest sto-
sowanie wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy WIWA.

» W przypadku zastosowania czesci zamiennych niewyprodukowa-
nych lub niedostarczonych przez firme WIWA nastepuje utrata
wszelkich praw z tytutu wad i odpowiedzialnosci.

2.6.2 Akcesoria
» Stosowanie oryginalnych akcesoriéw firmy WIWA zaprojektowa-

nych na cisnienie robocze zapewnia ich prawidtowe dziatanie w
naszych maszynach.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 19
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» Jesli uzywane sg akcesoria innych firm, muszg one by¢ odpowied-

nie dla urzadzenia — w szczegdlnosci pod wzgledem cisnienia
roboczego, danych przytgcza elektrycznego, wielkosci przytacze-
niowych i ew. zastosowania na obszarach zagrozonych wybuchem.
WIWA nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i obrazenia po-
wstate w wyniku zastosowania tych czesci.

Nalezy bezwzglednie przestrzegad przepiséw bezpieczerstwa dla
akcesoriow. Przepisy bezpieczeristwa dostepne sg w oddzielnych
instrukcjach eksploatacji akcesoriow.

2.7 Postepowanie w sytuacji awaryjnej

2.7.1 Zatrzymanie maszyny i redukcja cisnienia

W sytuacji awaryjnej nalezy niezwtocznie zatrzymacé maszyne i zre-
dukowad cisnienie.

1.

Zamkng¢ zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza na regulatorze
(Airless) lub na podwdjnym regulatorze sprezonego powietrza
(AirCombi).

Nacisng¢ spust pistoletu natryskowego az do catkowitego zredu-
kowania cisnienia materiatu.

W celu zredukowania cisnienia po stronie materiatu otworzy¢ zawér
wyréwnawczy na filtrze wysokiego cisnienia.

OSTROZNIE

Pomimo zredukowania cisnienia w maszynie moze by¢ obecne ci-
$nienie resztkowe.

» Podczas dalszych dziatar nalezy postepowac szczegdlnie ostroz-

nie.

20
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Ta procedura nie jest przeznaczona do wytgczania maszyny z ruchu.
Maszyna nie jest przeptukana.

» W celu kontrolowanego wytgczenia maszyny nalezy przestrzegac
Rozdziat 5.7 na stronie 47.

» Po rozwigzaniu sytuacji awaryjnej maszyne nalezy przeptukad
(patrz Rozdziat 5.3 na stronie 43). Uwzgledni¢ czas ociekania
zastosowanych materiatow.

2.7.2 Wycieki

OSTRZEZENIE

W przypadku wycieku materiat moze wydostawac sie pod bardzo
duzym cisnieniem i powodowac powazne obrazenia ciata i szkody
materialne.

» Niezwtocznie unieruchomi¢ maszyne i zredukowac cisnienie.

» Dokreci¢ ztgcza srubowe i wymieni¢ uszkodzone komponenty
(wytacznie przeszkolony personel).

» Nie uszczelniaé rekg lub przez owiniecie wyciekéw na przyta-
czach i wezach wysokoci$nieniowych.

» Nie tata¢ wezy materiatu / wezy wysokocisnieniowych!

» Przed ponownym uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ szczel-
nosc wezy i ztagczy.

2.7.3 Obrazenia

W przypadku doznania obrazeri wywotanych przez przetwarzany ma-
teriat lub rozpuszczalnik mie¢ zawsze przygotowang dla lekarza karte
danych bezpieczenstwa producenta (adres dostawcy lub producenta,
jego numer telefonu, oznaczenie materiatu i numer materiatu).
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3 Opis

Urzadzenia natryskowe WIWA serii Phoenix przeznaczone sg za-
réwno do bezpowietrznego (w wers;ji Airless), jak i wspomaganego
powietrzem (w wersji AirCombi) natrysku materiatéw powlekajacych i
pomochiczych w technologii obrébki powierzchni.

Natrysk Airless

Airless (po polsku: bezpowietrzny) oznacza proces natryskiwania, w
ktérym przetwarzany materiat nanoszony jest na powierzchnie bez
dodatkowego doprowadzania powietrza pod wysokim cisnieniem. Roz-
pylanie przetwarzanego materiatu uzyskiwane jest wytgcznie pod
wptywem cignienia materiatu i przy uzyciu dyszy zamontowanej w
pistolecie natryskowym.

Nr Opis
1 Pojemnik z przetwarzanym
materiatem

2 Urzadzenie natryskowe Airless
(bezpowietrzne)

3 Filtr wysokiego cisnienia

% Waz natryskowy
5 Pistolet natryskowy Airless
(bezpowietrzny)

Rys. 6: Schemat przeptywu dla
natrysku Airless

Natrysk AirCombi

W procesie natrysku AirCombi przetwarzany materiat doprowadzany
jest pod umiarkowanym cisnieniem do pistoletu natryskowego Air-
Combi i wstepnie rozpylany. Atomizacje uzyskuje sie przez doprowa-
dzenie regulowanego powietrza sprezonego podczas natrysku farby.
Powstaje miekki, regulowany strumien natryskowy z minimalng mgta
farby i minimalnym odbiciem sprezystym.
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Nr Opis
1 Pojemnik z przetwarzanym
materiatem

2 Urzadzenie natryskowe Air-
Combi

Filtr wysokiego cisnienia

=

=

Waz materiatu
Pistolet natryskowy AirCombi

Rys. 7: Schemat przeptywu dla

Ol b~ W

Waz powietrza rozpylajgcego

natrysku AirCombi

Dane techniczne maszyny dostepne sg w zatgczonej karcie maszyny
lub na tabliczce znamionowej.

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

WIWA Urzgdzenia natryskowe serii Phoenix przeznaczone sg za-
réwno do bezpowietrznego (w wersji Airless), jak i wspomaganego
powietrzem (w wersji AirCombi) natrysku materiatéw powlekajacych i
pomocniczych w technologii obrébki powierzchni.

Seria Phoenix GX zostata zaprojektowana specjalnie do zastosowania
w sektorze obrdbki drewna i metalu dla przemystu i rzemiosta.

Seria Phoenix GX nadaje sig np. do obrdbki

>

YyVY

YVYVY

warstwy podktadowe;j
warstwy natryskowej
lakieréw i farb nadajgcych sie do natrysku

farb dwusktadnikowych i farb Teer-Epoxy (o duzej lepkosci i gru-
bopigmentowych)

lakieru strukturalnego
lakieru mtotkowego
farb z pytem cynkowym

farb rdzochronnych i farb z mikg zelazng
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A\

YVYVYY

farb o matej zawartosci rozpuszczalnika i farb niezawierajacych
rozpuszczalnika

zaprawy
lakieréw wodorozcienczalnych
lakieréw bezbarwnych

lazur grubowarstwowych

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje ponadto:
» przestrzeganie dokumentacji technicznej i

» przestrzeganie dyrektyw dotyczgcych eksploatacii, konserwaciji i

obstugi technicznej.

3.2 Btedne zastosowania

Kazde inne zastosowanie niz to opisane w dokumentac;ji technicz-
nej uznawane jest za zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem i
prowadzi do utraty gwaranciji.

z zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem mamy do czynienia,
gdy

>
>
>

obrdbce poddawane sg niedopuszczalne materiaty,
dokonywane sg samodzielne przerdbki i modyfikacje,

demontowane, modyfikowane lub omijane sg urzadzenia zabez-
pieczajgce,

montuje sie czesci zamienne, ktdre nie zostaty wyprodukowane
lub dostarczone przez firme WIWA (patrz rozdz. Rozdziat 2.6.1
na stronie 19),

stosuje sie akcesoria nieodpowiednie dla maszyny (patrz Roz-
dziat 2.6.2 na stronie 19),

stosuje sie maszyny bez oznakowania & w obszarach zagrozo-
nych wybuchem,

maszyne eksploatuje sie ponad jej granice eksploatacyjne podane
na tabliczce znamionowe;j.
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Rys. 8: Airless Phoenix GX (tutaj z silnikiem powietrznym 140) na wézku

Nr Oznaczenie Pozostate informacje
Ttumik
2 Zawdr odcinajgcy sprezo- Rozdziat 2.4.2 na stronie 16

nego powietrza

3 Regulator sprezonego po-
wietrza
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Otwor wlewowy srodka
antyadhezyjnego

Rozdziat 6.4.2 na stronie 54

Filtr wysokiego cisnienia

Kabel uziemiajacy

Rozdziat 2.4.3 na stronie 16

Przewdd ssacy z rurg i si-
tem

Zawdr wyréwnawczy

Przytacze weza natrysko-
wego

Rozdziat 4.3.1 na stronie 34

10

Waz wyréwnawczy

11

Pompa materiatu

12

Teczka na instrukcje eksplo-
atacji

13

Silnik powietrzny (140 lub
200)

14

Podwozie

3.3.1 Warianty montazu

Rys. 9: Phoenix GX Airless na wézku

Rys. 10: Phoenix GX Airless na stelazu

podnosnym z podnosnikiem jednokolum- tréjnoznym

nowym
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Rys. 11: Phoenix GX Airless na uchwycie $ciennym

3.4 Opcjonalne wyposazenie dodatkowe i akcesoria

W celu zagwarantowania optymalnego przygotowania i obrébki prze-
twarzanych materiatéw firma WIWA oferuje szerokg palete akcesoriow.
Wymagany osprzet maszyny zostaje zestawiony indywidualnie dla
kazdego klienta. Ponizej przedstawiono wytgcznie niektdre z najcze-
dciej uzywanych akcesoriéw i elementéw wyposazenia dodatkowego.

Kompletny katalog akcesoridw znajduje sie na stronie www.wiwa.de.
Blizsze informacje i numery katalogowe mozna uzyskac u przedstawi-
cieli handlowych firmy WIWA lub w serwisie firmy WIWA.

3.4.1 Zestawy akcesoriow natryskowych

Ze wzgledu na réznorodnos¢ uzywanych materiatéw i obszary zasto-
sowania, akcesoria natryskowe standardowo nie nalezg do zakresu
dostawy. Zestawy akcesoridw natryskowych zawierajg akcesoria na-
tryskowe najlepiej nadajgce sie¢ do danego przypadku zastosowania.

Zestawy akcesoridw natryskowych zawieraja:
» pistolet natryskowy Airless lub AirCombi Pistolet natryskowy
» waz natryskowy

» dysze standardowg lub obrotowa.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 27
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Przestrzegac¢ oddzielnej instrukcji eksploatacji pistoletu natrysko-
wego i postepowac zgodnie z nig.

3.4.2 Zestaw montazowy — uchwyt weza

Opcjonalny uchwyt weza umozliwia przechowywanie weza natrysko-
wego urzgdzenia w sposéb pozwalajgcy na zaoszczgdzenie miejsca.

Rys. 12: Montaz uchwytu
weza

Rys. 13: Nawijanie wegza

28 Oryginalna instrukcja eksploataciji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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3.4.3 Zestaw montazowy AirCombi

Oprdcz regulatora sprezonego
powietrza dla ci$nienia powietrza
wlotowego, urzgdzenia AirCombi
wyposazone sg w dodatkowy
regulator sprezonego powietrza
stuzgcy do regulacji cisnienia
powietrza rozpylajgcego.

Drugi regulator sprezonego po-
wietrza przeznaczony do eksplo-
atacji AirCombi mozna zamonto-
wac jako zestaw doposazeniowy.

Rys. 14: Zestaw montazowy AirCombi

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/11/03), Stan: 2024/09/11
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4 Transport, ustawienie i montaz

Maszyna opuscita zaktad w stanie technicznie sprawnym i zostata
prawidtowo zapakowana do transportu.

Przy odbiorze sprawdzi¢ maszyne pod katem uszkodzer transporto-
wych i kompletnosci dostawy.

4.1 Transport

Podczas transportu maszyny przestrzegaé nastepujacych wskazo-
wek:

>

>

W przypadku podwozia: Przechyli¢ maszyne za uchwyt do tytu i
przesuwac jg na zamontowanych kdtkach transportowych.

W celu podniesienia i zatadowania nalezy zabezpieczy¢ maszyne
w prawidtowy sposdb na palecie. Uwaga niebezpieczeristwo prze-
wrdcenial

Podczas przetadunku maszyny zadbac¢ o dostateczny udzwig urzg-
dzen dzwigowych i zawiesi. Wymiary i ciezar maszyny podane
zostaty w danych technicznych oraz na tabliczce znamionowe;.

Maszyna moze by¢ podnoszona wytgcznie w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania zawiesi.

Nie podnosi¢ maszyny za uchwyt! Uchwyt przeznaczony jest wy-
tacznie do podnoszenia pompy.

W przypadku zastosowania wézka widtowego zwrdéci¢ uwage na
dostateczng dtugosé widet. Widty wézka muszg zawsze przecho-
dzié przez obydwa umieszczone na korpusie przeciwlegte uchwyty
na wézek widtowy.

Podczas transportu za pomocg wdzka widtowego rozsunaé widty
maksymalnie, aby zminimalizowa¢ moment pochylajacy.

Uwaga niebezpieczeristwo przewrdcenia! Zadbaé o réwnomierne
roztozenie obcigzenia, aby zapobiec przewrdceniu maszyny.

30
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» Nie transportowaé z maszyng zadnych niezabezpieczonych przed-
miotéw (np. zbiornika materiatu, narzedzi).

» Nigdy nie stawad pod zawieszonymi tadunkami lub w strefie zata-
dunku.
Istnieje tutaj zagrozenie zycial

» Zabezpieczy¢ tadunek na pojezdzie transportowym przed zsunig-
ciem i spadnieciem.

Jezeli maszyna byta juz eksploatowana, przestrzegac nastepujacych
wskazdwek:

» Odtaczyc cate zasilanie energetyczne maszyny — réwniez w przy-
padku krotkich drég transportowych.

» Oprdézni¢ maszyne przed transportem — mimo wszystko podczas
transportu wycieka¢ moga resztki cieczy.

» Usuna¢ z maszyny wszystkie luzne komponenty (np. narzedzia).

4.2 Miejsce ustawienia

Maszyna zostata standardowo zaprojektowana do ustawiania poza ob-
szarami zagrozonymi wybuchem. Ustawienie w obszarze zagrozonym
wybuchem jest mozliwe wytgcznie w przypadku wersji wyposazonej
w ochrone przeciwwybuchowa.

Maszyne mozna ustawia¢ wewnatrz i na zewnatrz kabin natryskowych.
Jednakze dla unikniecia zabrudzen preferowane jest ustawienie na
obszarach zewnetrznych.

Temperatura otoczenia:
» minimalnie: 0°C lub 32 °F
» maksymalnie: 40 °C lub 104 °F

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/11/03), Stan: 2024/09/11 31
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OSTRZEZENIE

W przypadku ustawienia maszyny na zewnatrz, uderzenie pioruna
moze stanowic¢ Smiertelne zagrozenie dla pracownikéw obstugi!

» Podczas burzy nie eksploatowaé maszyny ustawionej na ze-
wnatrz!

» Uzytkownik maszyny ma obowigzek zadbaé o wyposazenie usta-
wionej na zewnatrz maszyny w odpowiednie zabezpieczenia
odgromowe.

Srodki bezpieczernistwa w miejscu ustawienia:

» Maszyne ustawiaé poziomo na rdwnym, stabilnym i bezwibracyj-
nym podtozu. Przewracanie i przechylanie maszyny jest zabro-
nione.

» Zablokowaé maszyne w miejscu ustawienia, aby zapobiec nieza-
mierzonemu przemieszczeniu.

» Zadbac o dobry dostep do wszystkich elementéw obstugowych i
urzadzen zabezpieczajgcych.

» Utrzymywaé w czystosci obszar pracy, w szczegdlnosci wszystkie
powierzchnie do chodzenia i stania. Niezwtocznie usuwac rozlany
materiat i Srodki czyszczace.

» W celu unikniecia zagrozenia dla zdrowia i szkdd materialnych
zadbac o dostateczne napowietrzanie i odpowietrzanie stanowi-
ska pracy. Nalezy zapewni¢ przynajmniej pieciokrotng wymiane
powietrza.

» Pomimo braku przepiséw ustawowych dotyczgcych procesu wstrzy-
kiwania, nalezy zadbad od odsysanie niebezpiecznych oparéw
rozpuszczalnikéw i czgstek farby.

» Nalezy zawsze przestrzegac kart charakterystyki i wskazéwek
producenta dotyczacych zastosowania materiatu.

» Zabezpieczy¢ wszystkie przedmioty sgsiadujace z obiektem przed
mozliwym uszkodzeniem wywotanym przez rozpryskiwany mate-
riat.
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4.3 Montaz

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy montaz wykonywany jest przez osoby niepo-
siadajace odpowiedniego przeszkolenia w tym zakresie, istnieje
zagrozenia dla nich samych, innych oséb oraz dla bezpieczeristwa
eksploatacji maszyny.

» Montaz komponentdw elektrycznych moze by¢ przeprowadzany
wytgcznie przez specjalistow elektrykéw — wszystkich pozosta-
tych komponentdw, takich jak np. waz i pistolet natryskowy, wy-
tacznie przez przeszkolonych pracownikéw.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac montazowych mogg powstawac zré-
dta zaptonu (np. na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania
elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace montazowe wykonywac poza obszarem zagro-
zonym wybuchem.

W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wy-
buchem, personel specjalistyczny musi posiadac¢ wiedze z zakresu
ATEX.

Przed rozpoczeciem prac montazowych upewnic sie, ze:

O wszystkie zawory odcinajgce sprezonego powietrza sg zamkniete,

O wszystkie regulatory sprezonego powietrza sg ustawione na war-
tos¢ minimalng i

O wszystkie zawory odcinajgce materiatu sg zamknigte.

» Przed uruchomieniem nalezy w prawidtowy i zgodny z przezna-
czeniem sposdb zamontowac czesci lub elementy wyposazenia
zdemontowane na czas transportu.

» Dalsze prace montazowe oraz podfgczenia nalezy przeprowadzaé
zgodnie z nastgpujgcym opisem.
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4.3.1 Podtaczanie weza natryskowego i pistoletu natryskowego

OSTRZEZENIE

Komponenty niedobrane do maksymalnego dopuszczalnego cisnie-
nia roboczego maszyny moga pekac i powodowac cigzkie obrazenia.

» Przed montazem sprawdzi¢ maksymalne dopuszczalne cisnie-
nie robocze weza natryskowego i pistoletu natryskowego. Musi
by¢ ono wyzsze lub réwne maksymalnemu cisnieniu roboczemu
maszyny podanemu na tabliczce znamionowej.

Stosowac wytacznie weze materiatu przewodzace prad.

Wszystkie oryginalne weze materiatu firmy WIWA przewodzg prad i
sg dostosowane do naszych maszyn.

1. Podtaczy¢ waz natryskowy do wylotu ma-
teriatu przy filtrze wysokiego cisnienia
(Rys. 15).

2. Podtaczyc drugi koniec weza natryskowego
do pistoletu natryskowego.

Rys. 15: Podtgczanie
weza natryskowego do
filtra wysokiego cignienia

Przestrzegad oddzielnej instrukcji eksploataciji pistoletu natrysko-
wego i postepowad zgodnie z nig.
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4.3.2 Uziemianie maszyny

OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na duze predkosci przeptywu w trakcie eksploatacii
moze dochodzi¢ do wytadowania elektrostatycznego.
Wytadowania statyczne mogg wywotaé pozar lub eksplozje.

» Zapewni¢ prawidtowe uziemienie maszyny poza obszarami za-
grozonymi wybuchem!

» Zapewnic réwniez prawidtowe uziemienie powlekanego przed-
miotu.

Punkt uziemienia maszyny znajduje sie przy filtrze wysokiego cisnie-
nia.

© &

4.3.3 Podtaczanie doptywu sprezonego powietrza

OSTROZNIE

Przewody ufozone w strefie chodzenia stwarzajg dla personelu
obstugujgcego niebezpieczeristwo wywrdcenia sie oraz odniesienia
obrazen.

» Przewdd sprezonego powietrza nalezy tak utozyé, aby nie stwa-
rzat niebezpieczeristwa wywrdcenia dla personelu obstuguja-
cego.

W celu zapewnienia wymagane;j ilosci powietrza wydajnos¢ kom-
presora musi by¢ dostosowana do zapotrzebowania maszyny na
powietrze, a Srednica wezy doprowadzajgcych musi by¢ dobrana
do przytaczy.

e b
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Eksploatacja z zanieczyszczonym lub wilgotnym powietrzem spre-
zonym prowadzi do uszkodzen w instalacji pneumatycznej maszyny.

» Stosowac wytgcznie osuszone sprezone powietrze, niezawiera-
jace oleju i pytu, odpowiadajgce klasie czystosci [7:5:4] wedtug
ISO 8573-1:2010!

1. Upewnic¢ sig, ze:

» zawor odcinajgcy sprezonego
powietrza jest zamkniety,

» regulator sprezonego powietrza
jest ustawiony na warto$¢ mini-
malna.

2. Zatozy¢ przewdd doprowadzajacy
sprezone powietrze (sprzegto DN
7,2, gw.zewn. '4”)

Rys. 16: Podtaczanie sprezo-
nego powietrza
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5 Eksploatacja

OO®

Uruchamia¢ maszyne tylko pod warunkiem posiadania na sobie
wymaganego wyposazenia ochronnego. Szczegdétowe informacije
podano w Rozdziat 2.5.4 na stronie 18.

» Maszyna musi by¢ prawidtowo ustawiona i catkowicie zmonto-
wana.

» Cisnienie wlotowe powietrza nalezy pobra¢ z danych zamieszczo-
nych na tabliczce znamionowej (Rozdziat 8.1 na stronie 65).

» Dostepna musi by¢ wystarczajgca ilos¢ przetwarzanego materiatu.

Wymaganych jest ponadto kilka naczyn zbiorczych na nadmiar mate-
riatu. Naczynia te nie wchodzg w zakres dostawy.

OSTRZEZENIE

Praca na sucho pomp materiatu moze na skutek powstajgcego przy
tym ciepta w wyniku tarcia prowadzi¢ do pozaru lub eksploz;ji.

» Podczas eksploatacji zwraca¢ stale uwage, aby zbiorniki nie
zostaty catkowicie opréznione.

» Nigdy nie pozostawia¢ maszyny podczas pracy bez nadzoru.

» Jezelijednak tak sig zdarzy, zatrzymac niezwtocznie dang pompe
i uzupetnié materiat.

Podczas przetwarzania i przechowywania przetwarzanych mate-
riatéw przestrzegaé wtasciwych kart charakterystyki producenta
danego materiatu.
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5.1 Uruchamianie maszyny

O

O

Czy dostepne sg wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz czy
sg w petni sprawne (patrz rozdziat Rozdziat 2.4 na stronie 14)?

Czy maszyna i powlekany przedmiot sg prawidtowo uziemione
(patrz Rozdziat 4.3.2 na stronie 35)?

Sprawdzi¢ poziom Srodka antyadhezyjnego w pompie i w razie
potrzeby uzupetnié (patrz Rozdziat 6.4.1 na stronie 54).

Przeptuka¢ maszyne (patrz Rozdziat 5.3 na stronie 43) w celu
wyptukania fabrycznego medium prébnego (podczas pierwszego
uruchomienia) lub pozostatosci poprzedniego przetwarzanego ma-
teriatu. Nalezy stosowacd srodki ptuczgce zalecane przez produ-
centa danego materiatu powlekajgcego.

W czasie ptukania sprawdzié, czy wszystkie elementy maszyny sg
szczelne, w razie potrzeby dokreci¢ ztgcza.

5.2 Natryskiwanie

Przed rozpoczeciem natryskiwania nalezy wykona¢ wszystkie opera-

1.

cje robocze dotyczace uruchomienia (patrz Rozdziat 5.1 na stronie
38).

Ustawi¢ rure ssgcg w materiale natryskowym.
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2. Otworzy¢ zawdr odcinajgcy spre-

zonego powietrza. (\:S Z\/ z

3. Wyregulowag cignienie wlotowe
powietrza w taki sposdb, aby
pompa pracowata powoli.

4. Odbezpieczy¢ pistolet natryskowy
i nacisng¢ spust do momentu
wyptyniecia czystego materiatu  Rys. 17: Regulator sprezonego z
natryskowego bez pecherzykéw Zaworem odcinajacym sprezonego
powietrza. Pompa i weze sg teraz powietrza [ manometrem
catkowicie wypetnione materia-
tem.

5. Zwolni¢ spust pistoletu i zabezpie-
czyc pistolet. Po zwolnieniu spustu
pompa powinna sie zatrzymac.

6. Zamkna¢ zawdr odcinajacy sprezonego powietrza.

7. Zredukowad cisnienie w maszynie (patrz Rozdziat 5.5 na stronie
45).

8. Zainstalowac dysze i ostone dyszy odpowiednie dla uzywanego
materiatu.

Przestrzegac instrukcji eksploatacji pistoletu natryskowego. Za-
mieszczono w niej tabele doboru dyszy natryskowej i objasnienia
odnosnie prawidtowego montazu.

9. Otworzyé¢ zawdr odcinajacy sprezonego powietrza i za pomoca re-
gulatora sprezonego powietrza przy pompie wyregulowac cisnienie
natrysku (patrz Rozdziat 5.2.1 na stronie 39).

5.2.1 Ustawianie cisnienia natrysku

Przy ustawianiu cisnienia szczytowego przestrzegac nastepujgcych
wskazowek:

» Optymalne cisnienie szczytowe jest osiggniete w momencie, gdy
ma miejsce réwnomierny wyptyw materiatu z wyptywajacg warstwg
krawedziowa.
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» Eksploatowac urzgdzenie jedynie przy

. C e e e : 30-40 cm
takim cisnieniu, jakie jest konieczne W
do uzyskania dobrego rozpylania przy
zalecanej odlegtosci natryskiwania
wynoszgcej ok. 30-40 cm (12" —16").

» Zbyt duze cisnienie natrysku prowadzi
do zwigkszonego zuzycia materiatu i
wytworzenia mgty materiatu.

» Zbyt mate cisnienie natrysku powoduje Rys. 18: Odstep natryskiwa-
tworzenie sie smug i powtoki réznej nia
grubosci.

Przestrzegad instrukcji eksploatacji pistoletu natryskowego. Zawiera
ona wskazéwki dotyczace optymalizacji obrazu natrysku.
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5.2.2 Porady dotyczace uzyskania powtok dobrej jakosci

» Trzymac pistolet natryskowy
pod katem prostym (90°)
do powlekanej powierzchni.
Trzymanie pistoletu natrysko-
wego pod innym katem do
powierzchni powoduje po-
wstawanie nieréwnomiernej
i pokrytej plamami powfoki
(patrz Rys. 19).

» Pamietac¢ o réwnomiernej
predkosci i prowadzeniu pisto-
letu natryskowego réwnolegle
do powlekanej powierzchni.
Machanie pistoletem natry-
skowym powoduje powstawa-
nie nierdwnomiernej powfoki
(patrz Rys. 20).

» Prowadzi¢ pistolet natryskowy
ramieniem, a nie stawem nad-
garstka.

» Poruszac pistoletem natrysko-
wym jeszcze przed zwolnie-  Rys. 19: Kat natrysku
niem dzwigni uruchamiajgce;j.
Pozwoli to uzyskac prawi-
dtowe, miekkie i réwne nano-
szenie strumienia natrysko-
wego i unikng¢ duzych nawar-
stwiert materiatu na poczatku
operacji powlekania.

jednolita grubos$¢ warstwy

» Pusci¢ dZzwignie zwalniajgca . . .
jeszcze przed zatrzymaniem ' —f b
ruchu pistoletu natryskowego.

cienka gruba cienka
> DYSZQ natryskowq wymieniaé warstwa warstwa warstwa
przed jej zuzyciem.
Zuzyte dysze powodujg zwigk-
szone zuzycie materiatu i " iy ~
ogorszenie jakosci powlekania. . ‘
pog J p /_X‘
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5.3 Ptukanie

Ptukanie maszyny jest konieczne:

» przy pierwszym uruchomieniu, w celu wyeliminowania mozliwo-
$ci zanieczyszczenia materiatu natryskowego medium prébnym
uzywanym w zakfadzie do sprawdzenia prawidtowego dziatania
maszyny.

» przy zmianie materiatu,

» po przerwaniu pracy i wytgczeniu z eksploatacji, w celu wyptukania
materiatu natryskowego z maszyny po przerwaniu natryskiwania,
zanim ulegnie on utwardzeniu.

Uwzgledni¢ czas przydatnosci uzywanych materiatéw, w szczegol-
nosci przy stosowaniu materiatéw wielosktadnikowych.

OSTRZEZENIE

Drobne rozpylanie rozpuszczalnikéw moze spowodowacd szkody dla
zdrowia ludzkiego.

» Podczas procesu pfukania nalezy przerwaé doprowadzanie po-
wietrza rozpylajgcego.

OSTRZEZENIE

Podgrzanie srodkéw czyszczgcych moze prowadzi¢ do wybuchu.
Skutkiem tego mogg by¢ ciezkie obrazenia ciata i szkody materialne.

» Przed przystapieniem do ptukania maszyny wytaczyc przepty-
wowy podgrzewacz materiatu (opcjonalny) i poczekaé na jego
catkowite ostygniecie.

Wymagane sa:

» min. 5 | Srodka czyszczacego pasujgcego do obrabianego mate-
riatu i zalecanego przez producenta materiatu, w otwartym pojem-
niku

» dodatkowy pojemnik przewodzacy prad elektryczny, do wytapywa-
nia wypfukanego srodka czyszczgcego
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Naczynia te nie wchodzg w zakres dostawy.

1.
2.

Zamkng¢ i zabezpieczy¢ pistolet natryskowy.

Catkowicie zredukowaé cisnienie robocze na obu regulatorach
sprezonego powietrza (cisnienie wlotowe powietrza i powietrze
rozpylajgce). Manometr musi wskazywacé 0 bardéw.

3. Przytrzymad waz wyréwnawczy w naczyniu zbiorczym.

Na chwile otworzy¢ zawdér wyréwnawczy w celu zredukowania
cisnienia.

OSTROZNIE

W przypadku zatkania elementéw maszyny (np. dyszy natrysko-
wej, filtra materiatu w pistolecie natryskowym, weza materiatu,
filtra wysokiego cisnienia, sita ssgcego itd.) catkowite zredukowa-
nie cisnienia jest niemozliwe. Po poluzowaniu ztgczy moze dojs¢
do wytrysniecia materiatu pod wysokim ci$nieniem i odniesienia
obrazen.

» Zabezpieczy¢ si¢ przed nagle wytryskujagcym materiatem,
przykrywajgc luzowane ztgcza szmats.

» Ztgcza Srubowe odkrecac wyjatkowo ostroznie i wypuszczad
powili zgromadzone w nich cisnienie.

» Usunac zatory. Postepowacd zgodnie z tabelg usterek (patrz
Rozdziat 7 na stronie 60).

Usung¢ dysze z pistoletu natryskowego. Przestrzegac oddzielnego
podrecznika uzytkownika pistoletu natryskowego i postepowacé
zgodnie z nim.

Usung¢ wktad filtra z filtra wysokiego cisnienia i w razie potrzeby
wyczysci¢ go (patrz Rozdziat 6.5.1 na stronie 55).

Wyjad rure ssacg z pojemnika z materiatem. Zgarng¢ pozostatosci
farby z rury ssgcej i sita ssgcego.

Ustawic rure ssgcg z sitem w pojemniku ze srodkiem czyszczgcym.

Otworzy¢ zawdr odcinajacy sprezonego powietrza.

. Otworzyé zawdr wyréwnawczy przy filtrze wysokiego ci$nienia do

momentu wyptywu czystego srodka czyszczgcego. Przytrzymad
waz W naczyniu zbiorczym.
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11.

12.
13.

14,

15.

Ustawi€ na regulatorze sprezonego powietrza takie niskie cisnienie
robocze, aby pompa pracowata powoli.

Zamkng¢ zawdr wyréwnawczy.

Ustawi€ pistolet natryskowy bokiem do $cianki wewnetrznej naczy-
nia zbiorczego.

Nacisnag¢ spust pistoletu natryskowego do momentu wyptyniecia
czystego materiatu natryskowego.

Zamkngg i zabezpieczy¢ pistolet.

5.4 Zmiana materiatu

Maszyna zostata specjalnie dostosowana do przypadku zastoso-
wania. W kazdej sytuacji nalezy sprawdzi¢ tolerancje stosowanych
materiatéw z innymi materiatami. Firma WIWA stuzy chetnie po-
mocg w okresleniu przydatnosci maszyny dla innego materiatu.

. Wyptukaé maszyne (patrz Rozdziat 5.3 na stronie 43).

Pozostawi¢ maszyne pracujacg az do oprdznienia, wyjgé rure
ssgcyg ze srodka czyszczacego i naciskac spust pistoletu natrysko-
wego do momentu wyptyniecia powietrza.

3. Catkowicie zredukowac cisnienie wlotowe powietrza (0 bar / 0 psi).

Zamkng¢ i zabezpieczy¢ pistolet natryskowy.

5. Zredukowac cisnienie w maszynie (patrz Rozdziat 5.5 na stronie

45).

Po zakoriczeniu prac mozna rozpocza¢ natryskiwanie nowego
materiatu (patrz Rozdziat 5.2 na stronie 38).

5.5 Redukcja ci$nienia

1.

Zamkna¢ zawor odcinajgcy sprezonego powietrza. Maszyna zo-
stanie odpowietrzona automatycznie.

2. Waz wyréwnawczy przytrzymac w naczyniu zbiorczym i zabezpie-
czy¢ go przed niezamierzonym wysunigciem sie.
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3. Na chwilg otworzyé zawdr wyréwnawczy przy filtrze wysokocisnie-
niowym w celu zredukowania cisnienia materiatu.

4. Nacisng¢ spust pistoletu natryskowego az do catkowitego zredu-
kowania cisnienia. Zabezpieczy¢ pistolet natryskowy.

OSTRZEZENIE

W przypadku zatkania czesci maszyny (np. dyszy natryskowej, filtra
materiatu w pistolecie natryskowym, weza materiatu, filtra wysokiego
ci$nienia, sita ssgcego, itd.) catkowite zredukowanie cis$nienia jest
niemozliwe. W trakcie wykonywania prac demontazowych moze
uchodzi¢ cisnienie resztkowe i spowodowac powazne obrazenia.

» Zabezpieczyd sie przed nagle wytryskujgcym materiatem, przy-
krywajgc luzowane ztgcza szmatg.

» Zigcza Srubowe odkrecaé wyjgtkowo ostroznie i wypuszczaé
powili zgromadzone w nich ci$nienie.

» Usungd zatory (patrz tabela usterek w Rozdziat 7 na stronie 60).

5.6 Przerwa w pracy

Zabezpieczyc¢ pistolet natryskowy na czas kazdej, nawet najkrétszej
przerwy w pracy.

Uwzglednic czas przydatnosci uzywanych materiatéw, w szczegdl-
nosci przy stosowaniu materiatéw wielosktadnikowych.

Maszyne nalezy przeptukaé zalecanym srodkiem czyszczacym i cat-
kowicie oczysci¢ w okreslonym przez producenta czasie ociekania.
Nalezy przestrzegad nastepujgcych zasad:

» W wyzszych temperaturach czas utwardzania ulega skréceniu.
» Zapewnic¢ przez jakis czas cyrkulacje srodka czyszczgcego.

» W zadnym przypadku pozostatosci farby nie moga pozosta¢ w
pompie lub filtrze.
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5.7 Wytaczenie z eksploataciji

Przy dtuzszym wytgczeniu z eksploataciji nalezy postepowac w naste-
pujacy sposadb:

1.

Przeptuka¢ maszyne zgodnie z opisem (patrz Rozdziat 5.3 na
stronie 43).

Nie opréznia¢ catkowicie maszyny. Zaraz po wyptynieciu czystego
rozpuszczalnika z pistoletu natryskowego lub weza wyréwnaw-
czego przy filtrze wysokiego cisnienia catkowicie zredukowac ci-
$nienie robocze (0 bardw).

3. Zamkng¢ zawdr odcinajacy sprezonego powietrza.

4. Ustawic pistolet natryskowy bokiem do $cianki wewnetrznej naczy-

nia zbiorczego i ponownie nacisng¢ spust.

Waz wyréwnawczy przytrzymaé w naczyniu zbiorczym i zabez-
pieczy¢ go przed niezamierzonym wysunieciem sie. Na chwile
otworzy¢ zawdr wyréwnawczy w celu zredukowania resztkowe
cis$nienie materiatu.

Znajdujacy sie nadal w maszynie srodek czyszczacy pozostaje az do
ponownego uruchomienia, zapobiegajgc zaklejeniu maszyny.

Przy dtuzszych postojach maszyne nalezy napetni¢ olejem antyadhe-
zyjnym, poniewaz Srodek czyszczacy z czasem wyparowuje.

5.8 Sktadowanie

Miejsce sktadowania maszyny musi by¢

» czyste,

» suche,

» chronione przed mrozem i

» bezposrednim promieniowaniem stonecznym.

Temperatura sktadowania:

» minimalnie: 0°C lub 32°F
» maksymalnie: 40 °C lub 104 °F
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5.9 Utylizacja

Resztki materiatu natryskowego, srodkdw ptuczacych, olejéw, sma-
réw i innych substancji chemicznych nalezy zebra¢ zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisami dotyczgcymi recyklingu i utylizacji odpaddw.
Obowigzujg miejscowe, urzedowe ustawy o ochronie $ciekdw.

W przypadku zakoriczenia uzytkowania maszyne nalezy unieruchomié,
zdemontowac i zutylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

» Wyczysci¢ doktadnie maszyne z pozostatosci materiatu.

» Zdemontowadé maszyne i posegregowac surowce — metale odpro-
wadzi¢ do ztomu metalowego, tworzywa sztuczne wraz z odpadami
domowymi.
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6 Konserwacja

OO®

Konserwacje maszyny przeprowadzac tylko pod warunkiem posiada-
nia na sobie wymaganego wyposazenia ochronnego. Szczegdtowe
informacje podano w Rozdziat 2.5.4 na stronie 18.

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy prace konserwacyjne i naprawcze wykonywane
sg przez osoby nieposiadajgce odpowiedniego przeszkolenia w tym
zakresie, istnieje zagrozenia dla nich samych, innych oséb oraz dla
bezpieczeristwa eksploatacji maszyny.

» Prace konserwacyjne i naprawcze komponentéw elektrycznych
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez specjalistéw elekirykéw
— wszystkie pozostate prace konserwacyjne i naprawcze moga
by¢ wykonywane wytacznie przez pracownikéw dziatu obstugi
klienta firmy WIWA lub pracownikéw przeszkolonych w tym za-
kresie.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych mogg powstawac 2ré-
dta zaptonu (np. na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania
elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace konserwacyjne wykonywaé poza obszarem za-
grozonym wybuchem.

W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wy-
buchem, personel specjalistyczny musi posiadac¢ wiedze z zakresu
ATEX.

Przestrzegaé wskazéwek dotyczgcych konserwaciji podanych w in-
strukcjach eksploatacji wyposazenia opcjonalnego.
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Przed pracami konserwacyjnymi i naprawami:

1. Zamkna¢ zawdr odcinajacy sprezonego powietrza i zdjg¢ waz
sprezonego powietrza.

2. Catkowicie zredukowag cisnienie w maszynie.

OSTRZEZENIE

W przypadku zatkania czesci maszyny (np. dyszy natryskowej, filtra
materiatu w pistolecie natryskowym, weza materiatu, filtra wysokiego
ci$nienia, sita ssgcego, itd.) catkowite zredukowanie cisnienia jest
niemozliwe. W trakcie wykonywania prac demontazowych moze
uchodzi¢ ci$nienie resztkowe i spowodowad powazne obrazenia.

» Zabezpieczy¢ sie przed nagle wytryskujgcym materiatem, przy-
krywajac luzowane ztgcza szmata.

» Ztacza srubowe odkrecaé wyjgtkowo ostroznie i wypuszczad
powili zgromadzone w nich cisnienie.

» Usungc zatory (patrz tabela usterek w Rozdziat 7 na stronie 60).

Po zakoriczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych sprawdzi¢ dzia-
tanie wszystkich urzgdzen zabezpieczajacych oraz prawidtowe dzia-
tanie maszyny.

6.1 Regularne kontrole

Maszyna podlega regularnej kontroli i konserwacji przez specjaliste:

» przed pierwszym uruchomieniem,

» po zamianach lub naprawach czesci urzadzen majacych wptyw
na bezpieczenstwo,

» po przerwie w eksploatacji przekraczajgcej 6 miesiecy,
» jednakze przynajmniej co 12 miesiecy.

W przypadku unieruchomionej maszyny kontrole mozna odtozy¢ do
kolejnego uruchomienia.

Wyniki kontroli nalezy zarejestrowac w formie pisemnej i przechowad
do kolejnej kontroli. W miejscu eksploatacji maszyny znajdowag sie
musi $wiadectwo kontroli lub jego kopia.
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Wykonywanie napraw zlecad tylko serwisowi firmy WIWA lub perso-
nelowi specjalistycznemu w autoryzowanych warsztatach.

€ x

W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wy-
buchem, personel specjalistyczny musi posiadac¢ wiedze z zakresu

ATEX.

6.2 Plan konserwacji

Dane podane w planie konserwacji nalezy traktowaé jako zalecenia.
Okresy wykonywania czynnosci konserwacyjnych moga sie rézni¢ w
zalezno$ci od wtasdciwosci zastosowanych materiatéw i w zaleznosci
od czynnikdw zewnetrznych.

Okres Czynnosé Do przeczytania
Przed kazdym uru- | Sprawdzenie po- patrz Roz-
chomieniem ziomu $rodka an- dziat 6.4.2 na stro-

tyadhezyjnego, w
razie potrzeby uzu-
petnienie.

nie 54

raz w tygodniu

Kontrola wzrokowa
wezy sprezonego
powietrza i wezy
materiatu

Co 50 roboczogo-
dzin

Sprawdzenie
$rodka antyadhe-
zyjnego w pompie
wysokiego cignienia
pod katem pozosta-
tosci materiatu

patrz Roz-
dziat 2.2.1 na stro-
nie 7
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Okres Czynnosé Do przeczytania

Co 3 lata Kontrola wezy spre-
zonego powietrza

i wezy materiatu
przez specjaliste i
ew. wymiana

6.3 Zawor bezpieczenstwa

6.3.1 Kontrola zaworu bezpieczenstwa

Test dziatania przeprowadzaé wytacznie z napetniong pompa!

W zaleznosci od wielkos$ci zastosowanej pompy oraz od wymaganego
ci$nienia roboczego stosuje sie zawory bezpieczeristwa z przytagczem
Ya” lub 12",

30

%_® E
Rys. 21: Zawdr bezpieczeristwa przyta- Rys. 22: Zawdr bezpieczeristwa przytg-
cze /a” cze 2"

Nr Opis
Nakretka szesciokatna

2 Nakretka radetkowa

Dziatanie zaworu bezpieczeristwa mozna sprawdzi¢ w nastepujacy
sposob:
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Zawory bezpieczenstwa z przytagczem 1s”:

1.

Zwigkszy¢ na chwile ci$nienie wlotowe powietrza catkowicie na-
petnionej maszyny do ok. 10 % ponad maksymalne dopuszczalne
ci$nienie podane na tabliczce znamionowej. Zawor bezpieczen-
stwa musi zadziataé, doprowadzajac do wydmuchu powietrzal

Zawory bezpieczenstwa z przytagczem 12”:

Kontrole nalezy przeprowadzacd recznie. Do odkrecania nakretek
radetkowych nie uzywaé narzedzi, by nie uszkodzi¢ zaworu bezpie-
czeristwa.

. Zredukowad cisnienie wlotowe powietrza catkowicie napetnionej

maszyny do ok. 10 % ponizej maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia podanego na tabliczce znamionowe;j.

Na kilka sekund otworzy¢ zawdr bezpieczeristwa poprzez obrot
nakretki radetkowej (Rys. 22 na stronie 52) przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. W trakcie tego procesu nastepuje otwarcie
zamkniecia zaworu bezpieczenstwa, a powietrze ulatnia sie.

Po zakoriczeniu kontroli nakretki radetkowe przykreci¢ ponownie
zgodnie ruchem wskazdwek zegara.

6.3.2 Wymiana zaworu bezpieczeristwa

)
>

>

Przed wymiang zaworu bezpieczeristwa:

maszyna musi by¢ wytgczone i pozbawiona cisnienia,

dane zamieszczone na howym zaworze muszg by¢ zgodne z
danymi zamieszczonymi w karcie maszyny. ci$nienie podane na
zaworze bezpieczeristwa nie moze by¢ wyzsze niz dopuszczalne
ci$nienie robocze maszyny,

Nowy zawdr bezpieczeristwa nie moze by¢ uszkodzony.

1. W odpowiednim miejscu nasadzi¢ klucz widlasty (patrz poz. 1,

Rys. 21 na stronie 52 i Rys. 22 na stronie 52) i wykonujgc obrét w
lewo wykreci¢ zawdr bezpieczenstwa.
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2. Skontrolowac miejsce podtgczenia pod katem zapchania i czysto-
Sci.

3. Powierzchnie gwintu nowego zaworu bezpieczeristwa nasmaro-
wac $rodkiem do zabezpieczania gwintéw i przykrecic¢ go kluczem
widlastym w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Mak-
symalny moment obrotowy dla przytgcza 4” wynosi 30 Nm a dla
przytgcza /2" wynosi 40 Nm.

6.4 Pompa wysokiego ci$nienia
6.4.1 Kontrola srodka antyadhezyjnego pod katem pozostatosci materiatu

Jezeli w srodku adhezyjnym widoczne bedg pozostatosci materiatu,
nalezy wyjs¢ z zatozenia, iz szczeliwo danej pompy materiatu jest
zuzyte.

W takim przypadku nalezy niezwtocznie wymienic¢ szczeliwo pompy.

6.4.2 Napetnianie srodkiem antyadhezyjnym i sprawdzanie poziomu napet-
nienia

O ile to mozliwe, przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ poziom
napetnienia srodkiem antyadhezyjnym. W razie potrzeby uzupetnic¢
srodek antyadhezyjny. Zalecamy stosowanie srodka antyadhezyjnego
firmy WIWA (nr zamdw. 0163333).
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Nr Opis

1 W celu uzupetnienia
srodka antyadhezyj-
nego przesungé w bok
pokrywe przed otworem
wlewowym i uzywa-
jac butelki dozujgce;j,
wcisngé srodek anty-
adhezyjny do srodka.

2 Przelew $rodka anty-

Rys. 23: Napetnianie srodkiem anty-
adhezyjnego znajduje adhezyjnym i kontrola

sie pod ztagczem $ru-
bowym taczacym silnik
pneumatyczny z pompa
materiatu.

3 Przy optymalnym pozio-
mie napefnienia srodek
antyadhezyjny powinien
siegacd srodka wzier-
nika.

6.5 Filtr wysokiego cisnienia
6.5.1 Czyszczenie wktadu filtra

Cykl czyszczenia wktaddw filtra w filtrach wysokiego cisnienia okresla
sie na podstawie rodzaju i czystosci materiatu. Wktady filtra nalezy
czysci¢ co najmniej jeden raz w tygodniu lub przy kazdej zmianie
materiatu.

OSTRZEZENIE

Jezeli w czasie otwierania filtra wysokiego cisnienia cisnienie w ma-
szynie nie jest zredukowane, moze doj$¢ do wytrysniecia materiatu
pod bardzo wysokim cisnieniem i powstania ciezkich obrazen ciata.

» Przed otwarciem filtra wysokiego cisnienia nalezy catkowicie
zredukowag cisnienie w maszynie (patrz Rozdziat 5.5 na stronie
45)
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Nr Oznaczenie

Klucz hakowy

Kotpak

Rozpdrka

Zawor wyréwnawczy CH

Wktad filtra

ol WOIN| =

Nakretka

Rys. 24: Wyjmowanie wktadu
filtra

. W celu upewnienia sie, czy maszyna znajduje sie w stanie cat-

kowicie bezcisnieniowym, otworzyé zawdr wyréwnawczy (4) i na
chwile nacisna¢ spust pistoletu.

2. Poluzowac kotpak (2) kluczem hakowym (1).

3. Odkreci¢ nakretke (6) i wyja¢ wktad filtra (5).

Wyczysci¢ wktad filtra z uzyciem odpowiedniego $rodka czysz-
czgcego (wody lub rozpuszczalnika). Po stwierdzeniu uszkodzen
wktad filtra nalezy wymieni¢ na nowy.

Ponownie wtozy¢ wktad filtra na rozpérke (3) i mocno dokrecié
nakretke (6).

Nakreci¢ kotpak (2) na filtr wysokiego cisnienia i dokreci¢ go mocno
kluczem hakowym (1).
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6.5.2 Wktady do filtrow wysokiego cisnienia

Ustali¢, ktdére wktady filtrow wysokiego cisnienia pasujg do przetwarza-
nego materiatu i dyszy natryskowej. Wielkos¢ oczek zawsze powinna
byé mniejsza niz otwdr uzywanej dyszy:

Wktad filtra Rozmiar dyszy WIWA-  WIWA-
nrart. | nrart.
filtr filtr
Wyso- | Wyso-
kiego kiego
cisnie- cisnie-
niatyp niatyp
11 + 01 +
typ13 | typ 05

M 200 (biaty) do 0162744| 0160636

0,23 mm
(.009”)
M 150 (czerwony) > do 0162752 0160628
0,23 mm| 0,33 mm
(.009”) | (.013")
M 100 (czarny) > do 0162760| 0160059
0,33 mm| 0,38 mm
(.013") | (.0157)
M 70 (z6tty) > do 0162779| 0160601
0,38 mm| 0,66 mm
(.015") | (.0267)
M 50 (pomarariczowy) | > 0162787| 0163023
0,66 mm
(.0267)

M 30 (niebieski) 0467782| 0463779

M 20 (zielony) 0646628 —

W przypadku materiatéw grubo pigmentowych lub widéknistych nie
stosowaé zadnego wkfadu filtra. Seryjnie zamontowane sito ssace
mozna pozostawi¢ w obudowie sita lub wymienié na sito o wiekszych
oczkach. W przypadku zmiany materiatu wktad filtra wysokiego
ci$nienia oraz sito materiatu w uktadzie ssgcym nalezy oczyscic lub
w razie potrzeby wymienic.
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6.6 Kontrola wezy sprezonego powietrza i materiatu

Weze sprezonego powietrza oraz materiatu nalezy sprawdzac¢ co
tydzien pod kgtem widocznych uszkodzen, takich jak zatamania, pek-
niecia, przetarcia lub wybrzuszenia.

Nieprawidtowe zastosowanie i niedopuszczalne obcigzenie sg cze-
stymi przyczynami uszkodzen. Uszkodzone weze nalezy niezwiocz-
nie w wymienic.

Takze podczas zastosowania zgodnego z przeznaczeniem przewodu
gietkie ulegajg naturalnemu zuzyciu. Wskutek tego ich okres zastoso-
wania jest ograniczony. Dlatego przewody sprezonego powietrza oraz
materiatu muszg by¢ kontrolowane przez rzeczoznawce co trzy lata.

Okres uzytkowania przewodu gietkiego wraz z ewentualnym okre-
sem przechowywania nie powinien przekraczac szesciu lat. Data
produkcji przewodu gietkiego (miesigc/rok) jest wyttoczona na tulei
zaciskowe;.

6.7 Zalecane $rodki eksploatacyjne

Stosowac wytgcznie oryginalne Srodki eksploatacyjne firmy WIWA:

Srodki eksploatacyjne Numer zamdwie-
nia WIWA

Srodek antyadhezyjny z6tty, standardowy | 0163333

0,51y

Srodek antyadhezyjny, czerwony dla izocy- | 0640651
janianu (0,5 1)

Srodek przeciw zamarzaniu (0,5 I)2 0631387
Olej pneumatyczny (0,5 )2 0632579

' Zmiekczacz do napetniania do naktadek $rodka antyadhezyjnego
np. pompy dozujgcej, pompy doprowadzajgcej i pompy ptuczacej oraz
zawordéw dozujgcych

2 do zespotu uzdatniania
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Srodek antyadhezyjny i olej pneumatyczny dostepne sg w duzych
pojemnikach, po ztozeniu zapytania ofertowego.
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7 Usuwanie usterek eksploatacyjnych

OO®

18.

Usterki usuwag tylko pod warunkiem posiadania na sobie wymaganego wyposa-
zenia ochronnego. Szczegdtowe informacje podano w Rozdziat 2.5.4 na stronie

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Brak mozliwosci zre-
dukowania cignienia
(zamkniety zawor od-
cinajgcy sprezonego
powietrza)

» Zatkany zawor wy-
réwnawczy lub ku-
lowy zawdr wyrdw-
nawczy.

» Zatkany filtr wyso-
kiego cisnienia.

» Ostroznie poluzo-
wac ztgcza i ostonic
szmata.

» Jesli to mozliwe,
usung¢ stwardniaty
materiat za pomocg
rozpuszczalnika, w
razie potrzeby na-
moczy¢ czesci w
rozpuszczalniku, w
innym wypadku usu-
ng¢ mechanicznie i
odnowié.

» Wymieni¢ waz wy-
réwnawczy lub ku-
lowy zawdr wyrdw-
nawczy.

» W razie potrzeby
skontaktowac sie z
serwisem WIWA.
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Usuwanie usterek eksploatacyjnych

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nie pracuje po-
mimo uruchomienia
pistoletu natryskowego
lub otwarcia zaworu
wyréwnawczego (przy
filtrze wysokocisnienio-
wym).

Zamkniety zawor od-
cinajgcy sprezonego
powietrza.

Otworzy¢ zawdr od-
cinajgcy sprezonego
powietrza.

Brak cisnienia wloto-
wego powietrza (re-
gulator sprezonego
powietrza ustawiony na
0 bardéw)

Zwiekszyc¢ cidnienie
wlotowe powietrza.

Zatkany pistolet natry-
skowy

Sprawdzi¢ i oczyscic
dysze oraz wktad fil-
tra, w razie potrzeby
wymienic.

Zatkany filtr wysokiego
ci$nienia

Wyczyscié lub wymie-
ni¢ wktad filtra.

Zatkany waz wyrow-
nawczy lub kulowy
zawOr wyréwnawczy.

Oczysci¢ waz wyrow-
nawczy lub kulowy
zawor wyréwnawczy, w
razie potrzeby wymie-
nié.

Uszkodzony silnik po-
wietrzny.

Naprawi¢ silnik po-
wietrzny, korzystajgc z
wykazu czesci zamien-
nych — w razie potrzeby
skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta
WIWA.
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Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pompa pracuje, jednak
materiat natryskowy
nie jest ttoczony do
pistoletu.

Zatkane sito ssace.

Oczyscié sito, w razie
potrzeby wymienic.

Zatkany wgz ssacy.

Wymienié waz.

Kulka zaworu dennego
nie unosi sie (jest skle-
jona).

» Uruchomic¢ pistolet
natryskowy bez
dyszy.

» Otworzy¢ zawor
wyréwnawczy przy
filtrze wysokiego
cisnienia.

» Przesung¢ zawdr
denny, uderzajac go
lekko z boku (gumo-
wym mtotkiem).

» Odkrecié¢ uktad
ssacy i poluzowad
kulke zaworu den-
nego od dotu za
pomoca trzpienia
lub wkretaka

Zawdr denny nie za-
myka sie

Wykreci¢ zawdr denny
i doktadnie oczyscié
kulke wraz z gniazdem.

Pompa ttoczy materiat,
ale nie zatrzymuije sie
przy zamknietym pisto-
lecie natryskowym.

Zuzyte szczeliwo lub
zawor.

Zdemontowad pompe
korzystajac z wykazu
czesci zamiennych,
uszkodzone czegsci
wymienic.

Praca pompy jest utrud-
niona

Zatkany filtr wysokiego
cisnienia

Wyczyscic filtr wyso-
kiego cisnienia.

Pompa ttoczy zbyt
matg iloé¢ materiatu

Zanieczyszczony uktad
ssania

Wyczysci¢ uktad ssa-
nia.
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Usuwanie usterek eksploatacyjnych

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

miernie, ale nie uzy-
skuje wymaganego
cisnienia natrysku.

Pompa pracuje réwno-

Za niskie cisnienie
powietrza lub za mato
powietrza.

Zwigkszy¢ cisnienie po-

wietrza na regulatorze
sprezonego powietrza

lub sprawdzi¢ przewdd

powietrza pod katem
prawidtowego prze-
kroju.

Za duza dysza natry-
skowa (nowa).

Zastosowaé mniejszg
dysze lub uzy¢ wiek-
szej pompy.

Zuzyta (za duza) dysza
natryskowa.

Zastosowaé nowg dy-
sze.

Zatkany filtr wysokiego
ci$nienia

Wyczysci¢ wktad filtra
(patrz Rozdziat 6.5.1
na stronie 55)

Oblodzony silnik po-
wietrzny (pracuje za
wolno)

» W miare mozliwo-
$ci zredukowad
ci$nienie wlotowe
powietrza

» Zamontowacd zespot

przygotowania po-
wietrza z olejarka,
jesli nie wystepuije.
Napetnic olejarke
Srodkiem przeciw
zamarzaniu (Gly-
santin) i ustawic
zgodnie z zalece-
niem podanym w

instrukcji eksploata-
cji: Wartos¢ orienta-
cyjna to jedna kropa
na ok. 10 podwdj-
nych skokdw.
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Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pompa pracuje nieréw-
nomiernie (mozna roz-
poznaé na podstawie
réznej predkosci skoku
odkorbowego i skoku
kukorbowego) i nie uzy-
skuje wymaganego
cisnienia natrysku.

Za duza lepko$é¢ ma-
teriatu natryskowego
(straty na ssaniu).

» Rozcienczy¢ mate-
riat natryskowy.

» Uzy¢ wiekszej
pompy.

» Poprawi¢ ptynnosc,
np. przez rozgrza-
nie materiatu

Nieszczelny uktad
ssacy (wahania stru-
mienia natryskowego).

Sprawdzi¢, w razie
potrzeby wymienic
uszczelki na wszyst-
kich ztgczach rury ssg-
cej lub weza ssgcego
(patrz wykaz czesci
zamiennych przewodu
ssgcego lub uktadu
zasysania bezposred-
niego).

Nieszczelny zawdr
denny (przy zamknie-
tym pistolecie natrysko-
wym pompa zatrzymuje
sie tylko przy wykony-
waniu skoku odkorbo-
wego).

Wykrecié zawdr denny
i doktadnie oczyscié
kulke wraz z gniazdem,
w razie potrzeby wymie-
ni¢ kulke lub gniazdo
Zaworu.

Nieszczelny zawdr tto-
kowy (przy zamknietym
pistolecie natryskowym
pompa zatrzymuje sie

tylko przy wykonywaniu
skoku kukorbowego).

Oczyscic kulke wraz
gniazdem zaworu ttoko-
wego, W razie potrzeby
wymienic kulke lub
gniazdo zaworu.

Nieszczelne dolne lub
gérne szczeliwo (zuzy-
cie)

Wymienié szczeliwo.

Materiat wyptywa przez

Zuzyte szczeliwa.

» Wymieni¢ szcze-

przelew przy silniku liwo.
powietrznym. » Nie zamykad prze-
lewu!
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8 Informacje techniczne

8.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie z tytu na podwoziu.

Zawiera ona najwazniejsze dane techniczne maszyny.

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi
technicznymi posiadanego urzgdzenia (patrz Rozdziat 8.4 na stronie
66). W przypadku niezgodnosci lub braku tabliczki znamionowej
prosimy o niezwtoczne powiadomienie.

8.2 Kod QR

Kod QR znajduje sie na podwoziu lub na odwrocie niniejszej instrukcji
eksploatacji i zawiera link prowadzacy do informacji dot. wsparcia
technicznego dla danego typu urzgdzenia dostepnych na stronie in-
ternetowej firmy WIWA.

Znajduja sie tam dalsze informacje dotyczgce uzywanego urzadzenia,
np. wykazy czesci zamiennych, instrukcje napraw itd.

» Zeskanowac kod QR, uzywajac swojego urzadzenia mobilnego
(np. smartfona, tableta).

Do odszyfrowania kodu QR wymagany jest czytnik kodéw QR. Sg one
dostepne bezptatnie w internecie w formie aplikaciji.

8.3 Poziom emitowanego cis$nienia akustycznego na stanowi-
sku pracy

Silnik pneumatyczny & 140 200

Poziom cisnienia akustycznego Ly, przy  [db(A)] 81 85
15 skokach podwdéjnych i cisnieniu 8 ba-

réw
Poziom mocy akustycznej Ly [db(A)] 89 96
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8.4 Dane techniczne

Producent WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
35633 Lahnau, Niemcy
Oznaczenie SERIA PHOENIX GX

Stosunek cisnien ...
Maks. wydajn. pompy przy 60 SP (I/min/gpm) .............
Objetosé pompowania dla SP (cm3/f.oz.) ............c..vee.
Maks. cisnienie pow. dolot. (bar/psi)* ...t
Maks. dopuszczalne cisnienie robocze (bar/psi) ............
Zuz. pow. przy 20 SP/min. dla 1bara (I/min /gpm) ..........
WIot pOWIEtIZa .. ...
Wylot materiatu ...... ...
Cigzar (kg /1bS) &2 ..

Wymiar (dt. x szer. x wys.wmm/calach) ~ ..............

(* = zawor bezp.
** = gwint ztagcza

SP = skoki podwdjne)
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Your project deserves it.

Siedziba gtéwna i produkcja

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & C
KG

GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Niemcy

Tel.: +49 (0)6441 609-0

Faks: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: info@wiwa.de

Strona internetowa: www.wiwa.de

WIWA USA spétka zalezna

WIWA LLC - USA, Kanada, Latein
merika

107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

USA

Tel.: +1-419-757-0141

Faks: +1-419-549-5173

E-mail: sales@wiwa.com

Strona internetowa: www.wiwausa.co

QR-Code
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