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1 Stowo wstepne

Drogi Kliencie!
Cieszymy sie, ze wybrate$ maszyne naszej produkgc;ji.

Niniejsza instrukcja eksploatacji skierowana jest do operatoréw i pra-
cownikdw serwisowych. Zawiera ona wszelkie informacje niezbedne
do pracy z tag maszyna.

Uzytkownik uzytkownik maszyny musi zadbac o to, aby operatorzy i
pracownicy serwisowi mieli staty dostep do instrukcji eksploatacji w
zrozumiatej dla nich wersji jezykowej.

Poza niniejszg instrukcja eksploatacji dla bezpiecznej eksploatacii
maszyny niezbedne sg ponadto dalsze informacje. Nalezy przeczy-
tad i przestrzegad¢ obowigzujgcych w kraju uzytkownika dyrektyw i
przepiséw bezpieczeristwa pracy.

W Niemczech s3 to:

» DGUV 100-500, rozdz. 2.29 ,Obrdébka substancji powlekajacych”,
» DGUV 100-500, rozdz. 2.36 ,Praca ze strumienicami cieczowymi”,
obydwa wydane przez Organizacje Branzowg ds. Gospodarki Gazo-
wej, Wodnej i Ciepta Przesytowego.

Zalecamy dotgczenie do instrukcji eksploatacji wszystkich istotnych
dyrektyw i przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Ponadto nalezy stale przestrzegad kart charakterystyki, wskazéwek
producentéw i wytycznych dotyczgcych obrdbki materiatéw powleka-
jacych lub transportowych.

W przypadku pojawienia sig jakichkolwiek pytan jesteSmy do dyspo-
zycji. Udanych wynikéw pracy z uzyciem Paristwa maszyny zyczy

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 1
1ig_BA_pl_B0550039



Stowo wstepne _=WIWI‘O

Prawo autorskie
© 2026 WIWA

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji eksploatacji pozostajg wtasnoscia firmy
WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

GewerbestraBe 1-3 « 35633 Lahnau * Niemcy

Tel.: +49 (0)6441 609-0 « Faks: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: inffo@wiwa.de « Strona internetowa: www.wiwa.de

Niniejsza instrukcja eksploatacji przeznaczona jest wytacznie dla pracownikéw
przygotowania pracy, operatordw i pracownikéw serwisowych. Przekazywanie
niniejszej instrukcji eksploatacji do powielania, wykorzystywania i ujawnianie
jej tresci jest zabronione, o ile nie udzielono na to wyraznej zgody. Narusze-
nie tego zakazu stanowi podstawe do dochodzenia odszkodowania. Wszelkie
prawa zwigzane ze zgtoszeniem patentu, wzoru uzytkowego lub zdobniczego
sg zastrzezone.
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2 Bezpieczenstwo

Niniejsza maszyna zostato zaprojektowane i wykonane z zachowa-
niem wszelkich aspektdéw bezpieczenstwa. Pan jest zgodne z dzisiej-
szym stanem techniki i spetnia obowigzujgce przepisy bezpieczen-
stwa pracy. Maszyna opuscito zaktad w stanie technicznie sprawnym
i gwarantuje wysoki stopien bezpieczeristwa. Mimo to nieprawidtowa
obstuga lub nieprawidtowe uzytkowanie stwarzajg zagrozenie dla:

» ciata i zycia operatora lub 0sdéb trzecich,
» maszyna i innych przedmiotéw wartosciowych uzytkownika,
» efektywnej pracy maszyny.

Generalnie nalezy zaniechad wszelkich metod pracy, ktére zagrazajg
bezpieczeristwu personelu obstugowego oraz maszyny. Wszystkie
osoby zaangazowane w ustawienie, rozruch, obstuge, pielegnacje, na-
prawy i konserwacje maszyny muszg najpierw przeczytac i zrozumiec
instrukcje eksploatacji — w szczegdlnosci rozdziat ,Bezpieczeristwo”.

Chodzi o Paristwa bezpieczenstwo!

Zalecamy, aby uzytkownik maszyny wymagat pisemnego potwierdze-
nia zapoznania si¢ z instrukcja.

2.1 Objasnienie znakéw

Wskazdéwki bezpieczenstwa ostrzegajg przed potencjalnymi zagroze-
niami wypadkowymi i informujg o dziataniach niezbednych do unik-
niecia tych wypadkdw. W instrukcjach eksploatacji firmy WIWA wska-
z6wki bezpieczenistwa zostaty szczegdlnie wyrdznione i oznaczone
w nastepujacy sposob:

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktdrych nieprzestrze-
ganie wskazdwki bezpieczerstwa prowadzi z duzym prawdopodo-
bieristwem do powaznych obrazen, a nawet $Smiercil

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 3
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OSTRZEZENIE

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktdrych nieprzestrze-
ganie wskazdwki bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen, a nawet Smierci!

OSTROZNIE

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktdrych nieprzestrze-
ganie wskazdéwki bezpieczeristwa moze powodowac obrazenial!

Oznacza wazne wskazdéwki dla prawidtowej obstugi maszyny. Nie-
przestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzen maszyny
lub szkdéd w jej otoczeniu.

We wskazdéwkach bezpieczeristwa dotyczacych wypadkdéw z zagroze-
niem doznania obrazer stosowane sg piktogramy odpowiednie dla
Zrédta zagrozenia.

Przyktady:

Ogdlne zagrozenie wypadkowe

Zagrozenie wybuchem na skutek atmosfery wybuchowej

Zagrozenie wybuchem na skutek substancji wybuchowych

Zagrozenie wypadkowe wywotane napieciem elektrycznym lub

wytadowaniem elektrostatycznym

Ostrzezenie przed zmiazdzeniem

N

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/09/20), Stan: 2024/09/11
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é Ostrzezenie przed substancjami zracymi
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Niebezpieczernistwo odniesienia obrazer ze strony obracajgcych sie
czesci maszyny

Niebezpieczeristwo oparzenia przez gorgce powierzchnie

Niebezpieczeristwo odmrozenia przez zimne powierzchnie

Nakazy bezpieczeristwa wskazujg w pierwszej linii na wymagane
wyposazenie ochronne. Zostaty one réwniez szczegdlnie wyrdznione
i 0znaczone w nastepujacy sposob:

Nosi¢ odziez ochronng

Oznacza nakaz noszenia przepisowej odziezy ochronnej celem
zabezpieczenia przed obrazeniami skdry wskutek kontaktu z prze-
twarzanym materiatem lub gazami.

Stosowaé okulary ochronne

Oznacza nakaz noszenia okularéw ochronnych celem zabezpie-
czenia przed obrazeniami oczu na skutek odpryskéw materiatéw,
gazdw, oparéw lub pytéw.

Stosowac ochronniki stuchu

Oznacza nakaz noszenia $rodkéw chronigcych stuch celem zabez-
pieczenia przed uszkodzeniem stuchu na skutek hatasu.

Stosowa¢ srodki ochrony drég oddechowych

Oznacza nakaz noszenia srodkéw ochrony drég oddechowych ce-
lem zabezpieczenia przed uszkodzeniami drég oddechowych w
wyniku dziatania gazéw, oparéw lub pytow.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 5
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Nosié rekawice ochronne

Oznacza nakaz noszenia rekawic ochronnych, aby unikna¢ obra-
zen wywotanych agresywnymi chemikaliami, obrazen na skutek
poparzenia w trakcie obrdbki gorgcych materiatéw lub odmrozen
wywotanych poprzez kontakt z bardzo zimnymi powierzchniami.

Nosi¢ obuwie ochronne

Oznacza nakaz noszenia obuwia ochronnego celem zabezpieczenia
przed obrazeniami stop wskutek kontaktu z przewracajgcymi sie,
spadajacymi lub staczajgcymi sie przedmiotami i poslizgniecia na
Sliskim podtozu.

Oznacza odwotania do dyrektyw, instrukcji roboczych i instrukcji
eksploatacji zawierajgcych bardzo wazne informacje i ktérych nalezy
bezwzglednie przestrzegad.

PO @ @

Zwraca uwage na szczegolng wskazéwke dotyczacg ochrony prze-
ciwwybuchowe;j.

Zwraca uwage na szczegolng wskazowke dotyczacg uziemienia.

Zwraca uwage na szczegolng wskazdéwke dotyczgcg wyréwnania
potencjatéw pomiedzy czesciami elekirycznie przewodzgcymi.

[e2)

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/09/20), Stan: 2024/09/11
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2.2 Wskazowki bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Nalezy zawsze pamigtac¢ o tym, ze maszyna pracuje pod wysokim
ci$nieniem i w przypadku nieprawidtowej obstugi moze powodowad
Smiertelne obrazenial

W trakcie pracy nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru. W
sytuacji awaryjnej nalezy natychmiast podjg¢ dziatania.

Nie wprowadzaé zadnych narzedzi lub innych przedmiotéw do otwo-
réw wentylacyjnych silnikdw lub pomp oraz zwracaé uwage, aby
nie przedostawaty sie tam zadne zanieczyszczenia, w przeciwnym
razie moze to spowodowaé obrazenia ciata i uszkodzenia maszyny.

Przestrzega¢ zawsze wszystkich wskazéwek zawartych w niniej-
szej instrukcji eksploatacji i w oddzielnych instrukcjach eksploataciji
poszczegdlnych czgsci maszyny lub opcjonalnego wyposazenia.

2.2.1 Cisnienie robocze

OSTRZEZENIE

Komponenty niedobrane do maksymalnego dopuszczalnego cisnie-
nia roboczego moga pekad i spowodowac cigzkie obrazenia.

» Generalnie w przypadku wszystkich komponentéw nalezy prze-
strzega¢ zadanych maksymalnych cisnieri roboczych. W przy-
padku réznych wartosci cisnieri roboczych jako maksymalne
ci$nienie robocze catej maszyny obowigzuje zawsze najnizsze
cisnienie.

» Weze materiatu i potgczenia wezy muszg byé dostosowane do
maksymalnego cisnienia roboczego z uwzglednieniem wymaga-
nego wspoétczynnika bezpieczerstwa.

» Na wezach materiatu nie moze by¢ zadnych nieszczelnosci, za-
taman, przetar¢ lub wybrzuszen.

» Potgczenia wezowe muszg by¢ prawidtowo wykonane.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 7
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2.2.2 Ochrona przeciwwybuchowa

W instrukcjach dotyczgcych WIWA s3 stosowane nastepujace skroty:

» Ochrona Ex: Ochrona przeciwwybuchowa

» Obszar Ex: obszar zagrozony wybuchem lub obszar bez ochrony
przeciwpozarowej

» Obszar Non-Ex: obszar niezagrozony wybuchem lub obszar z
ochrong przeciwpozarowg

» Strefa Ex: Strefa z ochrong przeciwwybuchowg zgodnie z dyrek-
tywg ATEX

» Znajomos¢ ATEX: Wiedza z zakresu ochrony przeciwwybuchowej
zgodnie z dyrektywg ATEX

Eksploatacja maszyn i akcesoriéw niewyposazonych w ochrone
przeciwwybuchowa w lokalizacjach podlegajgcych pod rozporza-
dzenie o ochronie przeciwwybuchowej jest zabronional!

Maszyny wyposazone w ochrone przeciwwybuchowg mozna rozpo-
znaé po odpowiednim oznakowaniu & na tabliczce znamionowej
i/lub dotaczonej deklaracji zgodnosci ATEX.

W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wy-
buchem, personel specjalistyczny musi posiadac¢ wiedze z zakresu
ATEX.

Maszyny wyposazone w ochrone przeciwwybuchowg spetniajg wy-
magania dyrektywy ATEX dla podanej na tabliczce znamionowej lub
w deklaracji zgodnosci grupy urzadzen, kategorii urzadzen i klasy
temperaturowej.

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek zdefiniowania podziatu na strefy
zgodnie z dyrektywa ATEX, zatgcznik Il, nr 2.1-2.3 z zachowaniem
wytycznych wtasciwych urzedéw nadzorczych. Uzytkownik ma obowig-
zek sprawdzenia i zapewnienia zgodnosci wszystkich danych technicz-
nych i oznakowania zgodnego z ATEX z obowigzujgcymi wytycznymi.

W przypadku zastosowan, w ktérych awaria maszyny mogtaby powo-
dowacé zagrozenie dla 0séb, uzytkownik zobowigzany jest zaplanowad
odpowiednie srodki bezpieczeristwa.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/09/20), Stan: 2024/09/11
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Nalezy pamietad, iz niektére komponenty posiadajg wtasng tabliczke
znamionowg z oddzielnym oznakowaniem zgodnym z ATEX. W takim
przypadku dla catej maszyny obowigzuje kazdorazowo najnizsza
ochrona przeciwwybuchowa wsréd wszystkich umieszczonych na niej
oznaczen.

W przypadku montazu mieszadet, podgrzewaczy lub innych akceso-
riow zasilanych elektrycznie nalezy sprawdzi¢ ochrone przeciwwy-
buchowa. Wtyczki podgrzewaczy mieszadet itp., niewyposazone w
ochrone przeciwwybuchowg, mogg by¢ stosowane wytgcznie poza po-
mieszczeniami podlegajgcymi pod rozporzgadzenie o ochronie przeciw-
wybuchowej, takze wtedy, gdy osprzet sam w sobie posiada ochrone
przeciwwybuchowa.

2.2.3 Zagrozenia dla zdrowia

OSTROZNIE

W zaleznosci od przetwarzanych materiatéw moga powstawac opary
rozpuszczalnikéw, ktére moga miec szkodliwy wptyw na zdrowie i
powodowaé uszkodzenia obiektow.

» Zapewnic dostateczng wentylacje i odpowietrzenie stanowiska
pracy.

» Zawsze przestrzegac kart charakterystyki i wskazéwek produ-
centa dotyczgcych zastosowania materiatu.

Podczas pracy z farbami, rozpuszczalnikami, olejami, smarami i
pozostatymi substancjami chemicznymi przestrzega¢ wskazdéwek
bezpieczeristwa i dozowania producenta oraz ogdlnie obowigzuja-
cych przepiséw.

Do czyszczenia skdry stosowac odpowiednie srodki ochrony skory,
Srodki do mycia i pielegnacji skory.

W uktadach zamknietych lub znajdujgcych sie pod ci$nieniem moze
dochodzi¢ do wytwarzania niebezpiecznych reakcji chemicznych,
gdy czesci aluminiowe lub ocynkowane wejdg w kontakt z 1,1,1-
trichloroetanem, dichlorometanem lub pozostatymi rozpuszczalnikami

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 9
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zawierajgcymi halogenizowane weglowodory chlorowane (FCKWs).
W przypadku przetwarzania materiatéw zawierajacych substancje
wymienione powyzej zalecamy bezposredni kontakt z producentem
materiatu celem wyjasnienia ich zastosowania.

Dla tego rodzaju materiatéw do dyspozyciji jest rodzina maszyn w
wykonaniu nierdzewnym i kwasoodpornym.

2.3 Tabliczki bezpieczenstwa

Umieszczone na maszynie ta-
bliczki bezpieczenstwa, takie jak
na przyktad pomararficzowa przy- D E
czepa (patrz Rys. 1), informujg
o mozliwych miejscach zagro-
zen i nalezy ich bezwzglednie

‘ YYAVY
przestrzegac. 4 4&
Po zeskanowaniu kodu QR "i!ll
mozna uzyskac dostep do naj-
wazniejszych informacji doty-
czgcych bezpieczeristwa tej ORYOUR S A

maszyny. Przeczytac i przestrze-
gac wskazdwek bezpieczeristwa

zawartych w instrukcji eksploata- Rys. 1: Wskazowki bezpieczeristwa
cji!

Dodatkowa symbolika ha maszynie odpowiada oznaczeniu wskazé-
wek bezpieczenistwa podanemu w Rozdziat 2.1 na stronie 3.

Usuwanie tabliczek bezpieczeristwa z maszyny jest zabronione.

Uszkodzone i nieczytelne tabliczki bezpieczerstwa nalezy niezwiocz-
nie wymienic.

10 Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/09/20), Stan: 2024/09/11
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2.4 Urzadzenia zabezpieczajace

OSTRZEZENIE

W przypadku braku urzadzen zabezpieczajacych lub w przypadku
braku petnej sprawnosci, nie mozna zagwarantowac bezpieczen-
stwa pracy maszyny!

» W przypadku stwierdzenia braku urzgdzen bezpieczeristwa lub
stwierdzenia innych wad w maszynie nalezy niezwtocznie wytg-
czyé maszyne.

» Ponownie uruchomi¢ maszyne dopiero po catkowitym usunigciu
wad.

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce urzgdzenia bezpieczeristwa:
» zawor bezpieczeristwa,

» zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza,

» kabel uziemiajgcy.

Urzadzenia zabezpieczajgce maszyny nalezy sprawdzac:

» przed uruchomieniem,

» zawsze przed rozpoczeciem pracy,

» po kazdej czynnosci konfiguracyjnej,

» po kazdym czyszczeniu, konserwacji i czynnosci naprawczej.

Lista kontrolna do sprawdzenia urzadzen zabezpieczajgcych
O Czy kabel uziemiajgcy nie jest uszkodzony?

O Czy kabel uziemiajgcy jest prawidtowo podtaczony, zaréwno na
urzadzeniu, jak i na drabinie?

O Czy zawdr odcinajgcy sprezone powietrze da sie uruchomic¢?

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 11
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2.4.1 Zawor bezpieczenstwa

Na silniku powietrznym maszyny znaj-
duje sie zawdr bezpieczeristwa.

Zawor bezpieczerstwa zapobiega prze-
kraczaniu maksymalnego dopuszczal-
nego cisnienia wlotowego powietrza.

Gdy cisnienie wlotowe powietrza prze-
kroczy ustawiong na state wartosé
graniczna, zawdr bezpieczenstwa za-
dziata, doprowadzajac do wydmuchu
powietrza. (Test dziatania patrz Roz-
dziat 6.3.1 na stronie 42.)

Rys. 2: Zawdr bezpieczeristwa

OSTRZEZENIE

W przypadku przekroczenia maksy-
malnego dopuszczalnego cisnienia
wlotowego powietrza moze dojs¢ do
rozerwania komponentéw. Skutkiem
tego mogg by¢ obrazenia osdb i
szkody materialne.

» Maszyne eksploatowac tylko ze
sprawnym zaworem bezpieczen-
stwal

12 Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/09/20), Stan: 2024/09/11
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2.4.2 Zawor odcinajgcy sprezonego powietrza

Za pomocg zaworu sprezonego
powietrza mozna przerwac do-
ptyw powietrza do maszyny.

Zasada dziatania wszystkich
zamontowanych na maszynie za-
wordéw odcinajgcych sprezonego
powietrza jest taka sama:

» Otwieranie = Ustawi¢ zawdr
kulowy w kierunku przeptywu

» Zamykanie = Ustawi¢ za-
wor kulowy w poprzek do
kierunku przeptywu

Rys. 3: Zawdr odcinajacy sprezonego
powietrza

Po odcieciu powietrza maszyna wcigz znajduje sig pod ci$nieniem.
Z tego wzgledu przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i napraw-
czych nalezy zawsze catkowicie zredukowad cisnienie.

2.4.3 Kabel uziemiajacy

Kabel uziemiajgcy ma zapobiec powsta- ©
waniu tadunkéw elektrostatycznych na
maszynie.

Maszyna jest dostarczana z juz pod-
tgczonym kablem uziemiajgcym (np.
do filtra wysokocisnieniowego, stojaka,
szyny uziemiajgcej itp.). Rys. 4: Kabel uziemiajgcy

W przypadku utraty lub uszkodzenia na-
tychmiast wymienic kabel uziemiajgcy!

Punkt uziemiajgcy maszyny jest oznaczony przez symbol znajdujacy
sie po lewej stronie.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 13
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2.5 Operatorzy i pracownicy serwisowi

2.5.1 Obowigzki uzytkownika

Uzytkownik:

>

>

jest odpowiedzialny za szkolenie operatoréw i pracownikdéw serwi-
sowych,

ma obowigzek poinstruowania operatoréw i pracownikéw serwi-
sowych o prawidtowej obstudze maszyny jak réwniez o noszeniu
odpowiedniej odziezy roboczej i wyposazenia ochronnego,

musi udostepni¢ operatorom oraz pracownikom serwisowym po-
moce robocze, takie jak np. podnosniki do transportu maszyny lub
zbiornikéw,

musi udostepnié operatorom i pracownikom serwisowym podrecz-
nik uzytkownika i zadbaé o jego statg dostepnosc,

musi sie upewnic, iz operatorzy i pracownicy serwisowi przeczytali
i zrozumieli podrecznik obstugi.

Dopiero wtedy mozna uruchomi¢ maszyne.

2.5.2 Kwalifikacje personelu

Rozrdznia sie dwie grupy pracownikéw ze wzgledu na kwalifikacje:

>

Poinstruowani operatorzy posiadajg $wiadectwo poinstruowa-
nia przez uzytkownika o powierzonych im zadaniach i mozliwych
zagrozeniach w przypadku nieprawidtowego zachowania.

Przeszkolony personel posiada dzigki przeszkoleniu przez produ-
centa umiejetnos¢ wykonywania prac konserwacyjnych i napraw-
czych na maszynie, samodzielnego rozpoznawania mozliwych
niebezpieczeristw i zapobiegania zagrozeniom.

14
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2.5.3 Dopuszczeni operatorzy

O

Czynnosé Kwalifikacje
Konfiguracja i eksploatacja | Poinstruowany operator
Czyszczenie Poinstruowany operator
Konserwacja Przeszkolony personel
Naprawa Przeszkolony personel

Obstuga maszyny przez dzieci, mtodziez ponizej 16 lat oraz osoby
niepoinstruowane jest zabroniona.

2.5.4 Osobiste wyposazenie ochronne

O

®

Nosié odziez ochronng

Zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng przeznaczong dla danego
Srodowiska pracy (np. antystatyczng odziez ochronng w obszarach
zagrozonych wybuchem) i przestrzegad zaleceri zawartych w karcie
charakterystyki produktu przekazanej przez producenta materiatu.

Stosowaé okulary ochronne

Nosi¢ okulary ochronne celem zabezpieczenia przed obrazeniami
oczu na skutek odpryskéw materiatéw, gazéw, opardw lub pytéw.

Stosowacé ochronniki stuchu

Od poziomu cisnienia akustycznego wynoszacego 85 dB(A) nalezy
stosowad ochronniki stuchu. Ochrone stuchu udostepnia uzytkownik.

Stosowa¢ srodki ochrony drég oddechowych

Mimo, ze w przypadki prawidtowego ustawienia ci$nienia i prawi-
dtowej pracy mgta materiatu zostata zminimalizowana zalecamy
stosowanie maski przeciwpytowe;.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 15
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Nosic¢ rekawice ochronne

Nosi¢ antystatyczne, odporne na dziatanie chemikalidw rekawice
ochronne z ochrong przedramienia, aby unikng¢ obrazeri wywo-
tanych agresywnymi chemikaliami, obrazer na skutek poparzenia
w trakcie obrdbki gorgcych materiatéw lub odmrozeri wywotanych
poprzez kontakt z bardzo zimnymi powierzchniami.

Nosi¢ obuwie ochronne

Nosi¢ antystatyczne obuwie ochronne celem zabezpieczenia przed
obrazeniami stdp na skutek przewracajgcych sie, spadajacych lub
staczajgcych sie przedmiotéw i zabezpieczenia przed poslizgiem
na sliskim podfozu.

2.6 Roszczenia z tytutu wad i odpowiedzialnosci

O ile nie uzgodniono inaczej,

» dla dostaw na obszarze Niemiec obowigzujg nasze Ogdine Wa-
runki Handlowe (OWH),

» dla dostaw do wszystkich innych krajéw obowigzujg nasze wy-
tyczne Orgalime Sl 14.

2.6.1 Czesci zamienne

» W przypadku konserwacji i naprawy maszyny dozwolone jest sto-
sowanie wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy WIWA.

» W przypadku zastosowania czesci zamiennych niewyprodukowa-
nych lub niedostarczonych przez firme WIWA nastepuje utrata
wszelkich praw z tytutu wad i odpowiedzialnosci.

2.6.2 Akcesoria
» Stosowanie oryginalnych akcesoriéw firmy WIWA zaprojektowa-

nych na cisnienie robocze zapewnia ich prawidtowe dziatanie w
naszych maszynach.

16 Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/09/20), Stan: 2024/09/11
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>

Jesli uzywane sg akcesoria innych firm, muszg one by¢ odpowied-
nie dla urzadzenia — w szczegdlnosci pod wzgledem cisnienia
roboczego, danych przytgcza elektrycznego, wielkosci przytacze-
niowych i ew. zastosowania na obszarach zagrozonych wybuchem.
WIWA nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i obrazenia po-
wstate w wyniku zastosowania tych czesci.

Nalezy bezwzglednie przestrzegad przepisdéw bezpieczerstwa dla
akcesoriow. Przepisy bezpieczeristwa dostepne sg w oddzielnych
instrukcjach eksploatacji akcesoriow.

2.7 Postepowanie w sytuacji awaryjnej

2.7.1 Wycieki

OSTRZEZENIE

>
>

W przypadku wycieku materiat moze wydostawac sie pod bardzo
duzym cisnieniem i powodowaé powazne obrazenia ciata i szkody
materialne.

Niezwtocznie unieruchomi¢ maszyne i zredukowac cisnienie.

Dokrecic ztgcza Srubowe i wymieni¢ uszkodzone komponenty
(wytacznie przeszkolony personel).

Nie uszczelniad reka lub przez owiniecie wyciekdw na przyta-
czach i wezach wysokocisnieniowych.

Nie fata¢ wezy materiatu / wezy wysokocisnieniowych!

Przed ponownym uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ szczel-
nos¢ wezy i ztgczy.

2.7.2 Obrazenia

W przypadku doznania obrazeri wywotanych przez przetwarzany ma-
teriat lub rozpuszczalnik mie¢ zawsze przygotowang dla lekarza karte
danych bezpieczenstwa producenta (adres dostawcy lub producenta,
jego numer telefonu, oznaczenie materiatu i numer materiatu).

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11 17
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3 Opis

URZADZENIA DO WTE£ACZANIA to urzadzenia do iniekcji wysoko-
cis$nieniowej materiatéw jednosktadnikowych.

Przyktadowe obszary zastosowania

» Renowacja konstrukcji betonowych i budowlanych
» Ochrona przeciwpozarowa

» Gérnictwo (tylko w wersji dla strefy Atex 1)

Dane techniczne maszyny dostepne sg w Rozdziat 8 na stronie 52
lub w zatgczonej karcie maszyny lub na tabliczce znamionowe;j.
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Rys. 5: HD 1

Nr Opis
Stojak
Waz ssacy / przewdd ssacy

Rura przytrzymujagca lance iniekcyjng
Waz materiatu
Lanca iniekcyjna

a0 IN =
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Opis

Nr

Opis

Silnik powietrzny

Uchwyt do przenoszenia

Regulator sprezonego powietrza

Zawor odcinajgcy sprezonego powietrza

10

Wiot powietrza

11

Manometr

12

Pojemnik materiatu

13

Krdciec / otwdr wlewowy dla srodka separujgcego

14

Pompa materiatu

15

Kabel uziemiajacy

16

Przycisk do otwierania zaworu dennego (tylko HD 3)

Rys. 6: HD 2

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2021/09/20), Stan: 2024/09/11
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Rys.7: HD 3
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®

Rys. 8: HD 4
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Rys. 9: HD 5 (wersja z lejem)
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3
®

Rys. 10: HD 5 (wersja z przewodem ssgcym)
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OD HD 2 do HD 5 dostepne sg wersje ze specjalng ochrong do za-
stosowania w goérnictwie (strefa Atex 1):

7
-f( =
L

Rys. 11: HD 2 Gdrnictwo Rys. 12: HD 5 Gérnictwo

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia iniekcyjne WIWA sg instalacjami wysokocisnieniowymi
z napedem pneumatycznym do iniekcji materiatéw jednosktadniko-
wych, zaprojektowanymi zgodnie z wymaganiami ZTV-ING. Sg one
przeznaczone do przetwarzania zywic iniekcyjnych o niskiej lepkosci
na bazie epoksyddw lub poliuretandw oraz zeli uszczelniajgcych.

Maszyna jest tatwa do przenoszenia, idealna do prac na rusztowaniu
lub w szybie.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje ponadto:
» przestrzeganie dokumentacji technicznej i

» przestrzeganie dyrektyw dotyczgcych eksploatacii, konserwaciji i
obstugi technicznej.

24
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3.2 Btedne zastosowania

Kazde inne zastosowanie niz to opisane w dokumentac;ji technicz-
nej uznawane jest za zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem i
prowadzi do utraty gwaranc;ji.

z zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem mamy do czynienia,
gdy

>
) 2
>

obrdbce poddawane sg niedopuszczalne materiaty,
dokonywane sg samodzielne przerdbki i modyfikacje,

demontowane, modyfikowane lub omijane sg urzadzenia zabez-
pieczajace,

montuje sie czesci zamienne, ktdre nie zostaty wyprodukowane
lub dostarczone przez firme WIWA (patrz rozdz. Rozdziat 2.6.1
na stronie 16),

stosuje sie akcesoria nieodpowiednie dla maszyny (patrz Roz-
dziat 2.6.2 na stronie 16),

stosuje sie maszyny bez oznakowania & w obszarach zagrozo-
nych wybuchem,

maszyne eksploatuje sie ponad jej granice eksploatacyjne podane
na tabliczce znamionowej.
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4 Transport, ustawienie i montaz

Maszyna opuscita zaktad w stanie technicznie sprawnym i zostata
prawidtowo zapakowana do transportu.

Przy odbiorze sprawdzi¢ maszyne pod katem uszkodzer transporto-
wych i kompletnosci dostawy.

4.1 Transport

Podczas transportu maszyny przestrzegaé nastepujacych wskazo-
wek:

>

>

>

W gdrnej czesci silnika powietrznego znajduje sie uchwyt patgkowy
do przenoszenia maszyny (tylko HD 1 & 2).

Podczas przetadunku maszyny zadbac¢ o dostateczny udzwig urzg-
dzen dzwigowych i zawiesi. Wymiary i ciezar maszyny podane
zostaty w karcie maszyny oraz na tabliczce znamionowe;.

Uwaga niebezpieczerstwo przewrdcenia! Zadbaé o réwnomierne
roztozenie obcigzenia, aby zapobiec przewrdceniu maszyny.

Podczas podnoszenia i tadowania maszyny nie transportowac z
nig zadnych innych przedmiotéw (np. zbiornikéw materiatu).

Nigdy nie stawac pod zawieszonymi tadunkami lub w strefie zata-
dunku.
Istnieje tutaj zagrozenie zycial!

Zabezpieczy¢ tadunek na pojezdzie transportowym przed zsunie-
ciem i spadnieciem.

Jezeli maszyna byta juz eksploatowana, przestrzegac nastepujgcych
wskazowek:

>

Odtgczy¢ cate zasilanie energetyczne maszyny — réwniez w przy-
padku krétkich drég transportowych.

26
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» Oprdzni¢ maszyne przed transportem — mimo wszystko podczas
transportu wycieka¢ moga resztki cieczy.

» Usunaé z maszyny wszystkie luzne komponenty (np. narzedzia).

4.2 Miejsce ustawienia

Temperatura otoczenia:
» minimalnie: 0°C lub 32 °F
» maksymalnie: 40 °C lub 104 °F

OSTRZEZENIE

W przypadku ustawienia maszyny na zewnagtrz, uderzenie pioruna
moze stanowic¢ $miertelne zagrozenie dla pracownikéw obstugi!

» Podczas burzy nie eksploatowaé¢ maszyny ustawionej na ze-
wnatrz!

» Uzytkownik maszyny ma obowigzek zadbacé o wyposazenie usta-
wionej na zewngtrz maszyny w odpowiednie zabezpieczenia
odgromowe.

Srodki bezpieczernstwa w miejscu ustawienia:

» Urzgdzenie ustawiaé poziomo na réwnym, stabilnym i bezwibra-
cyjnym podtozu. Przewracanie i przechylanie urzadzenia jest za-
bronione.

» Zadbacd o dobry dostep do wszystkich elementéw obstugowych i
urzadzen zabezpieczajgcych.

» Utrzymywad w czystosci obszar pracy, w szczegélnosci wszystkie
powierzchnie do chodzenia i stania. Niezwtocznie usuwac rozlane
Srodki do czyszczenia lub materiaty iniekcyjne.

» Nalezy zawsze przestrzegac kart charakterystyki i wskazéwek
producenta dotyczacych zastosowania materiatu.

» Nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje i odpowietrzenie obszaru
pracy w celu ochrony zdrowia i obiektu.
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» Pomimo braku przepisdw ustawowych dotyczacych procesu iniek-

cji, nalezy zadbad od odsysanie niebezpiecznych oparéw rozpusz-
czalnikéw i czgstek farby.

» Zabezpieczy¢ wszystkie przedmioty sgsiadujace z obiektem przed

mozliwym uszkodzeniem wywotanym przez rozpryskiwany mate-
riat.

4.3 Montaz

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy montaz wykonywany jest przez osoby niepo-
siadajgce odpowiedniego przeszkolenia w tym zakresie, istnieje
zagrozenia dla nich samych, innych oséb oraz dla bezpieczenstwa
eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac montazowych mogg powstawac zro-
dta zaptonu (np. na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania
elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace montazowe wykonywac poza obszarem zagro-
zonym wybuchem.

OSTRZEZENIE

Komponenty niedobrane do maksymalnego dopuszczalnego cignie-
nia roboczego maszyny moga pekac i powodowac ciezkie obrazenia.

» Przed montazem akcesoridw upewnic sie, ze sg one dopaso-

wane do maksymalnego cisnienia roboczego maszyny.

Przed rozpoczeciem prac montazowych upewnic sie, ze:
O zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza jest zamkniety,

O regulator sprezonego powietrza jest ustawiony na wartos¢ mini-
malng, a

O zawdr odcinajgcy materiatu (o ile jest dostepny) jest zamkniety.

28
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» Przed uruchomieniem nalezy w prawidtowy i zgodny z przezna-
czeniem sposdéb zamontowac czesci lub elementy wyposazenia
zdemontowane na czas transportu.

4.3.1 Montaz weza materiatu i lancy iniekcyjnej

OSTRZEZENIE

Jezeli potgczenia wezy narazone sg na obcigzenie rozciggajace,
moze dojs¢ do ich zerwania. Wyptywajacy z nich pod duzym cidnie-
niem material moze spowodowac obrazenia i szkody materialne.

» W przypadku, gdy spodziewane jest dziatanie sit rozciggajacych
na potgczenia wezy (na przyktad na skutek pozycjonowania
mieszalnika), nalezy zapewni¢ zabezpieczenie przed zerwaniem!

Nr Opis

1 Wylot materiatu przy
pompie wysokocisnie-
niowe;j

2 Waz materiatu

3 Wilot materiatu przy
lancy iniekcyjnej

4 Przytacze dla ztaczki i

. Rys. 13: Podtaczanie weza materiatu i
uszczelniacza lancy iniekcyjnej

1. Podtgczy¢ waz materiatu do wylotu materiatu pompy materiatu.

2. Zamontowa¢ drugi koniec weza na lancy iniekcyjne;j.

Ztaczka i uszczelniacz nie wchodzg w zakres dostawy maszyny.
Wybdr ztaczki zalezy od stosowanego typu uszczelniacza.
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Opcjonalnie dostepne s3g nastepu- 1

jace ztaczki firmy WIWA: i
Nr | Ztaczka
Ztacze GY/a” |
2 | Nasadka M10x1IG fﬁﬂ
3 Ztaczka przesuwna
M10x1

Rys. 14: Ztaczki dla uszczelniacza

4.3.2 Podtaczanie doptywu sprezonego powietrza

OSTROZNIE

Przewody utozone w strefie chodzenia stwarzajg dla personelu
obstugujgcego niebezpieczeristwo wywrdcenia sie oraz odniesienia
obrazen.

» Przewdd sprezonego powietrza nalezy tak utozyc, aby nie stwa-
rzat niebezpieczeristwa wywrdcenia dla personelu obstuguja-
cego.

W celu zapewnienia wymaganej ilosci powietrza wydajnosé kom-
presora musi by¢ dostosowana do zapotrzebowania maszyny na
powietrze, a Srednica wezy doprowadzajgcych musi by¢ dobrana
do przytaczy.

Eksploatacja z zanieczyszczonym lub wilgotnym powietrzem spre-
zonym prowadzi do uszkodzen w instalacji pneumatycznej maszyny.

» Stosowac wytacznie osuszone sprezone powietrze, niezawiera-
jace oleju i pytu, odpowiadajgce klasie czystosci [7:5:4] wedtug
ISO 8573-1:2010!

1. Upewni¢ sie, ze wszystkie zawory odcinajgce sprezonego powie-
trza zostaty zamkniete, a wszystkie regulatory sprezonego powie-
trza catkowicie zakrecone.
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2. Podtgczy¢ przewdd sprezonego powietrza do przytgcza sprezo-
nego powietrza regulatora sprezonego powietrza lub zasilania
powietrzem.

4.3.3 Uziemianie maszyny

OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na duze predkosci przeptywu w trakcie eksploatacii
moze dochodzi¢ do wytadowania elektrostatycznego.
Wytadowania statyczne mogg wywotac pozar lub eksplozje.

» Zapewni¢ prawidtowe uziemienie maszyny poza obszarami za-
grozonymi wybuchem!

Maszyna jest dostarczana z juz podtgczonym kablem uziemiajgcym.
Zacisk kabla uziemiajgcego podtgczac do przedmiotu przewodzgcego
prad poza obszarem zagrozonym wybuchem.
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5 Eksploatacja

Warunki:

» Maszyna musi by¢ prawidtowo ustawiona i catkowicie zmonto-
wana.

» Uruchamiaé maszyne tylko pod warunkiem posiadania na sobie
wymaganego wyposazenia ochronnego. Szczegdtowe informacije
podano w Rozdziat 2.5.4 na stronie 15.

» Dostepna musi by¢ wystarczajgca ilos¢ materiatu iniekcyjnego.

Wymaganych jest ponadto kilka naczyn zbiorczych na nadmiar mate-
riatu. Naczynia te nie wchodzg w zakres dostawy.

Podczas przetwarzania i przechowywania przetwarzanych zeli akry-
lanowych i iniekcji krzemianowych nalezy przestrzegacd kart charak-
terystyki producenta danego materiatu.

OSTRZEZENIE

Praca na sucho pomp materiatu moze na skutek powstajacego przy
tym ciepta w wyniku tarcia prowadzi¢ do pozaru lub eksplozji.

» Podczas eksploatacji zwracac stale uwage, aby zbiorniki nie
zostaty catkowicie opréznione. Nigdy nie pozostawia¢ maszyny
podczas pracy bez nadzoru.

» Jezelijednak tak sie zdarzy, zatrzymac niezwtocznie dang pompe
i uzupetni¢ materiat.

5.1 Uruchamianie maszyny

Lista kontrolna przed uruchomieniem:

O Czy dostepne sa wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz czy
sg w petni sprawne (patrz rozdziat Rozdziat 2.4 na stronie 11)?

O Czy maszyna i przetwarzany obiekt (jezeli jest to mozliwe) sg
prawidtowo uziemione (patrz Rozdziat 4.3.3 na stronie 31)?
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0 Sprawdzi¢ poziom srodka antyadhezyjnego w pompie wysokoci-
Snieniowej i w razie potrzeby uzupetnic¢ (patrz Rozdziat 6.5 na
stronie 44).

Przeglad operaciji roboczych podczas uruchamiania:

1. Przeptukaé maszyne (patrz Rozdziat 5.4 na stronie 36) w celu wy-
ptukania fabrycznego medium prébnego (podczas pierwszego uru-
chomienia) lub pozostatosci poprzedniego materiatu iniekcyjnego.
Stosowac srodki ptuczace zalecane przez producenta materiatu
iniekcyjnego.

2. W czasie ptukania sprawdzi¢, czy wszystkie elementy maszyny sg
szczelne, w razie potrzeby dokrecic ztgcza.

3. Napetni¢ maszyne przerabianym materiatem i odpowietrzy¢ ja.

5.1.1 Wyptukiwanie pozostatosci medium prébnego

Po montazu w zaktadzie maszyna zostata sprawdzona z zastosowa-
niem medium prébnego pod katem prawidtowego dziatania. Dlatego
podczas pierwszego uruchomienie nalezy najpierw catkowicie wyczy-
$ci¢ maszyne, aby wyptukac resztki medium prébnego (Rozdziat 5.4
na stronie 36).

Stosowac srodki ptuczgce zalecane przez producenta danego ma-
teriatu.

5.1.2 Napetnianie maszyny przetwarzanym materiatem i odpowietrzanie

W tym procesie przetwarzany materiat jest pompowany z pojemnika
materiatu przez pompe wysokoci$nieniowg do zbiornika wytapywania
materiatu, do momentu az bedzie wyciekat czysty materiat bez peche-
rzykéw powietrza. W ten sposéb zostanie odprowadzone powietrze
znajdujace sie w catym systemie.

1. Napetni¢ pojemnik materiatu przetwarzanym materiatem lub wio-
zy¢ przewdd ssacy do pojemnika materiatu.
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Ustawic lance iniekcyjng w kierunku wylotu materiatu przy $cianie
wewnetrznej naczynia zbiorczego.

Otworzy¢ zawdr odcinajgcy sprezone powietrze na zbiorniku spre-
zonego powietrza.

Uruchomié powoli pompe wysokocisnieniowa. Wyregulowac powoli
ci$nienie wlotowe powietrza na ok. 1-2 baréw.

Otworzy¢ zawdr kulowy lancy iniekcyjnej. Ttoczy¢ mieszanke ma-
teriatu znajdujaca sie w maszynie do zbiornika wytapujacego, az
bedzie wyciekat czysty materiat bez pecherzykéw powietrza.

Zakreci¢ catkowicie regulator sprezonego powietrza.
Zamkng¢ zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza.

Podtaczyé zawdr kulowy lancy iniekcyjne;j.

5.2 Wskazéwki ogdlne

>

>

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych zastoso-
wania materiatu. Wszystkie obrabiane materiaty powinny posiadad
informacje producenta na temat lepkosci, temperatury obrdébki, sto-
sunku sktadnikéw mieszanki itd. W innym wypadku nalezy zapytaé
producenta o te dane.

W celu optymalnego przygotowania materiatéw WIWA oferuje
obszerng palete akcesoridw, np.:

— mieszadta w réznych rozmiarach

— zbiorniki wstgpnego podgrzewania materiatu w réznych rozmia-
rach

— przeptywowy podgrzewacz materiatu

5.3 Iniekcja

Warunki:

>
>

Maszyna zostata uruchomiona.

Potrzebne uszczelniacze sg umieszczone w miejscu iniekciji.
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. Zakreci¢ catkowicie regulator sprezonego powietrza pompy wyso-

kocignieniowe;j.

Podtaczyé zawdr kulowy modutu do lancy iniekcyjnej.
Podtaczyé nasadke lancy iniekcyjnej do ztgczki uszczelniacza.
Otworzy¢ zawdr kulowy na lancy iniekcyjnej.

Ustawic niskie ci$nienie wlotowe powietrza na regulatorze sprezo-

nego powietrza dla pompy wysokocisnieniowej. Materiat iniekcyjny

zostanie teraz wttoczony w miejscu iniekc;ji.

» Rozpoczg¢ iniekcje przy jak najmniejszym cisnieniu, aby nie
zagrazac bezpieczeristwu operatoréw oraz sciany.

» Zwiekszac powoli cinienie do osiggniecia preferowanego ci-
$nienia roboczego.

Po wyrdéwnaniu ci$nienia pomiedzy Sciang a pompg iniekcyjng

pompa zatrzyma sie automatycznie.

Zwiekszyd teraz cignienie zgodnie z zaleceniami producenta ma-

teriatu. Po ponownym wyrdéwnaniu cisnienia pompa zndw sie za-
trzymuje. Miejsce iniekc;ji jest catkowicie wypetnione.

Zakreci¢ catkowicie regulator sprezonego powietrza.

Podtaczyé zawdr kulowy lancy iniekcyjne;j.

. W czasie stosowania materiatu przejsé do nastepnego uszczelnia-

cza i powtdrzy¢ poprzednie kroki robocze podane w tym rozdziale.

Zawsze uwzgledniac czas ociekania stosowanego materiatu!

11.

Natychmiast po zakoriczeniu ostatniego procesu wiryskiwania
przeptukaé¢ do momentu, az bedzie wyciekac czysty Srodek czysz-
czgcy. Zawsze uwzgledniaé czas ociekania stosowanego mate-
riatu!

Podczas prac iniekcyjnych zalecamy ptukanie pomiedzy poszcze-
gélnymi procesami wttaczania, w zaleznosci od materiatu i ilosci
iniekcji, patrz Rozdziat 5.4 na stronie 36.
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Obserwowac podczas wiryskiwania poziom napetnienia w zbiorniku
materiatu. Odpowiednio wczesne uzupetnianie materiatu zapobiega
zasysaniu powietrza przez pompe i koniecznosci odpowietrzania.

Wskazowka dotyczaca ustawiania cisnienia iniekcji

Maszyne eksploatowac tylko z takim cisnieniem powietrza, jakie jest
niezbedne. Przestrzegac¢ wskazéwek producenta materiatu. Aby méc
okresli¢ rzeczywiste cisnienie wiryskiwania, pomnozy¢ wystepujace
cisnienie wlotowe powietrza z teoretycznym przetozeniem cisnienia
pompy wysokocisnieniowe;j.

5.4 Ptukanie

Ptukanie maszyny jest konieczne:

» przy pierwszym uruchomieniu, w celu wyeliminowania mozliwo-
8ci zanieczyszczenia materiatu iniekcyjnego medium prébnym
uzywanym w zaktadzie do sprawdzenia prawidtowego dziatania
maszyny.

» przy zmianie materiatu.

» po przerwaniu pracy i wytaczeniu z eksploatacji, w celu wyptukania
materiatu iniekcyjnego z maszyny po przerwaniu pracy, zanim
ulegnie on utwardzeniu.

Uwzglednic czas ociekania zastosowanych materiatow.

Wymagane sa:

» min. 5 | Srodka czyszczacego pasujgcego do obrabianego mate-
riatu i zalecanego przez producenta materiatu, w otwartym pojem-
niku

» dodatkowy pojemnik przewodzacy prad elektryczny, do wytapywa-
nia wypfukanego srodka czyszczgcego

Naczynia te nie wchodzg w zakres dostawy.
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1. Zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza musi by¢ zamkniety.

2. Pofaczy¢ waz materiatu z lancg iniekcyjna.

3. Podtgczyé waz materiatu z lancg iniekcyjng do wylotu materiatu
pompy materiatowe;.

4. Zakrecic regulator sprezonego powietrza przekrecajac Srube regu-
lacyjng w lewo, az nie bedzie wyczuwalny opdr.

5. Potgczyd wlot powietrza regulatora sprezonego powietrza instalacji
Z siecig sprezonego powietrza.

6. WIlac srodek czyszczacy (zbiornik A) do zbiornika materiatu urza-
dzenia.

7. Otworzy¢ zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza.

8. Zakrecic regulator sprezonego powietrza obracajgc srube regula-
cyjng powoli w prawo, az do maks. 2 baréw.

9. Przytrzymad lance iniekcyjng w otwartym zbiorniku B i wiryskiwad
przez co najmniej 10 sekund z boku w strone $ciany wewnetrzne;j.
W przypadku zbiornikdw metalowych zwracac stale uwage na
stykanie sie lancy iniekcyjnej ze $ciang zbiornika, ze wzgledu na
wytadowania elektrostatyczne.

Do odpowiedniego czyszczenia zalecamy czas ptukania wynoszacy
ok. jedng minute.

OSTRZEZENIE

Podgrzanie srodkéw czyszczgcych moze prowadzi¢ do wybuchu.
Skutkiem tego mogg by¢ ciezkie obrazenia ciata i szkody materialne.

» Przepompowywac srodek czyszczgcy maksymalnie 5 minut!

5.5 Przerwa w pracy

1. Zredukowacé catkowicie doptyw sprezonego powietrza do pompy
wysokocisnieniowej.

2. Podtaczyé zawdr kulowy modutu do lancy iniekcyjnej.
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3. W razie potrzeby odtgczyc lance iniekcyjng od tacznika uszczel-
niacza.

Czas przerwy w pracy nie moze przekracza¢ czasu ociekania po-
danego przez producenta materiatu. Jezeli okres przerwy w pracy
jest dtuzszy niz podany czas ociekania, nalezy wykonaé kompletne
czyszczenie zgodnie z Rozdziat 5.4 na stronie 36.
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6 Konserwacja
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Konserwacje maszyny przeprowadzac tylko pod warunkiem posiada-
nia na sobie wymaganego wyposazenia ochronnego. Szczegdtowe
informacje podano w Rozdziat 2.5.4 na stronie 15.

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy prace konserwacyjne i naprawcze wykonywane
sg przez osoby nieposiadajgce odpowiedniego przeszkolenia w tym
zakresie, istnieje zagrozenia dla nich samych, innych osdéb oraz dla
bezpieczeristwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych mogg powstawac Zré-
dta zaptonu (np. na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania
elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace konserwacyjne wykonywac poza obszarem za-
grozonym wybuchem.

Przestrzegacé wskazdéwek dotyczgcych konserwaciji podanych w in-
strukcjach eksploatacji wyposazenia opcjonalnego.

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawami:

1. Wypompowac catkowicie przetwarzany materiat z pojemnika ma-
teriatu.

2. Zablokowac¢ doprowadzenie sprezonego powietrza,
3. Odtaczy¢ zasilanie elektryczne (o ile dostepne),

4. Catkowicie spusci¢ ci$nienie z maszyny.
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OSTRZEZENIE

W przypadku zatkania czesci maszyny (np. dyszy natryskowej, filtra
materiatu w pistolecie natryskowym, weza materiatu, filtra wysokiego
cisnienia, sita ssgcego, itd.) catkowite zredukowanie cisnienia jest
niemozliwe. W trakcie wykonywania prac demontazowych moze
uchodzi¢ cisnienie resztkowe i spowodowac powazne obrazenia.

» Zabezpieczy¢ sie przed nagle wytryskujagcym materiatem, przy-
krywajgc luzowane ztgcza szmata.

» Zigcza srubowe odkrecaé wyjgtkowo ostroznie i wypuszczad
powili zgromadzone w nich cisnienie.

» Usung¢ zatory (patrz tabela usterek w Rozdziat 7 na stronie 48).

Po zakoriczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych sprawdzi¢ dzia-
tanie wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych oraz prawidtowe dzia-
tanie maszyny.

6.1 Regularne kontrole

Maszyna podlega regularnej kontroli i konserwacji przez specjaliste:

» przed pierwszym uruchomieniem,

» po zamianach lub naprawach czesci urzadzen majacych wptyw
na bezpieczenstwo,

» po przerwie w eksploatacji przekraczajgcej 6 miesiecy,
» jednakze przynajmniej co 12 miesiecy.

W przypadku unieruchomionej maszyny kontrole mozna odtozy¢ do
kolejnego uruchomienia.

Woyniki kontroli nalezy zarejestrowa¢ w formie pisemnej i przechowad
do kolejnej kontroli. W miejscu eksploatacji maszyny znajdowag sie
musi $wiadectwo kontroli lub jego kopia.

Wykonywanie napraw zlecad tylko serwisowi firmy WIWA lub perso-
nelowi specjalistycznemu w autoryzowanych warsztatach.
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W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wy-
buchem, personel specjalistyczny musi posiadac¢ wiedze z zakresu

ATEX.

6.2 Plan konserwacji

Dane podane w planie konserwacji nalezy traktowac jako zalecenia.
Okresy wykonywania czynnosci konserwacyjnych mogg sie réznié w
zaleznosci od wtasciwosci zastosowanych materiatéw i w zaleznosci
od czynnikdw zewnetrznych.

Okres Czynnos¢é Do przeczytania
Przed kazdym uru- | Kontrola poziomu Rozdziat 6.5 na
chomieniem srodka antyadhe- stronie 44

zyjnego w pompie
materiatu

Jeden raz w tygo-
dniu

Kontrola wzrokowa
wezy sprezonego
powietrza i wezy
materiatu

Co 50 roboczogo-
dzin

Kontrola srodka
antyadhezyjnego w
pompie materiatu
pod katem pozosta-
tosci materiatu

Rozdziat 6.6 na
stronie 46

Co 3 lata

Kontrola wezy spre-
Zonego powietrza

i wezy materiatu
przez specjaliste i
ew. wymiana

Nie rzadziej niz co
6 lat (w tym takze
okres przechowy-
wania przewoddéw
wezowych)

Kompletna wy-
miana wezy spre-
zonego powietrza i
materiatu

Rozdziat 6.4 na
stronie 44
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6.3 Zawor bezpieczenstwa

6.3.1 Kontrola zaworu bezpieczenstwa

Test dziatania przeprowadzac wytacznie z napetniong pompa!

W zaleznosci od wielkosci zastosowanej pompy oraz od wymaganego
ci$nienia roboczego stosuje sie zawory bezpieczeristwa z przytagczem
Ya” lub 12",

Rys. 15: Zawdr bezpieczeristwa przyta- Rys. 16: Zawdr bezpieczeristwa przyta-
cze V4" cze "

Nr Opis
Nakretka szesciokatna

2 Nakretka radetkowa

Dziatanie zaworu bezpieczeristwa mozna sprawdzi¢ w nastepujacy
sposob:

Zawory bezpieczenstwa z przytaczem 1s”:

1. Zwigkszy¢ na chwile cisnienie wlotowe powietrza catkowicie na-
petnionej maszyny do ok. 10 % ponad maksymalne dopuszczalne
cisnienie podane na tabliczce znamionowej. Zawdr bezpieczen-
stwa musi zadziataé, doprowadzajgc do wydmuchu powietrzal
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Zawory bezpieczenstwa z przytagczem 12”:

Kontrole nalezy przeprowadzad recznie. Do odkrecania nakretek
radetkowych nie uzywaé narzedzi, by nie uszkodzi¢ zaworu bezpie-
czenstwa.

1. Zredukowac ci$nienie wlotowe powietrza catkowicie napetnionej
maszyny do ok. 10 % ponizej maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia podanego na tabliczce znamionowe;j.

2. Na kilka sekund otworzy¢ zawdr bezpieczenstwa poprzez obroét
nakretki radetkowej (Rys. 16 na stronie 42) przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. W trakcie tego procesu nastepuje otwarcie
zamkniecia zaworu bezpieczeristwa, a powietrze ulatnia sie.

3. Po zakoriczeniu kontroli nakretki radetkowe przykreci¢ ponownie
zgodnie ruchem wskazdéwek zegara.

6.3.2 Wymiana zaworu bezpieczenstwa

Przed wymiang zaworu bezpieczernstwa:
» maszyna musi by¢ wytaczone i pozbawiona cidnienia,

» dane zamieszczone ha nowym zaworze muszg by¢ zgodne z
danymi zamieszczonymi w karcie maszyny. ci$nienie podane na
zaworze bezpieczeristwa nie moze by¢ wyzsze niz dopuszczalne
cisnienie robocze maszyny,

» Nowy zawdr bezpieczeristwa nie moze by¢ uszkodzony.

1. W odpowiednim miejscu nasadzi¢ klucz widlasty (patrz poz. 1,
Rys. 15 na stronie 42 i Rys. 16 na stronie 42) i wykonujgc obrét w
lewo wykreci¢ zawdr bezpieczeristwa.

2. Skontrolowad miejsce podtgczenia pod katem zapchania i czysto-
sci.

3. Powierzchnie gwintu nowego zaworu bezpieczerstwa nasmaro-
wag srodkiem do zabezpieczania gwintéw i przykrecic¢ go kluczem
widlastym w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Mak-
symalny moment obrotowy dla przytgcza 4" wynosi 30 Nm a dla
przytgcza 2" wynosi 40 Nm.
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6.4 Kontrola wezy sprezonego powietrza i materiatu

Weze sprezonego powietrza oraz materiatu nalezy sprawdzac¢ co
tydzien pod kgtem widocznych uszkodzen, takich jak zatamania, pek-
niecia, przetarcia lub wybrzuszenia.

Nieprawidtowe zastosowanie i niedopuszczalne obcigzenie sg cze-
stymi przyczynami uszkodzen. Uszkodzone weze nalezy niezwiocz-
nie w wymienic.

Takze podczas zastosowania zgodnego z przeznaczeniem przewodu
gietkie ulegajg naturalnemu zuzyciu. Wskutek tego ich okres zastoso-
wania jest ograniczony. Dlatego przewody sprezonego powietrza oraz
materiatu muszg by¢ kontrolowane przez rzeczoznawce co trzy lata.

Okres uzytkowania przewodu gietkiego wraz z ewentualnym okre-
sem przechowywania nie powinien przekraczac szesciu lat. Data
produkcji przewodu gietkiego (miesigc/rok) jest wyttoczona na tulei
zaciskowe;.

6.5 Kontrola poziomu $rodka antyadhezyjnego

Pojemnik pompy na $rodek antyadhezyjny musi by¢ napetniony $rod-
kiem, by utrzymywad zuzycie opakowar na jak najmniejszym pozio-
mie.

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzac poziom napetnienia srodka
antyadhezyjnego i w razie potrzeby uzupetni¢ go.
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HD 1-3

Odkreci¢ zatyczke od krééca napetniajgcego
(Rys. 17).

Przy optymalnym poziomie napetnienia, sro-
dek antyadhezyjny jest widoczny w kréécu
wlewowym (ok. 1 cm ponizej otworu wlewo-

wego).

Catkowita ilo$¢ napetnienia wynosi ok.

50 ml.
Rys. 17: Napetnianie
$rodkiem antyadhezyjnym
w HD 1-3

HD 4/5

Przy optymalnym poziomie napetnienia sro-
dek antyadhezyjny powinien siega¢ srodka
wziernika (2).

W celu uzupetnienia srodka antyadhezyj-
nego przesung¢ w bok pokrywe przed otwo- |C
rem wlewowym (1) i uzywajgc butelki do-
zujgcej, weisngé srodek antyadhezyjny do
Srodka.

Rys. 18: Otwory srodka
antyadhezyjnego w HD 4/5
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6.6 Kontrola srodka antyadhezyjnego pod katem zanieczysz-
czen

Regularnie sprawdzac srodek anty-
adhezyjny pod katem zanieczysz-

czen $rodkiem ptuczacym. Spuscic¢
niewielkg ilos¢ srodka antyadhezyj-
nego na srubie spustowej (Rys. 19).

Jezeli w Srodku adhezyjnym wi-
doczne bedg zanieczyszczenia,
nalezy wyjs¢ z zatozenia, iz szcze-
liwo danej pompy ptuczacej jest
zuzyte.

W takim przypadku nalezy nie-
zwtocznie wymieni¢ szczeliwo Rys. 19: Spuszczanie $rodka anty-
pompy. adhezyjnego

Po kontroli uzupetni¢ odpowiednig
ilos¢ czystego $rodka antyadhezyj-
nego przez otwdr wlewowy. Zale-
camy stosowanie srodka antyadhe-
zyjnego firmy WIWA (nr zamdw.
0163333).

6.7 Zalecane srodki eksploatacyjne

Stosowac wytacznie oryginalne srodki eksploatacyjne firmy WIWA:

Srodki eksploatacyjne Numer zaméwie-
nia WIWA

Srodek antyadhezyjny z6tty, standardowy | 0163333

0,51y

Srodek antyadhezyjny, czerwony dla izocy- | 0640651
janianu (0,5 1)

Srodek przeciw zamarzaniu (0,5 1)2 0631387
Olej pneumatyczny (0,5 )2 0632579
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' Zmiekczacz do napetniania do naktadek srodka antyadhezyjnego
np. pompy dozujgcej, pompy doprowadzajgcej i pompy ptuczacej oraz
zaworow dozujgcych

2 do zespotu uzdatniania

Srodek antyadhezyjny i olej pneumatyczny dostepne sg w duzych
pojemnikach, po ztozeniu zapytania ofertowego.
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7 Usuwanie usterek eksploatacyjnych

OO®

Usterki usuwag tylko pod warunkiem posiadania na sobie wymaganego wyposa-
zenia ochronnego. Szczegdtowe informacje podano w Rozdziat 2.5.4 na stronie

15.

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nie uruchamia
sie mimo wtgczonej
lancy iniekcyjne;j.

Brak sprezonego po-
wietrza.

Sprawdzi¢ przytacze
sprezonego powietrza.

Zamkniety zawor od-
cinajgcy sprezonego
powietrza.

Otworzy¢ zawér od-
cinajgcy sprezonego
powietrza.

Uszkodzony silnik po-
wietrzny.

Naprawi¢ silnik po-
wietrzny, korzystajac
z wykazu czesci za-
miennych i instrukcji
naprawy, ew. skontak-
towac sie z dziatem
obstugi klienta WIWA.

Zawdr denny sklejony
(w HD 3).

Odblokowac kulke za-
woru przyciskiem.

Waz ssacy lub zawdr
denny zatkany.

Wykrecié zawér denny
i doktadnie oczyscié
kulke wraz z gniazdem.
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Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pompa pracuje, ale nie
tloczy zadnego mate-
riatu iniekcyjnego do
wylotu lancy iniekcyj-
nej.

Zatkany wagz ssacy.

Wymieni¢ waz.

Kulka zaworu dennego
sklejona (nie unosi sie
podczas skoku w gére).

» Odblokowad kulke
zaworu przyciskiem
(w HD 3).

» Otworzy¢ zawdr
kulowy lancy iniek-
cyjnej.

» Przesungé zawor
denny, lekko ude-
rzajgc go z boku
(mtotkiem).

» Odkreci¢ uktad
ssacy i uwolnié
kulke zaworu den-
nego, naciskajac jg
od dotu trzpieniem
lub wkretakiem.

Niezamkniety zawor
denny.

Wykrecié zawdr denny
i doktadnie oczyscié
kulke wraz z gniazdem.

Pompa ttoczy materiat,
ale nie zatrzymuije sie
przy zamknietej lancy
iniekcyjnej.

Zuzyte szczeliwo lub
zawor.

Wymieni¢ czesci.
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Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pompa pracuje réwno-
miernie, ale nie uzy-
skuje wymaganego
cisnienia iniekcji.

Cisnienie powietrza jest
za niskie.

Zwigkszy¢ cisnienie po-
wietrza na regulatorze
sprezonego powietrza.

Za mato powietrza.

Sprawdzi¢ przewdd
powietrza pod katem
prawidtowego prze-
kroju.

Silnik powietrzny oblo-
dzony.

W miare mozliwosci
zredukowac cisnie-

nie wlotowe powietrza.
Zamontowacé zespot
uzdatniania sprezo-
nego powietrza z ole-
jarka, jesli nie wyste-
puje. Napetni¢ olejarke
Srodkiem przeciw za-
marzaniu (Glysantin) i
ustawi¢ zgodnie z za-
leceniem podanym w
instrukcji eksploatacji:
Wartos¢ orientacyjna
to jedna kropa na ok.
10 podwdjnych skokdw.
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Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pompa dziata nieréw-
nomiernie.

Za duza lepko$é¢ ma-
teriatu iniekcyjnego
(straty na ssaniu).

» Rozcienczy¢ mate-
riat iniekcyjny

» Uzy¢ wiekszej
pompy.

Nieszczelny ukfad
ssacy (wahania stru-
mienia natryskowego).

Sprawdzi¢ lub wymie-
ni¢ uszczelki na wszyst-
kich ztgczach Srubo-
wych rury zasysajace;j.

Nieszczelny zawor
denny (przy zamknie-
tej lancy iniekcyjnej
pompa zatrzymuje sie
tylko przy wykonywaniu
skoku odkorbowego).

Wykrecié¢ zawdr denny
i doktadnie oczyscié
kulke wraz z gniazdem,
w razie potrzeby wymie-
ni¢ kulke lub gniazdo
zaworu.

Nieszczelny zawdr
tlokowy (przy zamknie-
tej lancy iniekcyjnej
pompa zatrzymuje sie
tylko przy wykonywaniu
skoku korbowego).

Oczyscic¢ kulke wraz
gniazdem zaworu ttoko-
wego, w razie potrzeby
wymienic kulke lub
gniazdo zaworu.

Nieszczelne dolne lub
gorne szczeliwo (zuzy-
cie).

Wymieni¢ szczeliwo.
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8 Informacje techniczne

8.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie na stelazu maszyny i zawiera
najwazniejsze dane techniczne:

Adres producenta,

Oznakowanie Atex,

Typ urzgdzenia,

Ttoczona ilo$é na kazdy skok,
Przetozenie,

Maks. cisnienie wlotowe powietrza,
Maks. ci$nienie robocze,

Maks. temperatura,

Ciezar,

YYYVYVYVYVYVYVYY

Numer

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi
w karcie maszyny. W przypadku niezgodnosci lub braku tabliczki
znamionowej prosimy o niezwtoczne powiadomienie.

8.2 Karta maszyny

Karta maszyny zawiera wszystkie wazne i istotne z punktu widzenia
bezpieczeristwa dane i informacje dotyczgce uzytkowanej maszyny:

» dokfadne oznaczenie i dane dotyczgce producenta
» dane techniczne i wartosci graniczne
» wyposazenie i Swiadectwo badan

» dane zakupu

52

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2021/09/20), Stan: 2024/09/11
1ig_BA_pl_B0550039



=_WIWl‘O Informacje techniczne

» oznakowanie maszyny (komponenty maszyny i dotgczone akce-
soria z numerami artykutdw i numerami czesci zamiennych)

» wykaz dotgczonej dokumentacji.

8.3 Kod QR

Kod QR znajduje sie na podwoziu lub na odwrocie niniejszej instrukcji
eksploatacji i zawiera link prowadzgcy do informacji dot. wsparcia
technicznego dla danego typu urzgdzenia dostgpnych na stronie in-
ternetowej firmy WIWA.

Znajduja sie tam dalsze informacje dotyczgce uzywanego urzadzenia,
np. wykazy czesci zamiennych, instrukcje napraw itd.

» Zeskanowac kod QR, uzywajac swojego urzadzenia mobilnego
(np. smartfona, tableta).

Do odszyfrowania kodu QR wymagany jest czytnik kodéw QR. Sg one
dostepne bezptatnie w internecie w formie aplikaciji.

8.4 Poziom emitowanego cisnienia akustycznego na stanowi-

sku pracy
Poziom cisnienia akustycznego L, przy 15 skokach po- 81
dwdjnych i cignieniu 8 baréw
Poziom mocy akustycznej Ly 89
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Your project deserves it.

Siedziba gtéwna i produkcja

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & C
KG

GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Niemcy

Tel.: +49 (0)6441 609-0

Faks: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: info@wiwa.de

Strona internetowa: www.wiwa.de

WIWA USA spétka zalezna

WIWA LLC - USA, Kanada, Latein
merika

107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

USA

Tel.: +1-419-757-0141

Faks: +1-419-549-5173

E-mail: sales@wiwa.com

Strona internetowa: www.wiwausa.co

QR-Code
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