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EU prohlaseni o shodé C E @

podle smérnice ATEX 2014 /34 /EU a pfilohy I, & 1 A smérnice o strojnich zafi-
zenich 2006/42/ES

Timto firma prohlasuje, WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
35633 Lahnau
GewerbestraBe 1-3
Némecko

e stroj typu RADA PHOENIX GX

se sériovym C.

vyhovuje vySe uvedenym ustanovenim.
Stroj byl zafazen do skupiny I, kategorie 2G.

Oznageni: € 11 2G Ex h IIB T4 Gb
Osoba odpovédna za dokumentaci: WIWA, +49 (0)6441 609-0

Lahnau, 20. kvétna 2026

Obec, datum Dipl.-Ing. (FH) Peter Turczak
Jednatel spole¢nosti

I Origindlni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11
1alpg_BA_cz_B0550010



W ®
=WIWA Obsah
Obsah
1 Predmluva 1
2 Bezpecnost 3
2.1 Vysvétlenisymboll . . . . ... ... ... .. ..... 3
2.2 Bezpe€nostnipokyny . ... ... ... ... ... .. 6
221 Provoznitlak . . ... ... ... ........ 7
2.2.2 Rizika zplsobena sttikajicim paprskem 7
2.2.3 Rizika zplsobena elektrostatickym nabojem. . 8
2.2.4 Nebezpecti zplsobena horkymi nebo studenymi
povrchy . . ... .. ... ... . . ..., 9
2.2.5 Ochranapted vybuchem . ........... 9
2.2.6 Zdravotnirizika . . . ... ... 11
2.3 Bezpec€nostni &titky . ... ... ... ... ... ... 12
2.4 Bezpecnostni zaftizeni . . . . .. ... ... ... ... 13
241 Pojistnyventil . . ... ... L. 14
2.4.2 Uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu . . . . . 15
243 Zemnicikabel. . . .. ... ... ... ... 15
2.5 Persondlobsluhyaudrzby. . ... ........... 16
2.5.1 Povinnosti provozovatele . ... ........ 16
2.5.2 Kuvalifikacepersondlu . . ... ......... 16
25.3 Schvdlendobsluha. .. ... .......... 17
2.5.4 Osobni ochranné prostftedky . . .. ... ... 17
2.6 Zarukaaodpovédnost . . ... ... ... ....... 18
2.6.1 Nahradnidily . . ... ... ... ........ 18
2.6.2 PrisluSenstvi . . ... ... ... ... ..... 18
2.7 Chovanivpfipadé nouze . ... ............ 19
2.7.1 Zastaveni stroje a zbavenitlaku ... ... .. 19
272 Netésnosti . ... .... ... ... .. .... 20
273 Zranéni . . ... 20
3 Popis 21
3.1 PouzZiti kuréenému ucelu . . ... ... ........ 22
3.2 Chybnapouziti . ..................... 23
3.3 Konstrukce . .. ... ... . ... 24
3.3.1 Varianty konstrukce . . . ... ......... 25
3.4 \Volitelna rozs$iteni a pfisluSenstvi . . . . . .. ... .. 26
3.4.1 Sady pfislusenstvi pro stfikani . . . . .. ... 26
3.4.2 Nastavbova sada drzdku hadice . . . ... .. 27
3.4.3 Nastavbova sada AirCombi . . . . ... . ... 28

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11
1alpg_BA_cz_B0550010



W ®
Obsah =WIWA
Preprava, instalace a montaz 29
41 Preprava . . . .. . ... 29
42 Mistoinstalace . . ... ... ... ... ........ 30
43 Montdz . ... ... ... 31
4.3.1 Pf¥ipojeni stfikaci hadice a stfikaci pistole . .. 32
432 Uzemnénistroje . .. ... ... ........ 33
4.3.3 Pfipojeni ptivodu stlateného vzduchu . . . . . 34
Provoz 35
5.1 Uvedenistrojedoprovozu . . .. ... ......... 36
52 Nastiik. ... ... ... ... . ... 36
5.2.1 Nastavenitlaku nastfiku . . . . ... ... ... 37
5.2.2 Tipy prodobrélakovani . ... ......... 39
5.3 Proplachovani . ..................... 40
54 Vyménamateridlu . ................... 42
5.5 Odlehgenitlaku . . . ... ... ... ... ...... 42
5.6 PferuSeniprace .. ... ... ... ... ....... 43
5.7 Odstavenizprovozu . . ... ... ........... 43
5.8 Skladovani . .. ........ ... ... ... . ... 44
59 Likvidace ... .. ... .. ... ... ... .. 45
Udrzba 46
6.1 Pravidelnékontroly . . . . . ... ... .. ....... 47
6.2 Planudrzby . . . ... ... ... . 48
6.3 Pojistnyventil . . ... ... 49
6.3.1 Kontrola pojistného ventilu. . . . ... ... .. 49
6.3.2 Vyména pojistnéhoventilu. . . . .. ... ... 50
6.4 Vysokotlaké Cerpadlo . . . . ... ... ... ... .. 51

6.4.1 Zkontrolujte separacni prostfedky na zbytky ma-
teridlh . . . ... 51

6.4.2 PInéni a kontrola stavu naplnéni separa¢niho
prostredku . . . ... ... ... ... ... 51
6.5 Vysokotlakyfiltr . . . . ... ... ... L. 52
6.5.1 Cisténiviozky filtru . . . . .. ... ... .... 52
6.5.2 Filtracni vlozky pro vysokotlake filtry . . . . .. 53
6.6 Kontrola hadic na stlageny vzduch a hadic na material 54
6.7 Doporucené provozni prosttedky . . . . ... ... .. 54
Naprava provoznich poruch 56
Technické informace 61
8.1 TypovySstitek . ... .... ... ... ..... ..., 61
82 QRKkOd . .. ... ... 61
\% Origindlni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11

1alpg_BA_cz_B0550010



Z=WIWA'

8.3 Hladina emisniho akustického tlaku na pracovisti . . . 61
8.4 Technické udaje . .................... 62
Origindlni ndvod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 \Y

1alpg_BA_cz_B0550010






- WIWA Pfedmluva

1 Predmluva

Véazeny zdkazniku,
téSi nas, Ze jste se rozhodl pro stroj z nasi firmy.

Tento navod k obsluze je ur¢en pro persondl obsluhy a udrzby. Obsa-
huje v§echny informace potfebné k zachazeni s timto strojem.

Provozovatel se musi postarat o to, aby mél personal obsluhy a
udrzby neustdle k dispozici ndvod k obsluze v jazyce, kterému ro-
zumi.

Pro bezpe€ny provoz stroje jsou navic k navodu k obsluze nezbytné
dodate¢né informace. Pfectéte si a dodrZujte v doty¢né zemi platné
smérnice a predpisy pro prevenci nehodovosti.

V Némecku to jsou:

» DGUV 100-500, kap. 2.29 ,Zpracovani natérovych hmot",
» DGUYV 100-500, kap. 2.36 ,Prace s kapalinovymi ejektory”,

oboji od profesniho sdruzeni plyndrenstvi, teplarenstvi a vodarenstvi.

Doporu€ujeme vam pfipojit k ndvodu k obsluze v8echny relevantni
smérnice a predpisy pro prevenci nehodovosti.

Kromé toho je tfeba vzdy dbat bezpeénostnich listl, pokynl vyrobce
a pokyn0 pro zpracovani natérovych a pfepravovanych materidld.

V ptipadé dalich dotazll jsme vam radi k dispozici.
Dobré pracovni vysledky s vadim strojem vam pfeje

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 1
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Autorska prava
© 2026 WIWA

Autorska prava k tomuto navodu zlstavaji

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3 35633 Lahnau * Némecko

Tel: +49 (0)6441 609-0 * Fax: +49 (0)6441 609-2450
email: info@wiwa.de + Domovska stranka: www.wiwa.de

Tento névod je ureny vyhradné pro persondl piipravy, obsluhy a tdrzby. Siten
tohoto navodu za ucelem kopirovani, zuzitkovani nebo nebo sdélovani jeho
obsahu je zakdzano, pokud to neni vyslovné povoleno. Jednani v rozporu s
timto ustanovenim zavazuje k nahradé skody. V8echna prdva pro patent, uzitny
vzor nebo zapis primyslového vzoru jsou vyhrazena.
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2 Bezpecnost

Tento stroj byl zkonstruovan a vyroben s ohledem na vSechna bez-
pec¢nostné technickd hlediska. Odpovidd sou¢asnému stavu techniky
a platnym predpistim pro prevenci nehodovosti. Stroj opustil vyrobni
zavod v bezvadném stavu a zaru€uje vysokou technickou bezpec€nost.
Ptesto hrozi pti chybné obsluze nebo zneuziti ohrozeni:

» zdravi a zivota obsluhy nebo tfetich osob,
» stroje a dalSich vécnych hodnot provozovatele,

» efektivni prace stroje.

Je tfeba zdsadné upustit od kazdého zplsobu préace, ktery negativné
ovliviiuje bezpe€nost personalu obsluhy a stroje. V8echny osoby, které
maji néco spole€ného s instalaci stroje, jeho uvadénim do provozu,
obsluhou, pé¢i, opravami a udrzbou, si musi pfed zahajenim praci
pozorné prfecist navodu k obsluze a porozumét mu — zejména kapitolu
~Bezpecnost".

Jde o vasSi bezpecnost!

Doporu€ujeme provozovateli stroje, aby si to nechal potvrdit pisemné.

2.1 Vysvétleni symbolu

Bezpecnostni pokyny varuji pfed potencidlnim nebezpecim nehod
a uvadeji opatteni pro prevenci nehodovosti. V navodech k obsluze
od firmy WIWA jsou bezpecnostni pokyny zvlast zdlraznény a jsou
oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Oznaduje nebezpedi nehod, kdy nedodrzeni bezpegnostniho pokynu
bude mit s velkou pravdépodobnosti za nasledek tézka zranéni az
smrt!

VYSTRAHA

Oznacduje nebezpeti nehod, kdy nedodrzeni bezpeénostniho pokynu
mU0ze mit za nasledek t6Zka zranéni az smrt!

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 3
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OPATRNE

Oznaduje nebezpeti nehod, kdy nedodrzeni bezpe€nostniho pokynu
mU0zZe mit za nasledek zranéni!

Oznacduje dulezité pokyny pro odborné zachazeni se strojem. V
pfipadé nedodrzeni mohou byt nasledkem poskozeni stroje nebo
okoli.

V bezpecnostnich pokynech pro rizika nehod s nebezpedi zranéni se
podle zdroje nebezpec¢i pouzivaji rizné piktogramy.

Piklady:

V8eobecné nebezpedi nehody

Nebezpeéi vybuchu zpisobené vybusnou atmosférou

Nebezpeéi vybuchu zplsobené vybusnymi latkami

>R @

Nebezpe€i nehody zpisobené elektrickym napétim, resp. elektrosta-
tickym nabojem

Vystraha pted stlatenimi

Vystraha pted ziravymi latkami

>

,A.A Nebezpeti poranéni rotujicimi dily stroje
V-

N
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Nebezpeti popéleni o horké povrchy

Nebezpec¢i omrznuti zplsobené studenymi povrchy

Bezpecnostni pfikazy poukazuji v prvni fadé na pouZiti osobnich
ochrannych prosttedkd. Jsou rovnéz zvlast zdliraznény a jsou ozna-
¢eny nasledujicim zplsobem:

Noste ochranny odév

Oznaduje piikaz nosit pfedepsany ochranny odév, aby se predeslo
poranénim kiZe zpracovavanym materidlem nebo plyny.

Pouzivejte ochranu o¢i

Oznacuje pfikaz nosit ochranné bryle, aby se pfedeslo poranénim
oci vysttikem materidlu, plyny, parami nebo prachem.

Pouzivejte ochranu sluchu

Oznaduje ptikaz nosit ochranu sluchu, aby se predeslo poskozeni
sluchu hlukem.

Pouzivejte ochranu dychacich cest

Oznaduje ptikaz nosit ochranu dychacich organd, aby se predeslo
posSkozeni dychacich cest plyny, parami nebo prachem.

Pouzivejte ochranné rukavice

Oznacuje pfikaz pouzivat ochranné rukavice, aby se predeslo zra-
nénim zplsobenym agresivnimi chemikaliemi, zranénim popalenim
pfi zpracovavani rozpdlenych materiall nebo omrzlindm po kontaktu
s velmi studenymi povrchy.

Noste bezpeénostni obuv

Oznaduje ptikaz nosit bezpec¢nostni obuv, aby se prfedeslo zranénim
nohou prevracenymi, padajicimi nebo kutélejicimi se predméty a
uklouznuti na kluzkém povrchu.

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 5
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Oznacduje odkazy na smérnice, pracovni pokyny a navody k obsluze
obsahujici velmi dllezité informace, které je nutno bezpodmineéné
dodrzovat.

Oznacuje zvlastni upozornéni o ochrané proti vybuchu.

Oznaduje zvlastni upozornéni k uzemnéni.

Oznaduje zvlastni upozornéni o vyrovnani potencidlu mezi elektricky
vodivymi ¢astmi.

OGO

2.2 Bezpecnostni pokyny

VYSTRAHA

Myslete vzdy na to, Ze tento stroj pracuje s vysokymi tlaky a v pfipadé
neodborného zachazeni mize zpusobit Zivotu nebezpeéna zranéni!

>

Nenechavejte stroj b&éhem provozu bez dozoru. V pfipadé nouze
musite byt schopni okamzité zasahnout.

Do ventilaénich otvord motor(i nebo ¢erpadel nedavejte Zadné na-
stroje nebo jiné pfedméty a dbejte na to, aby se dovnitf nedostala
zadna nedistota, jinak mize dochazet ke zranénim a poskozenim
stroje.

Vzdy dodrzujte vSechny pokyny v tomto provoznim navodu a v sa-
mostatnych provoznich navodech jednotlivych soucasti stroje, resp.
voliteIného pfisluSenstvi.

[e2)
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1alpg_BA_cz_B0550010



=_WIWl‘O Bezpecénost

2.2.1 Provozni tlak

VYSTRAHA

Konstrukeni dily, které nejsou dimenzované pro maximalni pfipustny
provozni tlak, mohou prasknout a zplsobit tézka zranéni.

» Uvedené maximalni provozni tlaky je tfreba zdsadné dodrzovat
pro v8echny konstrukéni dily. V pfipadé rliznych provoznich tlakd
plati jako maximalni provozni tlak celého stroje vzdy nejnizsi
hodnota.

» Hadice na materidly a hadicova napojeni musi odpovidat maxi-
malnimu provoznimu tlaku v€etné pozadovaného bezpecnost-
niho faktoru.

» Hadice na materidly nesmi vykazovat netésnosti, zalomena mista,
znamky odéru nebo vybouleni.

» Hadicova napojeni musi byt pevna.

2.2.2 Rizika zpusobena stfikajicim paprskem

VYSTRAHA

Materidl vystupuje ze stfikaci pistole pod velmi vysokym tlakem.
Paprsek mize svym fezacim ucinkem nebo proniknutim pod kdzi
nebo do o¢i zpUsobit t€zka zranéni.

» Stfikaci pistoli nikdy nemifte na sebe, jiné osoby nebo zvitata!
» Pfed stfikaci pistoli nikdy nedrzte prst nebo ruku!
» Nikdy nesahejte do stfikajiciho paprsku!

» Béhem prace drzte stfikaci pistoli vzdy pevné v ruce, protoze pfi
vysokych pracovnich tlacich se mohou vyskytnout velké reaktivni
sily zpétného razu.

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 7
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VYSTRAHA

Nahodny vystup materidlu ze stfikaci pistole mize
mit za nasledek ublizeni na zdravi osob a poskozeni majetku.

» Béhem provozu neupinejte odtah stfikaci pistole!
» Pfi kazdém preruSeni prace sttikaci pistoli zajistéte!

» Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte pojistku sttikaci
pistole!

2.2.3 Rizika zpisobena elektrostatickym nabojem

VYSTRAHA

Kvdli rychlostem proudéni maze dojit k elektrostatickému nabiti.
Staticka vybiti mohou mit za nasledek pozar nebo vybuch.

» Zajistéte, aby byl stroj odborné!
» Stfikany pfedmét také uzemnéte.

» VZdy pouzivejte oteviené, elektricky vodivé nadoby a pokladejte
je na uzemnény povrch.

» Nikdy nesttikejte rozpoustédly nebo materialy obsahujicimi roz-
poustédla v konvich s tuzkym hrdlem nebo sudech s otvorem pro
zatku!

» Pouzivejte jen elektricky vodivé hadice na materidly. VSechny
originalni hadice na materidly od firmy WIWA jsou vodivé a od-
souhlasené pro nase pfistroje.

» PouZivejte jen elektricky vodiva pfislusenstvi/dily pfislusenstvi.

VYSTRAHA

Znecisténé stroje se mohou elektrostaticky nabit. Staticka vybiti
mohou mit za nasledek pozar nebo vybuch.

» Udrzujte stroj Cisty.
» Cisténi provéadaijte vzdy mimo
oblasti s nebezpec¢im vybuchu.

8 Origindlni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11
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2.2.4 Nebezpedi zplisobena horkymi nebo studenymi povrchy

Sk

OPATRNE

Pt pouziti ohtivac¢l materidlu se mohou povrchy rozpalit. Hrozi
nebezpedi popélenti.

» Pf¥i zpracovavani zahtatych materidld pouzivejte vzdy ochranné
rukavice s ochranou predlokti!

OPATRNE

Vzduchové motory se mohou béhem provozu velmi ochladit. Pfi
dotyku velmi studenych povrch( si mizete zpUsobit mistni omrzliny.

» Prted zahdjenim jakychkoliv praci na stroji by se mély vzduchové
motory zahfat na teplotu vyssi nez 10 °C.

» Pouzivejte vhodné ochranné rukavice!

2.2.5 Ochrana pied vybuchem

V navodech WIWA jsou pouzivana nasledujici zkracena oznaceni:

» Ex ochrana: Ochrana pted vybuchem

» Ex oblast: oblast ohrozena vybuchem, popf. oblast nechranéna
pred vybuchem

» Non-Ex oblast: oblast neohrozena vybuchem, popt. oblast chra-
néna pred vybuchem

» Ex zdna: Zdna ochrany pfed vybuchem podle smérnice ATEX

» Znalosti ATEX: Znalosti tykajici se ochrany pfed vybuchem podle
smérnice ATEX

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 9
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Stroje a pfislusenstvi, které nejsou chranéné proti vybuchu, se nesmfi
pouzivat v provozovnach, které spadaji pod natizeni na ochranu
pred vybuchem!

Stroje chranéné proti vybuchu poznate podle odpovidajiciho ozna-
€eni & na typovém Stitku a/nebo podle pfilozeného prohlaseni o
shodé ATEX.

Pokud se stroj pouziva v oblastech ohrozenych vybuchem, musi mit
odborny personal znalosti ATEX.

Stroje chranéné proti vybuchu spliiuji pozadavky smérnice ATEX
pro skupinu ptistroja, kategorii pfistroji a teplotni tfidu uvedenou na
typovém S§titku resp. v prohlaseni o shodé.

Provozovatel ma za povinnost urcit zény podle smérnice ATEX, pfi-
lohy Il, €. 2.1-2.3 pfi dodrzeni pravidel pfisluSného kontrolniho uradu.
Provozovatel musi zkontrolovat a zajistit, aby se vSechny technické
udaje a oznaceni podle ATEX shodovaly s potfebnymi udaiji.

Pro pouziti, kdy by vypadek stroje mohl vést k ohroZeni osob, musi
provozovatel stanovit odpovidajici bezpeénostni opatfeni.

Méjte, prosim, na paméti, ze nékteré konstrukéni dily maji vlastni
typovy Stitek se samostatnym oznacenim podle ATEX. V tomto pfi-
padé plati pro cely stroj ta nejnizsi ochrana proti vybuchu ze v8ech
pritomnych oznaceni.

V ptipadé namontovani michadel, ohfivacd nebo jiného elektricky
pohanéného pfislusenstvi je tfeba zkontrolovat ochranu proti vybuchu.
Konektory pro ohfivace, michadla atd., které nemaji ochranu proti vy-
buchu, smi byt zapojeny pouze mimo prostory spadajici pod nafizeni
na ochranu proti vybuchu, i kdyz je samotné pfislusenstvi chranéno
proti vybuchu.

10
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2.2.6 Zdravotni rizika

OPATRNE

Podle toho, jaké materidly se zpracovavaji, mohou vznikat pary
rozpoustédla, které mohou vést ke Skodam na zdravi a pfedmétech.

» Postarejte se o dostate¢né vétrani a odvétravani pracoviste.

» Vzdy dodrzujte bezpecnostni listy a pokyny ke zpracovani od
vyrobce materidlu.

P¥i manipulaci s barvou, rozpoustédly, oleji, tuky a ostatnimi chemic-
kymi latkami dodrzujte bezpeénostni pfedpisy a pokyny pro davko-
vani do vyrobce a vSeobecné platné predpisy.

Pro ¢isténi pokozky pouzivejte pouze vhodné prostfedky na ochranu,
¢isténi a péci o plet.

V uzavfenych systémech a systémech pod tlakem muze dochazet
k nebezpecnym chemickym reakcim, kdyz se dily vyrobené z hli-
niku nebo pozinkované dostanou do styku s 1,1,1-trichlorethanem,
metylenchloridem nebo jinymi rozpoustédly obsahujicimi halogenova-
nymi chlorouhlovodiky (FCKW). Kdyz chcete zpracovavat materidly
obsahujici vySe uvedené latky, doporucujeme vam spojit se ptimo s
vyrobcem materidlu za ucelem vyjasnéni pouzitelnosti.

Pro takové materidly je k dispozici fada stroja v provedeni odolném
proti korozi a kyselinam.

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 11
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2.3 Bezpecnostni Stitky

Bezpecnostni Stitky umisténé na

stroji, jako je napfiklad oranzova

visacka (viz Obr. 1) odkazuji na D B
mozna rizika a musi byt bezpod-

mine€né dodrzovany.

Naskenovanim QR kdédu ziskate

nostnim informacim pro tento 'i!ll
stroj. Kromé nich si pfectéte a D

dodrzujte bezpe€nostni pokyny v

navodu k obsluze!

ORYOUR S A

Obr. 1: Bezpecénostni pokyny

Dalsi symbolika na stroji odpovidd oznaceni bezpe€nostnich pokynu
uvedenému v Kapitola 2.1 na strané 3.

Bezpecénostni stitky se nesmi ze zafizeni odstrafiovat.

Poskozené a necitelné bezpe&nostni &titky je tfeba neprodlené vymeé-
nit.

12
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2.4 Bezpecnostni zafizeni

VYSTRAHA

KdyZz néjaké z bezpe€nostnich zafizeni chybi nebo neni plné funkéni,
neni zajisténa bezpecnost provozu stroje!

» Kdyz zjistite nedostatky na bezpe€nostnich zafizenich nebo jiné
nedostatky na stroji, stroj ihned uvedte mimo provoz.

» Stroj uvedte do provozu teprve, kdyz jsou nedostatky zcela od-
stranény.

Stroj je vybaveny nasledujicimi bezpe€nostnimi zafizenimi:
» Pojistny ventil,

» Uzaviraci kohout stla¢eného vzduchu s automatickym odvzdu$né-
nim a

» Zemnici kabel.
Bezpecnostni zafizeni zkontrolujte na stroji:

» pred uvedenim do provozu,
» vzdy pfed zahdjenim prace,
» po v8ech sefizovacich pracich,

» po vSech Cisticich, udrzbarskych a opravafskych pracich.

Kontrolni seznam na stroji bez tlaku:

O Je v poradku plomba nebo pecet na pojistném ventilu?

O Je pojistny ventil bez vnéjSiho poskozeni?

O Je zemnici kabel nepoSkozeny?

O Jsou pripojky zemniciho kabelu na stroji na vodici v pofadku?

O Je lehky chod uzaviraciho kohoutu stlaéeného vzduchu v poradku?

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 13
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Kontrolni seznam na stroji zatizeném tlakem po vSech pracich

¢isténi, udrzby a oprav:

O Je funkce pojistného ventilu v pofadku? (Funkéni test Kapitola 6.3
na strané 49.)

Pro kontrolu dalSich bezpe€nostnich zafizeni se fidte navody k
obsluze volitelného pfisluSenstvi.

2.4.1 Pojistny ventil

Na vzduchovém motoru stroje je za krytem tlumice hluku pojistny ventil
(pfiklad viz Obr. 2).

Pojistny ventil brani prekroceni maxi-
malniho pfipustného vstupniho tlaku
vzduchu.

Pokud vstupni tlak vzduchu prekro¢i
pevné nastavenou mezni hodnotu,
pojistny ventil odfoukne. (Funkéni test
viz Kapitola 6.3.1 na strané 49.)

Obr. 2: Pojistny ventil u Phoenix
VYSTRAHA GX 140 AirCombi

Kdyz je prekro¢en maximalni p¥i-
pustny vstupni tlak vzduchu, mohou
konstrukénf dily prasknout. Nasled-
kem mohou byt Urazy osob a vécné
Skody.

» Stroj provozuijte jen s funk&nimi
pojistnymi ventily!

14 Origindlni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11
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2.4.2 Uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu

Uzaviraci kohout stla¢eného vzduchu na jednotce udrzby prerusi
privod vzduchu celého stroje. Stroj se okamzité zastavi a odleh¢i se
na strané stla¢eného vzduchu.

Princip fungovani:
» Otevtit/Otevieno = nastavit » Zavfit/Zavfeno = nastavit
ve smeéru proudéni ptiéné ke sméru proudéni

e

==t/ J

Obr. 3: Uzaviraci kohout stla¢eného Obr. 4: Uzaviraci kohout stla¢eného
vzduchu OTEVRENY vzduchu ZAVRENY

Po uzavfeni vzduchu se stroj na strané materidlu nachazi jesté
pod tlakem. Pfed jakoukoli praci na stroji zcela uvolnéte tlak (viz
Kapitola 5.5 na strané 42)

2.4.3 Zemnici kabel

Zemnici kabel slouzi k zamezeni elek-
trostatického nabiti stroje.

Pfi expedici je zemnici kabel jiz pfipojen
k uzemriovacimu bodu stroje (napf.

k vysokotlakému filtru, na podstavci,
zemnici li§té apod.).

Obr. 5: Zemnici kabel

V pfipadé ztraty nebo zavady musi byt
zemnici kabel okamzité nahrazen!

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 15
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Uzemnovaci body tohoto stroje jsou oznaceny symbolem uvedenym
vlevo.

2.5 Personal obsluhy a udrzby
2.5.1 Povinnosti provozovatele

Provozovatel:

» je odpovédny za vyskoleni personalu obsluhy a udrzby,

» musi personal obsluhy a udrzby instruovat o odborném zachdazeni
se strojem a o noSeni spravného ochranného odévu a ochrannych
prostfedk,

» musi dat persondlu obsluhy a udrzby k dispozici pracovni pomUcky
jako napf. zvedaci zafizeni pro pfepravu stroje nebo nadob,

» musi persondlu obsluhy a udrzby zpfistupnit uzivatelskou pfirucku
a postarat se o to, aby byla vzdy k dispozici,

» se musi ubezpecit, ze si personadl obsluhy a udrzby uzivatelskou
prirucku pfecetl a porozumél ji.

Teprve potom smi uveést stroj do provozu.

2.5.2 Kvalifikace personalu

Podle kvalifikace se rozliSuji dvé skupiny osob:

» Instruovana obsluha byla prokazatelné provozovatelem instruo-
vana o svych ukolech a o mozZnych nebezpecich pfi nespravném
chovani.

» Vyskoleny personal je diky instruktazi od vyrobce zpUsobily pro-
vadeét udrzbarské a opravarské prace na stroji, samostatné rozpo-
znavat mozna nebezpec€i a vyhybat se jim.

16 Origindlni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11
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2.5.3 Schvalena obsluha

O

Cinnost Kvalifikace

Sefizovani a provoz | Instruovana obsluha

Cisteni Instruovana obsluha
Udrzba Vysgkoleny personal
Oprava Vyskoleny personadl

Tento stroj nesmi obsluhovat déti, mladistvi do 16 let a neinstruované
osoby.

2.5.4 Osobni ochranné prostiedky

o

®

Noste ochranny odév

VZzdy noste ochranny odév pfedepsany pro vase pracovni prostredi
(napf. antistaticky ochranny odév v oblastech ohrozenych vybuchem)
a kromé toho dodrzujte doporuceni v bezpe&nostnim listu vyrobce
materidlu.

Pouzivejte ochranu o¢i

Noste ochranné bryle, abyste pfedesli poranénim odi vystfikem
materiélu, plyny, parami nebo prachem.

Pouzivejte ochranu sluchu

P¥i hladiné akustického tlaku nad 85 dB(A) je nutné pouzivat ochranu
sluchu. Ochranu sluchu musi zajistit provozovatel.

Pouzivejte ochranu dychacich cest

PrestoZe se pfi spravném nastaveni tlaku a spravném provadéni
praci mlZeni materidlu minimalizuje, doporu€ujeme pouzivat dychaci
masku.

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 17
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Pouzivejte ochranné rukavice

Noste antistatické ochranné rukavice odolné proti chemikaliim s
ochranou predlokti, abyste predesli zranénim zplsobenym agre-
sivnimi chemikaliemi, zranénim popalenim pfi zpracovavani rozpa-
lenych materidl( nebo omrzlinam po kontaktu s velmi studenymi
povrchy.

Noste bezpeénostni obuv

Noste antistatickou bezpe&nostni obuv, abyste predesli zranénim
nohou prevracenymi, padajicimi nebo kutélejicimi se pfedméty a
uklouznuti na kluzkém povrchu.

2.6 Zaruka a odpovédnost

Pokud nenfi ujednano jinak, plati

» pro dodavky v ramci Némecka nasSe VSeobecné obchodni pod-
minky (AGB),

» pro dodavky do vSech ostatnich zemi plati nase Orgalime S| 14.

2.6.1 Nahradni dily
» Pfi udrzbé a opravach stroje se smi pouzivat pouze originalni
nahradni dily od WIWA.

» P¥i pouziti nahradnich dili nevyrobenych, resp. nedodanych firmou
WIWA odpadaji veskeré naroky vyplyvajici ze zaruky a odpovéd-
nosti.

2.6.2 Prislusenstvi

» Pokud pouzijete originalni ptislusenstvi WIWA, které je uréeno pro
dany provozni tlak, je zaru¢ena jeho pouZitelnost v nadich strojich.

18 Origindlni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11
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» Kdyz pouzivate cizi prisluSenstvi, musi byt pro stroj vhodné —

zvlasté s ohledem na provozni tlak, udaje pfipojeni proudu, pfipo-
jovaci velikosti a pfip. pouziti v oblastech ohrozenych vybuchem.
Firma WIWA neodpovida za Skody nebo zranéni zptisobené témito
dily.

Je tfeba zavazné dodrzovat bezpe€nostni ustanoveni pFisluSenstvi.
Tato bezpe€nostni ustanoveni najdete v samostatnych navodech
k pouziti p¥islusenstvi.

2.7 Chovani v pfipadé nouze

2.7.1 Zastaveni stroje a zbaveni tlaku

Stroj v nouzovém pripadé okamzité zastavte a zbavte tlaku.

1.
2.

Zavrete uzaviraci kohout stlateného vzduchu na jednotce udrzby .

Stfikaci pistoli odtahujte tak dlouho, dokud nebude zcela zbavena
tlaku materialu.

Otevrete odlehCovaci kohout na vysokotlakém filtru, abyste uvolnili
tlak na strané materialu.

OPATRNE

| pfes odlehéeni od tlaku mlze ve stroji pretrvavat zbytkovy tlak.

» P¥i dalSim postupu budte obzvlasteé opatrni.

Tento postup neni vhodny k odstaveni z provozu. Stroj neni pro-
plachnuty.

» Pro kontrolované uvedeni mimo provoz se fidte kapitolou Kapi-

» Po napravé nouzové situace je tfeba stroj proplachnout (viz kapi-

tola 5.7 na strané 43.

tolu Kapitola 5.3 na strané 40). Dodrzujte dobu zpracovatelnosti
pouzitych materiald.
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2.7.2 Netésnosti

VYSTRAHA

V pfipadé netésnosti mdze materidl unikat pod velmi vysokym tlakem
a zpUsobit tézka zranéni osob a vécné Skody.

» Okamzité stroj zastavte a uvolnéte v ném tlak.

» Dotahnéte Sroubeni a vadné konstrukéni dily (pouze vyskoleny
personal).

» Netésnosti na pfipojkach a vysokotlakych hadicich neutésnujte
rukou nebo omotanim.

» Neopravujte materialové/vysokotlaké hadice!

» Pred opétovnym uvedenim do provozu zkontrolujte tésnost hadic
a Sroubeni.

2.7.3 Zranéni

V ptipadé zranéni zplsobenych zpracovavanym materidlem nebo
rozpoustédlem méjte pro oSetfujiciho l1ékafe vZdy k dispozici bezpec-
nostni list vyrobce (adresu dodavatele, resp. vyrobce, jeho telefonni
Cislo, nazev materidlu a materidlové ¢islo).
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3 Popis

Strikaci pistole WIWA fady Phoenix jsou uréeny pro bezvzduchové (v
provedeni Airless) i vzduchem podporované (v provedeni AirCombi)
stfikani natérovych a pomocnych hmot v povrchové technice.

Stiikani Airless

Airless (Cesky: bezvzduchové) oznacuje proces stfikani, pfi kterém je
zpracovavany materidl nanasen na povrch pod vysokym tlakem bez
dodate¢ného pfivodu vzduchu. Rozprasovani zpracovavaného mate-
ridlu se provadi vyhradné tlakem materidlu a tryskou zabudovanou do
stfikaci pistole.

Popis

Nadoba se zpracovavanym
materidlem

—_

Sttikacf pfistroj Airless

Vysokotlaky filtr
Sttikaci hadice
Stiikaci pistole Airless

Al W(N

Obr. 6: Tokovy diagram pro
stfikani Airless

StFikani AirCombi

P¥i stfikani AirCombi se zpracovavany materidl pfivadi do stfikaci
pistole AirCombi pod mirnym tlakem a pfedem se atomizuje. Jemného
rozprasovani se dosahuje dodavanim regulovaného stlaéeného vzdu-
chu pfi vypousténi barvy. Vysledkem je mékky, regulovatelny stfikaci
paprsek s minimalni barevnou mlhou a odskokem.
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Popis
Nadoba se zpracovavanym
materidlem

—_

Stfikacf pfistroj AirCombi

Vysokotlaky filtr

Hadice materialu

=

Sttikaci pistole AirCombi

O |~ WIN

Hadice rozpra$ovaciho vzdu-

Obr. 7: Tokovy diagram pro

chu

stfikani AirCombi

Technické udaje stroje najdete v pfilozeném technickém listu stroje
nebo na typovém Stitku.

3.1 Pouziti k uréenému ucelu

Rada Phoenix-GX byla vyvinuta specidlné pro odvétvi zpracovani
dfeva a kov( v primyslu a femesle.

Rada Phoenix-GX je vhodné nap¥. pro zpracovavani

>

YVYY

YVYYVYVYVYYVYY

Zakladniho natéru
Sttikaciho tmelu
Sttikatelnych lak( a barev

Dvouslozkovych a dehtovo-epoxidovych barev (vysoka viskozita a
hruba pigmentace)

Strukturniho laku

Laku napodobujiciho tepany kov

Zinkovych prachovych barev

Barev proti korozi a ze slidové zelezné rudy

Barev s nizkym obsahem rozpoustédel a bez rozpoustédel
Motidel

Lakl na vodni bazi

Bezbarvych laki

22
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>

Silnovrstvych lakd

K pouZiti v souladu s uréenim kromé toho patfi:
>»

» dodrzovat smérnice pro provoz, udrzbu a opravy.

fidit se technickou dokumentaci a

3.2 Chybna pouziti

Jakekoliv jiné pouziti nez uvadi technicka dokumentace je povazovano
za chybné pouziti a vede k zaniku zaruky.

O chybné pouZiti se jedna zvlasté, kdyz

>
) 2
>

jsou zpracovavany nepfipustné materidly,

jsou provedeny svévolné pfestavby nebo zmény,

jsou demontovana, prestavéna, nebo obchazena bezpecnostni
zarizeni,

jsou namontovany nahradni dily nevyrobené, resp. nedodané fir-
mou WIWA (viz Kapitola 2.6.1 na strané 18),

je pouzivano pro stroj nevhodné ptislusenstvi (viz Kapitola 2.6.2
na strané 18),

jsou stroje bez oznaceni €& pouzivany v oblastech ohrozenych
vybuchem,

je stroj pouzivan vné provoznich mezi podle typového &titku.
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3.3 Konstrukce

Obr. 8: Airless Phoenix GX (zde se vzduchovym motorem 140) na podvozku

C. Oznaceni Dalsi informace

1 Tlumi¢ hluku

2 Uzaviraci kohout stlateného | Kapitola 2.4.2 na strané 15
vzduchu

3 Regulator stlaeného vzdu-
chu

4 Plnici otvor pro separaéni Kapitola 6.4.2 na strané 51
prostfedek

5 Vysokotlaky filtr

6 Zemnici kabel Kapitola 2.4.3 na strané 15

24
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Popis

Saci vedeni se saci trubkou
a sitkem sani

Odleh&ovaci kohout

Ptipojka pro stfikaci hadici

Kapitola 4.3.1 na strané 32

10

Odleh&ovaci hadice

11

Cerpadlo materidlu

12

Slozka pro navod k obsluze

13

Vzduchovy motor (140 nebo
200)

14

Podvozek

3.3.1 Varianty konstrukce

Obr. 9: Phoenix GX Airless na zvedacim Obr. 10: Phoenix GX Airless na

voziku s jednosloupkovym zdvihem

trojnozce
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Obr. 11: Phoenix GX Airless na nasténném drzaku

3.4 Volitelna rozSireni a prislusenstvi

Pro optimalni pfipravu a zpracovani zpracovavanych materidlt na-
bizi WIWA rozséhly sortiment pfisluSenstvi. Potfebné pfisluSenstvi je
sestaveno specialné pro kazdy stroj. Nize jsou uvedeny jen nékteré
druhy nej¢astéji pouzivaného pfislusSenstvi a rozsifeni.

Podrobny katalog ptisluSenstvi najdete na www.wiwa.de. Pro bliz&i
informace a objednaci ¢isla se muzete obratit také na smluvniho
prodejce firmy WIWA nebo na servis WIWA.

3.4.1 Sady prislusenstvi pro stfikani

Ptisludenstvi pro stfikani neni soucasti standardniho rozsahu dodavky,
protoze pouzivané materidly a oblasti pouZiti jsou pfili§ rozmanité. V
sadach pfisluSenstvi pro stfikani si sestavite pfisluSenstvi pro stfikani,
které je pro vasi aplikaci nejvhodnéjsi.

Sady prisluSenstvi pro stfikani obsahuji

» stiikaci pistoli Airless nebo AirCombi v zavislosti na procesu stfi-
kani,

» stfikaci hadici,

» vzduchovou hadici pro proces sttikani AirCombi,

» a standardni nebo reverzibilni trysku.

26
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Ridte se samostatnym navodem k obsluze sttikaci pistole.

3.4.2 Nastavbova sada drzaku hadice

Volitelny drzak hadice umoziuje prostorové usporné ulozeni stfikaci
hadice na p¥istroji.

Obr. 12: MontaZz drzaku Obr. 13: Navijeni hadice
hadice
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3.4.3 Nastavbova sada AirCombi

Kromé regulatoru stlaceného
vzduchu pro vstupni tlak vzdu-
chu Cerpadla jsou pfistroje Air-
Combi vybavené dal$im regula-
torem stlac¢eného vzduchu pro
regulaci tlaku rozprasovaciho
vzduchu.

Druhy regulator stlaéeného vzdu-
chu pro provoz AirCombi Ize
dodate¢né namontovat jako na-
stavbovou sadu.

Obr. 14: Nastavbova sada AirCombi
(ptiklad)
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4 Preprava, instalace a montaz

OO0

Stroj opustil vyrobni zavod v bezvadném stavu a pro pfepravu byl
odborné zabalen.

P¥i pfevzeti zkontrolujte, zda nebyl stroj pFi pfepraveé poskozen a zda
je kompletni.

4.1 Preprava

P¥i pfepravé stroje dodrzujte nasledujici pokyny:

>

>

Pro podvozek: Naklorite stroj za rukojet dozadu a presunte jej na
pfipojenych transportnich koleckach.

Pozor, nebezpeci pfevraceni! Pfi zvedani a nakladani stroj fadné
upevnéte na paletu a dbejte na rovnomérné rozlozeni zatizeni.

Pfi nakladce stroje dbejte na dostate¢nou nosnost zdvihacich zafi-
zeni a zafizeni k zavéSeni bfemena. Rozméry a hmotnost stroje
najdete v technickych udajich a na typovém Stitku.

Stroj se smi zvedat pouze za k tomu uréené zavésné body pro
zafizeni k zavéSeni bfemena (napt. tfrmeny pro vysokozdvizny
vozik, zavésna oka apod.). Pokud ma ¢erpadlo rukojet, je uréena
pouze ke zvedani Cerpadla, nikoli celého stroje.

P¥i pouziti vysokozdvizného vidlicového voziku dbejte na dosta-
te¢nou délku vidlice. Vidlice voziku musi byt vZdy zavedeny skrze
oba protilehlé otvory na vidlice v podstavci.

PFi pfepravé méjte vidlice vysokozdvizného vidlicového voziku co
nejvice od sebe, abyste minimalizovali klopny moment.

Neprepravujte se strojem nezajisténé predméty (napf. nadoby na
material, nastroje).

Nikdy se nestujte pod zavéSenymi bfemeny nebo v oblasti nakla-
dani.

Hrozi zde smrtelné nebezpedi!

Originélni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11 29
1alpg_BA_cz_B0550010



Pfeprava, instalace a montaz _=WIWAO

» Zajistéte naklad na prepravnim vozidle proti sklouznuti a padu.
Pokud byl stroj jiz v provozu, fidte se nasledujicimi pokyny:

» Preruste veSkeré napajeni stroje energiemi — i v pfipadé kratkych
prepravnich vzdalenosti.

» Pfted pfepravou vyprazdnéte stroj — navzdory tomu maze béhem
prepravy uniknout zbytek kapaliny.

» QOdstrante ze stroje vSechny volné konstrukéni dily (napf. naradi).

4.2 Misto instalace

Stroj je standardné uréeny k instalaci mimo oblasti ohrozené vybu-
chem. Instalace v oblastech ohrozenych vybuchem je moznd pouze v
provedeni stroje chranéném proti vybuchu.

Stroj Ize instalovat uvnitf i vné lakovacich kabin. Aby se zabranilo
znecCiténi, davejte prednost instalaci mimo lakovaci kabinu.

Okolni teplota:

» minimalné: 0°C, resp. 32 °F

» maximalné: 40 °C, resp. 104 °F

VYSTRAHA

KdyZ se stroj pouziva venku, mize uder blesku zpUsobit situaci
ohrozujici Zivot personalu obsluhy!

» Stroj nikdy nepouzivejte venku za bourky!

» Provozovatel stroje se musi postarat o to, aby byl stroj pfi pouziti
venku vybaven vhodnymi bleskosvodnymi zafizenimi.

30 Origindlni navod k obsluze v'(2021/03/01), Stav: 2024/09/11
1alpg_BA_cz_B0550010



W ® . . -
—WIWA Pfeprava, instalace a montaz

Bezpecénostni opatieni na misté instalace:

>

>

>

4.3 Montaz

Stroj instalujte vodorovné na podklad, ktery je rovny, pevny a bez
vibraci. Stroj nesmi byt naklonény nebo preklopeny.

Zaaretujte stroj na misté pro jeho zajisténi proti nechténému po-
hybu.

Dbejte na to, aby byly vSechny ovladaci prvky a bezpec¢nostni
zafizeni dobfe dosazitelné.

UdrZuijte pracovni oblast a ptedevSim vSechny plochy pro pojizdéni
a stani Cisté. Ihned odstrarte vysypany materidl a ¢istici prostfedky.

Postarejte se o dostate€né vétrani a odvétravani pracovisté, abyste
predesli poskozeni zdravi a predmétu. Je tfeba zajistit minimalné
pétindsobnou vyménu vzduchu.

Ackoliv pro vstfikovaci proces s minimem mlhy neexistuji zakonné
predpisy, je tfeba odsavat nebezpecné vypary rozpoustédel a
Castice materialu.

Vzdy dodrzujte bezpe€nostni listy a pokyny ke zpracovani od vy-
robce materidlu a fidte se jimi.

Chrarnte vSechny predméty v sousedstvi objektu pfed moznym
poskozenim stfikanci materidlu.

VYSTRAHA

>

Kdyz montazni prace provadéji k tomu nevyskolené osoby, ohrozuji
sebe, druhé a provozni bezpecnosti stroje.

Elektrické konstrukéni dily smi montovat pouze odborny personal
s elektrotechnickym vzdélanim — vSechny ostatni konstrukéni dily
jako napf. stfikaci hadici a stfikaci pistoli pouze k tomu vySkoleny
personal.
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VYSTRAHA

P¥i provadéni montaznich praci mohou vzniknout zdroje vzniceni
(napf. zpusobené mechanickymi jiskrami, elektrostatickym vybitim
atd.).

» V8echny montazni prace provadéjte mimo oblast d nebezpe¢im
vybuchu.

E Pokud se stroj pouZiva v oblastech ohroZenych vybuchem, musi mit
x odborny personal znalosti ATEX.

Pfed montaznimi pracemi zajistéte, aby:

O

byl hlavni vypina¢ na Fidici skfini v poloze ,0%,
byly v8echny uzaviraci ventily stlateného vzduchu zavfené,
byly vSechny regulatory stla¢eného vzduchu zcela vypnuty a

byly vS§echny uzaviraci ventily materidlu zavfené.

vy OO0 O

Pfed uvedenim do provozu znovu odborné a podle pouziti k urée-
nému ucelu namontujte vSechny dily a vybaveni odmontované za
ucelem prepravy.

» DalSi montazni prace a pfipojeni provadéjte podle nasledujicich
popisU.

4.3.1 Pripojeni stfikaci hadice a stfikaci pistole

VYSTRAHA

Konstrukéni dily, které nejsou dimenzované pro maximalni pfipustny
provozni tlak stroje, mohou prasknout a zpUsobit t&zka zranéni.

» Pfed montaZi zkontrolujte maximalni pfipustny provozni tlak stfi-
kaci hadice a sttikaci pistole. Musi byt vy$si nebo rovny maxi-
malnimu provoznimu tlaku stroje uvedenému na typovém Stitku.
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O

Pouzivejte pouze vodivé hadice na material.

VSechny origindini hadice na material od firmy WIWA jsou vodivé a
odsouhlasené pro naSe stroje.

1. Stfikaci hadici pfipojte k vystupu materialu

2. PYipojte druhy konec sttikaci hadice ke

na vysokotlakém filtru (Obr. 15).

stfikaci pistoli.

Obr. 15: Pripojeni stfi-
kaci hadice k vysokotla-
kému filtru

Ridte se samostatnym navodem k obsluze sttikaci pistole.

4.3.2 Uzemnéni stroje

© >

VYSTRAHA

Kvdli vysokym rychlostem proudéni béhem provozu muize dojit k
elektrostatického nabiti.
Staticka vybiti mohou mit za nasledek pozar nebo vybuch.

» Zajistéte, aby byl stroj uzemnény vné oblasti s nebezpec¢im vy-
buchu!

» Postarejte se o odborné uzemneéni lakovaného predmétu.

Uzemnovaci bod stroje je na vysokotlakém filtru.
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4.3.3 Pr¥ipojeni pfivodu stlaéeného vzduchu

OPATRNE

Vedeni nainstalovana na pochozich plochdch pfedstavuji nebezpedi
klopytnuti a zranéni pro personal obsluhy.

» Vedeni stlacéeného vzduchu instalujte tak, aby nehrozilo nebez-
peci klopytnuti personalu obsluhy.

Aby bylo zajisténo potfebné mnozstvi vzduchu, je tfeba vykon kom-
presoru pfizplsobit spotfebé vzduchu stroje a priimér ptivodnich
hadic musi odpovidat pfipojkam.

Provoz se znecidténym nebo vihkym stlatenym vzduchem vede k
poskozeni pneumatického systému stroje.

» Pouzivejte pouze vysuseny stlaceny vzduch bez oleje a prachu
odpovidajici tfide Cistoty [7:5:4] podle ISO 8573-1:2010!

1. Zajistéte, aby

» byl uzaviraci kohout stla¢eného
vzduchu zavfeny,

» byl reguldtor stlateného vzduchu
piné zpétné regulovany.

2. PYipojte pfivodni vedeni stla¢eného
vzduchu (spojka DN 7,2, G'4” A).

Obr. 16: Pfipojeni stlateného
vzduchu

34
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OO®

Stroj uvedte do provozu pouze tehdy, pokud jste vybaveni predepsa-
nymi ochrannymi prostfedky. Podrobnosti najdete v Kapitola 2.5.4
na strané 17.

» Stroj musi byt fadné nainstalovan a kompletné smontovan.

» Vstupni tlak vzduchu naleznete na typovém Stitku. Typovy &titek
stroje se nachazi na valci ¢erpadla materialu.

» Zpracovavany material musi byt k dispozici v dostate€ném mnoz-
stvi.

Kromé toho potfebujete nékolik zachytnych nadob na prebyteény
materidl. Ty nadoby nejsou soucasti dodavky.

VYSTRAHA

Kdyz Cerpadla na material bézi nasucho, miize nasledkem tepla
vzniklého tfenim dojit k poZaru nebo vybuchu.

» Béhem provozu dbejte vzdy na to, aby se nevyprazdnily obalové
nadoby.

» Pokud k tomu v8ak presto dojde, okamzité dotyéné Cerpadlo
zastavte a doplrite material.

P¥i zpracovavani a uskladnéni zpracovavanych materidld se Fidte
materidlovymi a bezpe€nostnimi listy od vyrobce dotyéného materi-
alu.
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5.1 Uvedeni stroje do provozu

5.2 Nastiik

O

O

O

Jsou k dispozici vSechna bezpecnostni zafizeni a jsou pIné funkéni
(viz Kapitola 2.4 na strané 13)?

Jsou stroj a lakovany pfedmét fadné uzemnéné (viz Kapitola 4.3.2
na strané 33)?

Zkontrolujte hladinu separa¢niho prostfedku ¢erpadla a v pfipadé
potfeby jej doplnte (viz Kapitola 6.4.1 na strané 51).

Proplachnéte stroj (viz Kapitola 5.3 na strané 40), abyste vyplachli
zku$ebni médium z vyroby (pfi prvnim uvedeni do provozu) nebo
zbytky pfedchoziho zpracovavaného materidlu. Pouzijte proplacho-
vaci prostfedek doporuéeny vyrobcem vaseho natérového materi-
alu.

Béhem proplachovani zkontrolujte, zda vSechny dily stroje tésni, a
pfip. dotdhnéte spojeni.

Ptred nastfikem musi byt provedeny pracovni kroky pro uvedeni do
provozu (viz Kapitola 5.1 na strané 36).

1.

VlozZte sani do zpracovavaného materiélu.

Otevrete uzaviraci kohout stlace-

ného vzduchu na jednotce udrzby. (\:S :\/ -

Nastavte vstupni tlak vzduchu tak,
aby davkovaci Cerpadlo bézelo
pomalu.

Odjistéte stiikaci pistoli a tisknéte

spoust tak dlouho, dokud nevytéka

Gisty zpracovavany materidl bez ~ Obr. 17: Regulator stlaceného
bublinek. Cerpadlo a hadice jsou vzduchu s uzaviracim kohoutem

p ‘. . stlaéeného vzduchu a manomet-
nyni zcela napinéné materidlem. -

Bé&hem provozu uvolnéte spoust
stfikaci pistole a stfikaci pistoli
zajistéte. Cerpadlo by se mélo
zastavit po uvolnéni spousté.

36
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6. Zavfete uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu.
7. Zbavte stroj tlaku (viz Kapitola 5.5 na strané 42).

8. Nainstalujte stfikaci trysku a ochranu trysky vhodné pro pouzity
material.

Ridte se navodem k obsluze stiikaci pistole. Obsahuje tabulku
pro vybér stfikaci trysky a vysvétlivky pro spravnou instalaci.

9. Otevrete uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu a na regulétoru stla-
¢eného vzduchu Eerpadla nastavte tlak nastfiku (viz Kapitola 5.2.1
na strané 37).

5.2.1 Nastaveni tlaku nastfiku

Stiikaci pistoli namifte béhem nastavovani na zkusebni plochu.

P¥i nastaveni tlaku nastfiku dodrzujte nasledujici pokyny:

» Optimalniho tlaku néastfiku je dosazeno, kdyz se ukdze rovnomérny
vystup materidlu, jehoz okrajové zdny se rozpijeji.

» Zafizeni provozuijte pouze pfi tak vyso-

kém tlaku, kolik je zapottebi, aby bylo FREiep
pii doporucené vzdalenosti nastfiku cca

30-40 cm (12" —16”) dosaZeno dobrého
rozprasovani.

» P¥ili§ vysoky tlak nastfiku vede ke zvy-
8ené spotfebé materidlu a vzniku ba-
revné mihy.

» PFili8 nizky tlak nastfiku vede k tvorb&  Obr. 18: Vzdalenost nastfiku
pruhl a riznym tloustkam vrstev.
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Ridte se navodem k obsluze své stiikaci pistole. Obsahuje dalsi
pokyny pro optimalizaci nasttikového obrazu.
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5.2.2 Tipy pro dobré lakovani

» Podrzte stfikaci pistoli v pra-
vém uhlu (90°) vici lakované

ploSe. Jakmile budete stfi-
kaci pistoli drzet pod jinym
uhlem, bude lak nerovno-
mérny a bude tvofit skvrny
(viz Obr. 19).

» Dbejte na rovnomérnou rych-
lost pohybu a vedte stfikaci
pistoli paralelné vugi lakované

ploSe. Otaceni stfikaci pis-

tole vede k nerovnomérnému

lakovani (viz Obr. 20).

» Stfikaci pistoli pohybujte pazi

ne zapeéstim.

» Stfikaci pistoli pohybuijte jiz
pred aktivaci packy odtahu.
Dosahnete tak bezvadného,
mekkého a hladkého prekryti
stfikajiciho paprsku a zabra-
nite prilisné tloustce naneseni
materidlu na za¢atku lakovani.

Obr. 19: Uhel néstiku

rovnomérna tloustka vrstvy

» Pustte packu odtahu dfive, tenka tlusta tenka
nez prestanete s pohybem. vrstva vrstva vrstva
» Sttikaci trysku vyménte drive,
nez se opotrebuje.
Opotiebované trysky vedou k - - -
vysoké spotfeb& materidlu a ™ l 7
zhorsené kvalité lakovani.
Obr. 20: Vedeni sttikaci pistole
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5.3 Proplachovani

Proplachovani stroje je nezbytné

» pfi prvnim uvedeni do provozu, aby zpracovavany material nebyl
ovlivnén zkusebnim médiem, kterym bylo pfezkouseno bezvadné
fungovani stroje ve vyrobnim zavode,

» pii zméné materidld,
» pfi preruSeni pace a odstaveni z provozu k vyplachnuti zpracova-

vaného materialu v pfipadé pferudené reZimu nastfiku ze stroje
predtim, nez ztvrdne.

Dodrzujte dobu zpracovatelnosti pouzitych materiald, zejména pfi
pouziti viceslozkového materidlu.

VYSTRAHA

Jemné rozprasovani rozpoustédel mize vést k poSkozeni zdravi.

» V prtipadé potfeby preruste béhem proplachovani pfivod rozpra-
Sovaciho vzduchu.

VYSTRAHA

Zahtivani Cisticich prostfedkd mize vést k vybuchu. Nasledkem
mohou byt téZka zranéni a vécné Skody.

» Pred proplachovanim stroje vypnéte pratokovy ohfiva¢ materidlu
(volitelny) a nechte stroj zcela vychladnout.

Budete pottebovat:

» nejméneé 5 | Cisticiho prostfedku vhodného pro zpracovavany ma-
teridl a doporuceného vyrobcem materidlu v oteviené nadobé.

» dalSi elektricky vodivou zachytnou nadobu na vyplaveny cistici
prostredek.

Ty nadoby nejsou soucasti dodavky.

1. Zavfete a zajistéte stfikaci pistoli.
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o g~

10.
11.
12.

Zcela zpétné regulujte provozni tlak na regulatoru stla¢eného vzdu-
chu:

» u varianty Airless se jedna o regulator vstupniho tlaku vzduchu.

» u varianty AirCombi se jedna o regulator vstupniho tlaku vzdu-
chu a regulator rozprasovaciho vzduchu.

V8echny tlakoméry musi ukazovat 0 bar.
Zavfete uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu.
Podrzte odleh€ovaci hadici v zachytné nadobé.

Kratce otevfete odleh&ovaci kohout, abyste uvolnili tlak.

OPATRNE

Jsou-li soucasti stroje ucpané (napf. stikaci tryska, filtr materidlu
stfikaci pistole, hadice na material, vysokotlaky filtr, sitko sani
atd.) ucpané, nemize tlak zcela uniknout. Materidl mdze pfi
uvolnhovani Sroubeni pod vysokym tlakem uniknout a zranit vas.

» Chrante se pred nahle unikajicim materidlem tim, Ze Sroubova
spojeni pfi povolovani zakryjete hadrem.

» Sroubova spojeni povolujte zvIasté opatrné a tlak nechte uni-
kat pomalu.

» QOdstrarite tésnéni. Pov§imnéte si tabulky poruch (viz Kapi-
tola 7 na strané 56).

Vyjméte trysku ze stiikaci pistole. Ridte se pokyny v uZivatelské
priru¢ce sttikaci pistole.

Vyjméte filtrani vlozku z vysokotlakého filtru a v ptipadé potteby ji
vyCistéte (viz Kapitola 6.5.1 na strané 52).

Odstrarite saci trubku z nadoby na materidl. Otfete zbytky barvy
na saci trubce a sitku.

Umistéte saci trubku se sitkem do nadoby s Cisticim prostfedkem.
Otevrete uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu.

Otevrete odleh&ovaci kohout na vysokotlakém filtru, dokud nevy-
téka Cisty Cistici prostfedek. Podrzte hadici v zachytné nadobé.
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13.

14.
15.
16.

17.

Na regulatoru stlateného vzduchu nastavte nizky provozni tlak,
aby Cerpadlo bézelo pomalu.

Zavfete odlehCovaci kohout.
Pr¥idrzte stfikaci pistoli bokem proti vnitini sténé zachytné nadoby.

Tisknéte spoust stiikaci pistole, dokud nevytéka Cisty Gistici pro-
stfedek.

Zavfete a zajistéte pistoli.

5.4 Vyména materialu

Stroj byl sestaven specidlné pro vas pfipad pouziti. V jednotlivych
ptripadech je tfeba zkontrolovat kompatibilitu pouzitych materialt
s dal§imi materidly. Firma WIWA vam bude rada napomocna pfi
ur€eni vhodnosti vaseho stroje pro jiny material.

o o M w

. Proplachnéte stroj (viz Kapitola 5.3 na strané 40).

Nechte stroj béZet naprazdno tak, Ze odstranite sani z €isticiho pro-
sttedku a stisknéte spoust stiikaci pistole, dokud nebude vychazet
vzduch.

Regulujte vstupni tlak vzduchu zcela zpét (0 bar / 0 psi).
Zavrete a zajistéte stiikaci pistoli.
Zbavte stroj tlaku (viz Kapitola 5.5 na strané 42).

Po dokoné&eni prace mlzete zadit stfikat novym materidlem (viz
Kapitola 5.2 na strané 36).

5.5 Odlehcéeni tlaku

1.

Zavtete uzaviraci kohout stlateného vzduchu na regulaéni jed-
notce stlateného vzduchu.

Podrzte odleh&ovaci hadici v zachytné nadobé a zajistéte ji proti
nedmysinému vyklouznuti.

Kratce oteviete odleh€ovaci kohout na vysokotlakém filtru, aby se
uvolnil tlak materidlu.

42
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4. Tisknéte spoust stiikaci pistole tak dlouho, dokud neunikne vse-
chen tlak. Zajistéte stfikaci pistoli.

VYSTRAHA

Jsou-li soucasti stroj ucpané (napt. stfikaci tryska, filtr materialu
stfikaci pistole, hadice na materidl, vysokotlaky filtr, sitko sani atd.),
nelze tlak zcela odstranit. Pfi demontaznich pracich mohou zbytkové
tlaky uniknout a zpGsobit tézka zranéni.

» Chrante se pfed nahle unikajicim materidlem tim, Ze Sroubova
spojeni pii povolovani zakryjete hadrem.

» Sroubové spojeni povolujte zvlasté opatrné a tlak nechte unikat
pomalu.

» Odstrarite ucpani (viz tabulku poruch v Kapitola 7 na strané 56).

5.6 Preruseni prace

Pti kazdém sebekratS§im preruSeni prace stfikaci pistoli zajistéte.

Dodrzujte dobu zpracovatelnosti pouzitych materidl(i, zejména pfi
pouziti viceslozkového materidlu.

Stroj se musi proplachnout a kompletné vycistit pfedepsanym disti-
cim prostfedkem v ramci doby zpracovatelnosti uvedené vyrobcem.
Pamatujte:

» P¥i vy8Sich teplotéach se doba vytvrzovani zkracuje.
» Nechte Eistici prostfedek néjakou dobu cirkulovat.

» V Cerpadle ani ve filtru nesmi zdstat Zadné zbytky barvy.

5.7 Odstaveni z provozu

P¥i odstaveni z provozu na del$i dobu postupujte nasledovné:

1. Stroj proplachnéte, jak je uvedeno v Kapitola 5.3 na strané 40.
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2. Stroj nevyprazdniujte uplné. Jakmile ze stfikaci pistole nebo z od-
lehCovaci hadice na vysokotlakém filtru unikne Cisté rozpoustédio,
regulujte provozni tlak na regulatoru zcela zpét (0 bar).

3. Zavrete uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu.

4. PYidrzte stfikaci pistoli bokem proti vnitfni sténé zachytné nadoby
a znovu stisknéte spoust.
5. Podrzte odleh€ovaci hadici v zachytné nadobé a zajistéte ji proti

neumysinému vyklouznuti. Kratce otevfete odleh&ovaci kohout,
abyste uvolnili zbyvajici tlak materidlu.

Cistici prostfedek nachazejici se ve stroji ztistane az do opétovného
uvedeni do provozu ve stroji, aby se soucasti stroje neslepily.

P¥i delSi odstavce naplnite stroj separa¢nim olejem, protoze Cistici
prostfedek se s postupem &asu odpafi.

5.8 Skladovani

Misto pro ulozeni stroje musi byt

» Cisté,

» suché,

» bez mrazu a

» chranéné pred pfimym slune¢nim svétlem.
Teplota uskladnéni:

» minimalné: 0°C, resp. 32 °F

» maximalné: 40 °C, resp. 104 °F

44
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5.9 Likvidace

Zbytky zpracovdvaného materidlu, proplachovacich prosttedki, oleja,
tukd a jinych chemickych latek je tfeba podle zédkonnych ustanoveni
sbirat za U€elem recyklace nebo likvidace. Plati mistni Ufedni zékony
0 odpadnich vodach.

Na konci pouzivani je tfeba stroj odstavit, demontovat a zlikvidovat
podle zakonnych ustanoveni.

» Stroj fadné ocistéte od zbytkd materiald.

» Demontujte stroj a separujte materidly — kovy odevzdejte do starého
zeleza, plastové dily mlzete zlikvidovat s domovnim odpadem.
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6 Udrzba

> P@

OO®

G

Udrzbu stroje provadéjte pouze tehdy, pokud jste vybaveni predepsa-
nymi ochrannymi prostfedky. Podrobnosti najdete v Kapitola 2.5.4
na strané 17.

VYSTRAHA

Kdyz udrzbarské a opravarské prace provadeéji k tomu nevyskolené
osoby, ohrozuji sebe, druhé a provozni bezpecnosti stroje.

» Udrzbarské a opravarské prace na elektrickych konstruk&nich
dilech smi provadét pouze odborny personal s elektrotechnickym
vzdélanim — vSechny ostatni udrzbarske a opravarské prace smi
provadét pouze zakaznicky servis WIWA nebo jim vySkoleny
odborny personal.

VYSTRAHA

P¥i provadéni udrzbarskych praci mohou vzniknout zdroje vzniceni
(napt. zpusobené mechanickymi jiskrami, elektrostatickym vybitim
atd.).

» VSechny prace na udrzbé provadéjte mimo oblast s nebezpeéim
vybuchu.

OE

Pokud se stroj pouziva v oblastech ohrozenych vybuchem, musi mit
odborny personal znalosti ATEX.

Dodrzujte pokyny pro udrzbu v ndvodech k pouziti volitelného pfi-
slusenstvi.

Pfed zahajenim udrzbafskych a opravarskych praci:
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1. Zavfete uzaviraci kohout stlateného vzduchu a odpojte hadici
stlaeného vzduchu.

2. Stroj kompletné zbavte tlaku.

VYSTRAHA

Jsou-li soucasti stroj ucpané (napt. stfikaci tryska, filtr materialu
stfikaci pistole, hadice na materidl, vysokotlaky filtr, sitko sani atd.),
nelze tlak zcela odstranit. Pfi demontaznich pracich mohou zbytkové
tlaky uniknout a zpUsobit tézka zranéni.

» Chrante se pred nahle unikajicim materidlem tim, Ze Sroubova
spojeni pfi povolovani zakryjete hadrem.

» Sroubové spojeni povolujte zvI4sté opatrné a tlak nechte unikat
pomalu.

» Odstrarite ucpani (viz tabulku poruch v Kapitola 7 na strané 56).

Po udrZbarskych a opravéafskych pracich:

» Zkontrolujte funkci v8ech bezpecnostnich zafizeni a bezvadnou
funkci stroje.

6.1 Pravidelné kontroly

Odbornik musi stroj pravidelné kontrolovat a udrzovat:

» pred prvnim uvedenim do provozu,

» po zménach nebo opravach dili zafizeni, které ovliviiuji bezpec-
nost,

» po preruseni provozu na vice nez 6 mésicd,

» minimalné vS8ak kazdych 12 mésicu.

V ptipadé odstavky strojd Ize kontrolu odloZit az do dal$iho uvedeni
do provozu.

Vysledky kontrol je tfeba pisemné dokumentovat a uchovat az do
pristi kontroly. Doklad o kontrole nebo kopie musi byt k dispozici na
misté pouziti stroje.
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Opravy nechte provadét pouze servisem WIWA nebo vyskolenym
odbornym persondlem (v ptipadé potfeby v autorizovanych dilnach).

Pokud se stroj pouziva v oblastech ohrozenych vybuchem, musi mit

€

odborny personal znalosti ATEX.

6.2 Plan udrzby

vlivech.

Udaje v pldnu tdrzby slouZi jako doporuéeni. Casové intervaly se
mohou liSit podle kvality pouzitych materialli a v zavislosti na vnéjsich

Casovy interval

Cinnost

pro pozdéjsi referenci

pted kazdym uvedenim
do provozu

Zkontrolujte hladinu
separacniho prostfedku
ve vysokotlakém Cerpa-
dle a v pfipadé potreby
jej doplrite

Kapitola 6.4.2 na
strané 51

jednou tydné

Vizualni kontrola hadic
stlaGeného vzduchu a
materiald

kazdych 50 provoznich
hodin

Kontrola separaéniho
prostfedku vysokotla-
kého &erpadla na
zbytky materidlQ

Kapitola 2.2.1 na
strané 7

kazdé 3 roky

Kontrola hadic stlace-
ného vzduchu a materi-
alu odbornikem a pfip.
vyména

Kapitola 6.6 na strané
54

nejpozdeéji kazdych 6
let (v€etné doby skla-
dovani hadicového
vedeni)

Kompletni vyména ha-
dic stlateného vzduchu
a materialu

Kapitola 6.6 na strané
54

48
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6.3 Pojistny ventil

6.3.1 Kontrola pojistného ventilu

Funkéni test provadéjte pouze s naplnénym cerpadlem!

V zavislosti na velikosti pouZitého ¢erpadla a poZzadovaném provoznim
tlaku se pouzivaji pojistné ventily s pfipojkou 4", resp. 12"

L

|
|
|
|

Obr. 21: Ptipojka 14” pojistného ventilu  Obr. 22: P¥ipojka 12" pojistného ventilu

Popis
Sestihranna matice

N = O

Vroubkovana matice

Takto zkontrolujete funkci pojistného ventilu:

Pojistné ventily s pfipojkou 14”:

1. U zcela naplnéného stroje kratce zvyste vstupni tlak vzduchu na
cca 10 % nad maximalnim p¥ipustnym tlakem podle typového &titku.
Pojistny ventil musi odfouknout!
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Pojistné ventily s pfipojkou 12”:

Zkou$ku provadéjte pouze ru¢né. K uvolnéni vroubkované matice
nepouzivejte zadné naradi, aby nedoslo k poSkozeni pojistného
ventilu.

1.

U zcela naplnéného stroje snizte vstupni tlak vzduchu na cca 10 %
pod maximalnim pfipustnym tlakem podle typového Stitku.

Na nékolik sekund otevrete pojistny ventil ota¢enim vroubkované
matice (Obr. 22 na strané 49) proti sméru hodinovych rucicek.
Béhem tohoto procesu se otevie uzavér pojistného ventilu, procez
unika vzduch.

Po této kontrole znovu utdhnéte vroubkovanou matici ve sméru
hodinovych rucicek.

6.3.2 Vyména pojistného ventilu

Pfed vyménou pojistného ventilu dbejte nasledujicich pokynu:

>»
>

>

stroj musi byt vypnuty a bez tlaku,

udaje uvedené na novém ventilu se musi shodovat s Udaji uvede-
nymi na karté stroje. Kalibraéni tlak uvedeny na pojistném ventilu
nesmi byt vy§§i nez pfipustny provozni tlak stroje,

novy pojistny ventil nesmi byt poskozeny.

1.

Pfilozte na plochu pro kli¢ vidlicovy kli¢ (Obr. 21 na strané 49 a
Obr. 22 na strané 49) a vySroubujte pojistny ventil proti sméru
hodinovych rucicek.

Zkontrolujte misto pfipojeni. Musi byt Cisté a bez ucpani.

Potfete zavitovou plochu nového pojistného ventilu pfipravkem
na zajisténi Sroubl a nasroubujte jej pomoci vidlicového klice ve
sméru hodinovych rugi€ek. Maximalni utahovaci moment je pro
pripojku ¥4” 30 Nm a pro pFipojku 12" 40 Nm.

50
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6.4 Vysokotlaké ¢erpadlo

6.4.1 Zkontrolujte separacni prostiedky na zbytky materiala

Kdyz Ize v separacnim prostfedku zjistit zbytky materidlu, musite
vychdazet z toho, Ze je t&snéni dotyéného Cerpadla na materidl opotfe-

bené.

V tomto pfipadé nechte t&€snéni Cerpadla co nejrychleji vymenit.

6.4.2 PInéni a kontrola stavu napInéni separac¢niho prostiedku

Pokud je to mozné, pfed kazdym spusténim zkontrolujte stav napl-
néni separacniho prostfedku. V pfipadé potfeby doplrite separaéni
prosttedek. Doporu€ujeme pouzivat separaéni prosttedek od firmy
WIWA (objednaci ¢. 0163333).

C.

Popis

1

Pro napInéni separac-
niho prostfedku posunite
vi¢ko pfed plnicim ot-
vorem do strany a po-
moci davkovaci lahve
vmackneéte separacni
prostfedek.

Pfepad separaéniho
prostfedku se nachazi
pod Sroubenim vzdu-
chového motoru s Cer-
padlem materidlu.

P¥i optimalnim naplnéni
by mél separaéni pro-
stfedek sahat po stfed
prahleditka.

Obr. 23: PInéni a kontrola separaéniho
prostfedku
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6.5 Vysokotlaky filtr
6.5.1 Cisténi vlozky filtru

Cistici interval filtra&nich vioZek ve vysokotlakych filtrech se Fidi podle
druhu a &istoty materidlu. Filtraéni viozky Cistéte minimalné jednou
tydné a pfi kazdé vymeéné materidlu.

VYSTRAHA

KdyZ neni stroj pfi otevieni vysokotlakého filtru zbaveny tlaku, mize
material unikat pod velmi vysokym tlakem a zpUsobit tézka zranéni.

» Pred otevienim vysokotlakého filtru stroj kompletné zbavte tlaku
(viz Kapitola 5.5 na strané 42)

?

[ - =

Obr. 24: Vyjméte filtracni viozku

Oznaceni

Hakovy kli¢
Kryt
Filtrani viozka

Matice

Rozpérka
Odlehéovaci kohout

o lo|s|lw =] ox
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1. Otevrete odleh¢ovaci kohout (4) na vysokotlakém filtru a kratce

stisknéte spoust pistole, abyste se ujistili, Ze je stroj zcela bez tlaku.

2. Hakovym klicem (1) povolte kryt (2).

3. Povolte matici (6) a vyjméte filtracni vliozku (5).

4. Vycistéte filtrani vlozku vhodnym c¢isticim prostfedkem (vodou
nebo rozpoustédlem). Pokud je filtrani vlozka poskozena, méli
byste ji nahradit novou.

5. Filtra¢ni vlozku znovu nasadte na rozpérku (3) a utdhnéte matici

(6).

6. NaSroubujte kryt (2) na vysokotlaky filtr a utahnéte ho hakovym
klicem (1).

6.5.2 Filtracni viozky pro vysokotlakeé filtry

Vlozte do vysokotlakého filtru filtraéni viozku vhodnou pro zpracova-
vany material a stfikaci trysku. Svétlost ok by méla byt vzdy o néco
jemnéjsi nez otvor pouzivané trysky:

Filtraéni vlozka | Velikost trysky C.vyr.vy-  C.vyr. vy-
sokotlaky | sokotlaky
filtr typ 11 | filtr typ 01
+typ 13 + typ 05
M 200 (bild) do 0,23 mm | 0162744 0160636
(.009”)
M 150 (Cervend) | > 0,23 mm | do 0,33 mm | 0162752 0160628
(.009”) (.013")
M 100 (Cernd) > 0,33 mm | do 0,38 mm | 0162760 0160059
(.013”) (.015”)
M 70 (zlutd) > 0,38 mm | do0,66 mm | 0162779 0160601
(.015”) (.026”)
M 50 (oranzovd) | > 0,66 mm 0162787 0163023
(.026")
M 30 (modra) 0467782 0463779
M 20 (zelend) 0646628 -
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V pfipadé materidl( s hrubymi pigmenty nebo vlakny filtracni viozku
nepouzivejte. Sériové namontované sitko sani maze zlstat v plasti
nebo byt vyménéno za hrubgjsi. V ptipadé vymény materidlu je tfeba
filtracni vlozku vysokotlakého filtru a sitko materidlu saciho systému
vycistit nebo pfipadné vyménit.

6.6 Kontrola hadic na stlaéeny vzduch a hadic na material

Kontrolujte hadice na stlateny vzduch a hadice na materidl tydné na
viditelna poskozeni, jako jsou zalomeni, trhliny, znamky otéru nebo
vybouleni.

Nespravné pouzivani a nepftipustné namahani jsou nejcastéjsimi
pri¢inami poskozeni. PoSkozené hadice se musi ihned vyménit.

| pfi spravném pouzivani a ptipustném namahani hadicova vedeni
podléhaji pfirozenému starnuti. Tim je omezena doba pouzivani. Proto
se musi hadice na stlaeny vzduch a hadice na materidl kazdé tfi roky
nechat zkontrolovat odbornikem.

Doba pouzivani hadicového vedeni, véetné pfipadné doby sklado-
vani nesmi pfresahnout Sest let. Datum vyroby hadicového vedeni
(montéZ/rok) je vyrazena na objimce.

6.7 Doporucené provozni prostiedky

Pouzivejte pouze originalni provozni prostfedky od WIWA:

Provozni prostifedky Objed-
naci €.
WIWA

Separaéni prosttedek Zluty, standardni (0,5 1)’ 0163333

Separa&ni prosttedek erveny, pro izokyanét (0,5 1)' | 0640651

54
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Nemrznouci smés (0,5 I)? 0631387
Pneumaticky olej (0,5 I)? 0632579
Zaijistovaci prosttedek (50 ml)3 0000015
Mazivo (tuk bez obsahu kyselin, 0,4 kg)® 0000025
Mazivo na uslechtilou ocel® 0000233

1 Zmeék&ovadlo pro pinéni do zasobnikd separaéniho prosttedku napf.
davkovaciho ¢erpadla, napajeciho Cerpadla a proplachovaciho ¢erpa-

dla a do davkovacich ventilt
2 u provedeni s jednotkou tGdrzby

3 materialy potfebné pfi udrzbatskych a opravarskych pracich (viz

udaje v seznamech nahradnich dil()

Separaéni prostiedky a pneumaticky olej jsou k dosténi na pozadani

i ve vétSich nadobach.
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7 Naprava provoznich poruch

OO®

Odstranujte provozni poruchy pouze tehdy, pokud jste vybaveni pfredepsanymi
ochrannymi prostfedky. Podrobnosti najdete v Kapitola 2.5.4 na strané 17.

Porucha

mozna pri¢ina

Naprava

Zbaveni tlaku neni
mozné (zavieny uzavi-
raci kohout stlaceného
vzduchu)

» Odleh¢ovaci ko-
hout nebo odlehco-
vaci kulovy kohout
ucpany.

» Vysokotlaky filtr
ucpany.

» Opatrné uvolnéte
Sroubova spojeni
a zakryijte je hadfi-
kem.

» Odstrarite ztvrdly
materidl — pokud
je to mozné — po-
moci rozpoustédla,
v pfipadé potreby
namocte dily do
rozpoustédla, jinak
je mechanicky od-
strafite a vymeérnte.

» Vymérite odleh&o-
vaci hadici nebo
odleh&ovaci kulovy
kohout.

» V pfipadé potfeby
se obrafte na servis
WIWA.
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Naprava provoznich poruch

Porucha

mozna pri€ina

Naprava

Cerpadlo se nespusti,
prestoze je spusténa
stfikaci pistole, resp. je
otevieny odleh&ovaci
kohout (na vysokotla-
kém filtru).

Zavteny uzaviraci ko-
hout stlateného vzdu-
chu.

Uzaviraci kohout stlace-
ného vzduchu otevrete.

Zadny vstupni tiak
vzduchu (regulator
stlateného vzduchu na
0 bar).

Zvyste vstupni tlak
vzduchu.

Ucpana stiikaci pistole.

Zkontrolujte, vyCistéte a
pfip. vyménte trysku a
filtraCni vloZku.

Vysokotlaky filtr
ucpany.

Vycistéte, respektive vy-
menite filtrani vlozku.

Odlehéovaci hadice
nebo kulovy kohout
jsou ucpané.

Vycistéte odlehCovaci
hadici, resp. kulovy
kohout, pfipadné je
vymeérite.

Vadny vzduchovy mo-
tor.

Vzduchovy motor
opravte pomoci se-
znamu nahradnich dild
— v pfipadé potteby si
vyZadejte zakaznicky
servis WIWA.
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Porucha

mozna pri€ina

Naprava

Cerpadlo bé&zi, ale do
pistole se nedodava
zadny zpracovavany
material.

Ucpané sitko sani.

Vycistéte, pFip. vy-
meérite sitko.

Ucpana saci hadice.

Vymeénite hadici.

Kulicka dnového ventilu
se nezveda (pfilepenad).

» Otevrete sttikaci
pistoli bez trysky.

» Otevrete odlehco-
vaci kohout na vyso-
kotlakém filtru.

» Lehce udefte do
dnového ventilu ze
strany (gumovou
pali¢kou).

» OdSroubujte sys-
tém sani a kolikem,
resp. Sroubovakem
zespodu uvolnéte
kuli¢ku v dnovém
ventilu

Dnovy ventil se neza-
vira

Odsroubuijte dnovy
ventil a fadné ocCistéte
kulicku se sedlem.

Cerpadlo &erpa mate-
ridl, pfi zavfené stfikaci
pistoli se v8ak neza-
stavi.

Opottebené tésnéni,
resp. ventil.

Pomoci seznamu na-
hradnich dilt ¢erpadlo
demontujte a vymérite
vadné dily.

dostatek materidlu

Cerpadlo b&zi ztézka Vysokotlaky filtr Vycistéte vysokotlaky
ucpany. filtr.
Cerpadlo nedodéva Spinavé sanf Vygistéte sani.
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Naprava provoznich poruch

Porucha

mozna pri€ina

Naprava

Cerpadlo bé&zi rovno-
meérné, ale neni dosa-
Zeno potfebného tlaku
nastfiku.

Tlak vzduchu je ptili§
nizky, resp. je nedosta-
tek vzduchu.

Zvyste tlak vzduchu na
regulatoru stlac¢eného
vzduchu, resp. zkontro-
lujte spravnost prifezu
vzduchového vedeni.

Stiikaci tryska (nova) je
prilis velka.

PouZijte mensi trysku
nebo vétsi Eerpadlo.

Opottebena (pfilis
velkd) stfikaci tryska.

PouZijte novou trysku.

Vysokotlaky filtr ucpany

Vycistéte filtraéni
vlozku (viz Kapi-
tola 6.5.1 na strané
52)

Zamrzly vzduchovy mo-
tor (b&Zzi pfili§ pomalu)

» Podle moznosti
shizte vstupni tlak
vzduchu

» Pokud neni k dis-
pozici, namontujte
jednotku udrzby s
olejni¢kou. Naplite
olejni¢ku nemrz-
nouci smési (Gly-
santin) a nastavte
ji podle navodu k
obsluze: Orientaéni
hodnota je jedna
kapka na cca 10
dvojitych zdvih.
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Naprava provoznich poruch

=SWIWA

Porucha

mozna pricina

Naprava

Cerpadlo b&#i nerovno-
mérné (rozpoznatelné
podle rGznych rychlosti
zdvihu nahoru a dol(l) a
nedosahuje potfebného
tlaku nasttiku.

Viskozita materialu
je prilis velka (ztraty
sani).

» Zpracovavany mate-
rial zfedte.

» PouZijte vétSi Cerpa-
dlo.

» ZlepSete tekutost,
napt. zahfatim mate-
ridlu

Systém sani netésni
(vykyvy sttikajiciho
paprsku).

Zkontrolujte tésnéni
vSech Sroubovych spo-
jeni saci trubky, resp.
saci hadice, v pfipadé
potfeby je vyménite
(viz seznam nahrad-
nich dilt saciho vedeni,
resp. pfimého sani).

Dnovy ventil netésni
(Cerpadlo zlstava pfri
zavfené sttikaci pistoli
stat pouze pfi zdvihu
nahoru).

Odsroubujte dnovy ven-
til a ddkladné vycistéte
kuli¢ku se sedlem, v
pripadé potteby vy-
ménte kuliCku, resp.
sedlo ventilu.

Pistovy ventil netésni
(Cerpadlo zlstava pfi
zavrené stfikaci pistoli
stat pouze pfi zdvihu
dolu).

Vycistéte a zkontrolujte
kulicku a sedlo v dvoji-
tém pistu, pFip. kulicku,
resp. sedlo ventilu vy-
mérite.

Netésnost (opotfebeni)
spodniho nebo horniho
tésnéni

Vymeérite tésnéni.

Unik materialu z pre-
padu u vzduchového
motoru.

Opotfebovana tésnéni.

» Vyménte tésnéni.
» Pfepad neuzavi-
rejte!
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8 Technické informace

8.1 Typovy Stitek

Typovy §titek je umistén v zadni €asti na podvozku.

Obsahuje nejdulezitéjsi technické ldaje stroje.

Dbejte, prosim, na to, aby se Udaje typového §titku shodovaly s
technickymi udaji pfistroje (viz Kapitola 8.4 na strané 62). V pfi-
padé nesrovnalosti nebo chybi-li typovy Stitek nas, prosim, ihned
informuijte.

8.2 QR kéd

QR kdd je umistén vedle typového Stitku, resp. na zadni strané tohoto
navodu k obsluze a obsahuje odkaz, ktery vas zavede k podpore pro
vas typ stroje na webové strance WIWA.

Zde naleznete dalsi informace o svém pfistroji, jako napt. seznamy
nahradnich dill, navody k opravé atd.

» Naskenujte QR kéd pomoci mobilniho zafizeni (napt. chytrého
telefonu, tabletu).

K dekddovani QR kdédu pottebujete EteCku QR kddd. Ty jsou k dispozici
zdarma jako aplikace na internetu.

8.3 Hladina emisniho akustického tlaku na pracovisti

Vzduchovy motor & 140 200

Hladina akustického tlaku L, pfi 15 DH's  [db(A)] 81 85

8 bar

Hladina akustického vykonu Ly [db(A)] 89 96
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8.4 Technické udaje

Vyrobce WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
35633 Lahnau, Némecko
Oznageni RADA PHOENIX GX

CovyrobKU ...
SEHOVE €. ...

Datumvyroby ......... ...

Tlakovy pOmer ... ..o
Max. ¢erpaci vykon pfi 60 DH (I/min/gpm) ................
Pfepravovany objem na DH (cm3 /fl.oz.) ..................
Max. vstupni tlak vzduchu (bar/psi)*........................
Maximalni pfipustny provozni tlak (bar/psi) .................
Spotteba vzduchu pfi 20 DH/min a 1 bar (I/min / gpm) .....
Pfivod vzduchu™ ....... ..o
Vystup materidlu .........veiii e
Hmotnost (kg /1bs) & ..o

Rozméry (DxSxV v mm /palcich) ~ ......................

(* = pojistny ventil
** = pfipojovaci zavit
DH = dvojité zdvihy)
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Your project deserves it.

Hlavni sidlo a vyroba

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & C
KG

GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Némecko

Tel: +49 (0)6441 609-0

Fax: +49 (0)6441 609-2450

email: info@wiwa.de

Domovska stranka: www.wiwa.de

WIWA dcefinna spole¢nost USA

WIWA LLC - USA, Kanada, Latein
merika

107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

USA

Tel: +1-419-757-0141

Fax: +1-419-549-5173

email: sales@wiwa.com

Domovska stranka: www.wiwausa.co

QR-Code
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