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1 Onso6z

Degerli musterimiz!
Fabrikamizdaki bir makineye karar verdiginiz i¢in mutluluk duyuyoruz.

Mevcut igletim kilavuzu kumanda ve bakim personeli igindir. Bu kilavuz, makinenin
kullanimi icin gerekli tim bilgileri icermektedir.

isletmeci kumanda ve bakim personeli icin daima anlagilir dilde bir isletim kilavuzu
mevcut olmasini saglamalidir.

i_§letim kilavuzuna ilave olarak makinenin glvenli igletimi igin diger bilgiler gereklidir.
Ulkenizde gegerli ydnetmelikleri ve kaza 6nleme talimatlarini okuyup dikkate alin.

Almanya’da sunlar gegerlidir:
» DGUV 100-500, bél. 2.29 “Kaplama maddelerinin islenmesi”,
» DGUV 100-500, bél. 2.36 “Sivi puskurticuler ile galigmalar”,

her ikisi de gaz, merkezi i1sitma ve su ekonomisinin meslek kurumuna aittir.

Iisletim kilavuzuna énemli tim yénetmelikleri ve kaza énleme talimatlarini ekleme-
nizi tavsiye ediyoruz.

Bunun disinda glivenlik veri sayfalari, kaplama ve sevk materyallerine yénelik
Uretici agiklamalari ve isleme yénetmelikleri daima dikkate alinmalidir.

Yine de sorulariniz olursa size memnuniyetle yardim edecegiz. Makinenizle iyi
sonuglar almanizi diliyoruz

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Telif hakki
© 2026 WIWA

Bu kilavuzun telif hakki

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3 « 35633 Lahnau * Aimanya

Tel: +49 (0)6441 609-0 « Faks: +49 (0)6441 609-2450
E-posta: info@wiwa.de ¢ Ana sayfa: www.wiwa.de

Mevcut kilavuz sadece hazirlik, operatér ve bakim personeli igin tasarlanmistir. Yazili olarak izin verilmedigi
surece bu kilavuzun gogaltiimasi igin aktarilmasi, igeriginin degerlendiriimesi veya paylagilmasi yasaktir.
Aykiri davraniglar zarar tazminati gerektirir. Patent, kullanim érnegi ya da tat érnegi kaydina yénelik tim
haklari saklidir.

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Guncelleme: 2024/09/11 1
1alpr_BA_tr_B0550033



Gilvenlik

=WIwA

2 Guvenlik

Makine, glivenlik teknigi ile ilgili tim agilar dikkate alinarak tasarlanip tretilmistir.
Teknigin gliincel durumuna ve gecerli kaza énleme talimatlarina uygundur. Makine
fabrikadan kusursuz bir durumda ¢ikmistir ve yiksek bir teknik gtivenlik saglar.
Ancak hatali kullanim ya da kétuye kullanim agagidakiler igin tehlike arz etmektedir:

» Kullanicinin ya da G¢lncu sahislarin hayat,
» Makine ve igletmecinin diger degerli mallari,

» Makinenin etkili caligmasi.

Temel olarak kumanda personelinin ve makinenin givenligine zarar veren her
¢alisma tirinden kaginilmalidir. Makinenin kurulumu, isletime alinmasi, kumanda
edilmesi, koruyucu bakimi, onarimi ve bakimi ile gérevli herkes énceden igletim
kilavuzunu okuyup anlamig olmalidir — 6zellikle “Guvenlik” b&limd.

S6z konusu sizin guvenliginiz!

Makinenin isletmecisine bunu yazili olarak onaylatmasini tavsiye ediyoruz.

2.1 Sembol aciklamasi

> @b b P

Guvenlik agiklamalar potansiyel kaza tehlikelerine kargi uyarir ve kaza énleme
icin gerekli tedbirleri tanimlar. WIWA igletim kilavuzlarinda guvenlik agiklamalari
Ozel olarak vurgulanip asagidaki gibi isaretlenmistir:

TEHLIKE

Guvenlik agiklamalarinin dikkate alinmamasi durumunda yiksek olasilikla élime
kadar agir yaralanmalarin meydana gelebilecegdi kaza tehlikelerini isaret eder!

UYARI

Guvenlik agiklamalarinin dikkate alinmamasi durumunda 6lime kadar agir yara-
lanmalarin meydana gelebilecegdi kaza tehlikelerini isaret eder!

DIKKAT

Guvenlik agiklamalarinin dikkate alinmamasi durumunda yaralanmalarin mey-
dana gelebilecegdi kaza tehlikelerini isaret eder!

Makinenin teknigine uygun kullanimi igin dnemli agiklamalari isaret eder. Dikkate
almama durumunda makinede ya da ¢evrede hasarlar meydana gelebilir.

Yaralanma tehlikeli kaza risklerine yénelik givenlik agiklamalarinda tehlike kayna-
gina gore gesitli piktogramlar kullanilir.

Ornekler:

Genel kaza tehlikesi

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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Patlayici atmosfer nedeniyle patlama tehlikesi

; Patlayici maddeler nedeniyle patlama tehlikesi

Elektrik gerilimi ya da elektrostatik ylikleme nedeniyle kaza tehlikesi

Ezilmeye karsi uyari

Asindirici maddelere kargi uyari

Dénen makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi

Sicak ylzeyler nedeniyle yanma tehlikesi

Soguk Ust ylizeyler nedeniyle donma tehlikesi

Guvenlik kurallan ilk olarak kullanilacak olan kigisel koruyucu donanima isaret
eder. Bunlar da 6zel olarak vurgulanip asagidaki gibi isaretlenmistir:

Koruyucu kiyafet kullanin

isleme materyali ya da gazlar nedeniyle cilt yaralanmalarini énlemek igin éngo-
rilen koruyucu kiyafet kuralini isaret eder.

BN 44 d d d’d d <

GOz korumasi kullanin

Materyal piskirtiicti, gazlar, buharlar ya da tozlar nedeniyle géz yaralanmalarini
dnlemek igin bir koruyucu gézIik kullanimi kuralini isaret eder.

Kulakhik kullanin

GUriltd nedeniyle isitme hasarlarini dnlemek igin bir kulaklik kullanimi kuralini
isaret eder.

Solunum korumasi kullanin

Gazlar, buharlar ya da tozlar nedeniyle solunum yollarinin hasar gérmesini 6nle-
mek icin bir solunum korumasi kullanimi kuralini isaret eder.

Koruyucu eldiven kullanin

Sicak materyal veya ¢ok soguk yuzeylerle olan temas durumunda yanma veya
donmalari 6nlemek igin antistatik, kimyasal maddelere dayanikli, kolun dirsek alti
kismina da koruyan koruyucu eldiven takin.

SO@®
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Emniyetli ayakkabilar kullanin

Devrilen, yere disen ya da yuvarlanan nesneler nedeniyle ayak yaralanmalarini
ve kaygan zeminde kaymayi énlemek icin is ayakkabilar kullanimi kuralini isaret
eder.

Oldukga 6nemli bilgiler iceren ve dikkate alinmasi gereken yénetmelik, ¢alisma
talimatlarn ve igletim kilavuzlar isaretlerini gdsterir.

DG D0 @

Patlama korumasi ile ilgili 6zel bir bilgiye isaret eder.

Topraklama ile ilgili 6zel bir bilgiye isaret eder.

Elektrik ileten parcalar arasinda potansiyel esitlemesi ile ilgili 6zel bir bilgiye
isaret eder.

2.2 Guvenlik aciklamalari

>

UYARI

Daima makinenin ylUksek basinglarla ¢alistigini ve teknigine uygunsuz kullanim
durumunda hayati tehlike arz eden yaralanmalara neden olabilecegdini disinin!

Makineyi isletim sirasinda gézetimsiz birakmayin. Acil durumda hemen midahale
edebilmelisiniz.

Motorlarin veya pompalarin havalandirma acikliklarindan aletler veya baska
cisimler sokmayin ve yaralanmalara ve makinede hasarlara yol agabileceginden
dolayi bu agikliklardan kirlerin girmemesine dikkat edin.

Bu igletim kilavuzundaki ve mUnferit yapi pargalarinin veya opsiyonel aksesuarla-
rin ayri igletim kilavuzlarindaki tiim bilgileri dikkate alip bu bilgilere uyun.

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Gincelleme: 2024/09/11
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2.2.1 isletim basinci

UYARI
izin verilen maksimum igletim basincina diizenlenmeyen yapi pargalari pargalanip

agir yaralanmalara neden olabilir.

» Belirtilen maksimum igletim basinglarina temel olarak tim yapi pargalari igin
uyulmalidir. Farkli igletim basinglarinda toplam makinenin maksimum igletim
basinci olarak daima en alt deger gecerlidir.

» Materyal hortumlar ve hortum baglantilar talep edilen gluvenlik faktéri de
dahil olmak tizere maksimum igletim basincina uygun olmalidir.

» Materyal hortumlari sizinti, bikilme noktalari, asinma belirtileri ya da sigkinlik
sergilememelidir.

» Hortum baglantilan siki olmalidir.

2.2.2 Puskiirtme nedeniyle riskler

UYARI

Materyal cok ytiksek basing altinda puskirtme tabancasindan ¢ikar. Puskurttcu
kesme etkisi ya da cilt veya g6zlere girmesi nedeniyle agir yaralanmalara neden
olabilir.

» Puskirtme tabancasini hi¢bir zaman baska insanlara ya da hayvanlara dog-
rultmayin!

» Parmaklarinizi ya da ellerinizi higbir zaman pliskirtme tabancasinin éniine
tutmayin!

» Hicbir zaman puskdarticinin igine dokunmayin!

» Yiksek ¢alisma basinglarinda buyik tepki glicleri meydana gelebileceginden
puskirtme tabancasini galisma sirasinda elinizle daima siki tutun.

UYARI

Pusklrtme tabancasindan istenmeden materyal ¢ikigi yaralanmalara ya da maddi
hasarlara neden olabilir.

> @@k

» Puskirtme tabancasi tetigini calisma sirasinda ¢ok siki sikistirmayin!

» Puskirtme tabancasini her ¢caligma kesintisinde emniyete alin!

» Her igletime alma 6ncesinde plskirtme tabancasinin emniyetini kontrol edin!

Orijinal isletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glincelleme: 2024/09/11 5
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2.2.3 Elektrostatik yiikleme nedeniyle riskler

A\

A\

UYARI

Akim hizlari nedeniyle elektrostatik bir ylikleme meydana gelebilir. Statik desarijlar
yangina ve patlamaya neden olabilir.

» Makinenin teknigine uygun bir sekilde Gzerinden topraklandigindan emin olun!
» Kaplanacak olan nesneyi de topraklayin.

» Her zaman aglk, elektrikli olarak iletken hazneler kullanin ve bu hazneleri
toprakli bir ylizeye koyun.

» Dar boyunlu bidonlara ya da tikag delikli figilara hicbir zaman ¢ézelti maddesi
veya ¢bzelti maddesi iceren materyaller piskirtmeyin!

» Sadece elektrikli olarak iletken materyal hortumlari kullanin. WIWA firmasina
ait tm orijinal materyal hortumlari iletkendir ve cihazlarimiza uyarlanmistir.

» Sadece elektrikli olarak iletken aksesuarlar/aksesuar pargalari kullanin.

UYARI

Kirli makineler elektrostatik olarak yuklenebilir. Statik desarjlar yangina ve patla-
maya neden olabilir.

» Makineyi temiz tutun.

» Temizlik galismalarini daima Pa alanlar diginda gergeklestirin.

2.2.4 Sicak ya da soguk ust yluzeyler nedeniyle riskler

DIKKAT

Materyal isiticilarin kullaniminda makinenin Ust yuzeyleri isinabilir. Yanma tehlikesi
s6z konusudur.

» Isinmig materyallerin islenmesinde daima alt kol korumali koruyucu eldiven
kullanin!

DIKKAT

Hava motorlari isletim sirasinda ¢ok soguk olabilir. Gok soguk ylizeylere temas
edilmesi halinde, yerel donmalar meydana gelebilir.

» Makine Uzerindeki tim calismalardan énce hava motorlari 10 °C (zerinde bir
sicakliga ulagsmalidir.

» Uygun koruyucu eldiven kullanin!

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Gincelleme: 2024/09/11
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Gilvenlik

2.2.5 Patlama korumasi

&

2.2.6 Saglik riskleri

A

Patlama korumali olmayan makineler ve aksesuarlar patlama korumasi diizenle-
mesi altina girmeyen isletmelerde kullaniimamalidir!

Patlama korumali makineleri tip levhasindaki & sembollnden ve/veya iligikteki
ATEX uygunluk beyanindan anlayabilirsiniz.

Makine PA alaninda kullanildiginda uzman personel ATEX bilgilerine sahip olma-

hdir.

Patlama korumali makineler tip levhasinda ya da uygun beyaninda belirtilen cihaz
gruplari, cihaz kategorisi ve sicaklik sinifiigcin ATEX y&netmeliginin gereksinimlerini
yerine getirmektedir.

isletmeci ilgili denetleme kurumunun kosullarina uyarak ATEX yénetmeligi, ek II,
no. 2.1-2.3’e goére bélge siniflandirmasinin belirlenmesi ile sorumludur. isletmeci
tarafindan tim teknik verilerin ve ATEX uyarinca isaretin gerekli tim &n verilerle
ayni olmasi kontrol edilip saglanmalidir.

Makinenin kesintiye ugramasi yaralanmalara neden olabilecek uygulamalar igin
isletmeci tarafindan uygun gtvenlik tedbirleri alinmalidir.

Litfen bazi yapi pargalarinin ATEX uyarinca ayn bir isarete sahip kendine ait tip
levhasi oldugunu dikkate alin. Bu durumda tim makine icin, takili tim isaretlerin
en dusuk patlama korumasi gegerlidir.

Karistirma tertibatlar, i1siticilar ya da diger elektrik ile igletilen aksesuarlar taki-
lirsa patlama korumasi kontrol edilmelidir. Patlama korumasi olmayan isiticilara,
karistirma tertibatlarina vs. yonelik figsler sadece aksesuar patlama korumal ilse
patlama korumasi diizenlemesine giren alanlar diginda takilabilir.

DIKKAT

Hangi materyallerin islendigine gére saglik ve obje hasarlarina neden olabilecek
¢6zelti maddesi buharlari olusabilir.

» Calisma alaninin yeterli havalandiriimasini ve hava tahliyesini saglayin.

» Materyal Ureticisinin guivenlik veri sayfalarini ve igsleme bilgilerini daima dikkate
aln.

Boyalarin, ¢6zelti maddelerinin, yaglarin, greslerin ve diger kimyasal madde-
lerin kullaniminda dreticinin guvenlik dozaj uyarilarini ve genel olarak gecerli
ybnetmelikleri dikkate alin.

Cilt temizligi igin sadece uygun cilt koruma, cilt temizleme ve cilt bakim Urlnleri
kullanin.

Orijinal isletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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Kapall ya da basing altinda bunun sistemlerde, klorlu hidrokarbonlar (FCKW’ler)
iceren 1,1,1 trikloroetanl, metilen kloriirli ya da diger ¢dzelti maddeli aliminyum-
dan olusan ya da galvanize pargalar temas ederse tehlikeli kimyasal reaksiyonlar
ortaya ¢ikabilir. Belirtilen maddeleri iceren materyalleri islemek istiyorsaniz, bunla-
rin kullanilabilirligini c6zmek icin dogrudan materyal Ureticisi ile iletisime gegmenizi
tavsiye ediyoruz.

Bu gibi materyaller i¢in pasa ve aside kargi dayanikll modellerde makine serileri
mevcuttur.

2.3 Givenlik levhalari

Turuncu renkli etiket (bkz. Res. 1) gibi
makineye takili glivenlik isaretleri olasi
tehlikeleri gésterir ve her zaman dik-
kate alinmalidir.

QR kodunu tarayarak, bu makine igin
en 6nemli gtvenlik bilgilerine erisebilir-
siniz. Bunun diginda igletim kilavuzun-
daki gtivenlik agiklamalarini da dikkate
alin!

FOR YOUR SAFETY

Res. 1: Glvenlik agiklamalari

Makinedeki diger semboller, Bélim 2.1 bkz. sayfa 2 bélimiinde belirtilen glivenlik
aciklamalari igaretleri ile aynidir.

Guvenlik levhalari makineden ¢ikarilamaz.

Hasarli ve okunaksiz givenlik levhalar hemen yenilenmelidir.

2.4 Guvenlik tertibatlari

A

UYARI

Guvenlik tertibatlarindan biri eksikse ya da tamamen islevsel degilse makinenin
isletim guvenligi saglanamaz!

» Guvenlik tertibatlarinda ya da makinede baska kusurlar gériirseniz makineyi
hemen devre digi birakin.

» Makineyi ancak kusur tamamen giderildiginde tekrar igletime alin.

Makine asagidaki giivenlik tertibatlari ile donatilmigtir:

» Emniyet valfleri,

» basin¢l hava kapatma vanalari,

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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Gilvenlik

2.4.1 Emniyet valfi

A\

» Topraklama kablosu ve

» patlama diski basing emniyeti.

Makinedeki glivenlik tertibatlarini su zamanlarda kontrol edin:
» Isletime alma éncesinde,

» Her ¢alisma baglangicindan énce,

» Tam ayar calismalarindan sonra,

» Tdam temizlik, bakim ve onarim galismalarindan sonra.

Basingsiz makinedeki kontrol listesi:

O Emniyet valfindeki dolgu ya da miihdr diizgtin ma?

OO Emniyet valfinin digi hasarsiz mi?

0 Topraklama kablosu hasarsiz mi?

O Makinedeki veya hattaki topraklama kablosunun baglantilar diizgiin mi?

O Basingl hava kapatma vanalarinin iglevi diizgiin ma?

Basin¢ uygulamali makinedeki kontrol listesi:

O Emniyet valfinin iglevi diizgiin mi? (islev testi igin bkz. Bélim 6.3 bkz. sayfa
34.)

Diger emniyet tertibatlarinin kontroll igin opsiyonel aksesuarin igletim kilavuzlarini
dikkate alin.

Makinenin hava motorunda bir emniyet valfi
bulunmaktadir.

Emniyet valfi, izin verilen maksimum hava giris
basincinin asiimasini énler.

Hava giris basinci sabit ayarli sinir degeri asti-
ginda emniyet valfi bosaltir. (Islev testi icin bkz.
Boélim 6.3.1 bkz. sayfa 34.)

UYARI

i . . .. Res. 2: Emniyet valfi
Izin verilen maksimum hava giris basinci

asllirsa yapi pargalar patlayabilir. Yaralanma
ve maddi hasarlar meydana gelebilir.

» Makineyi sadece emniyet valfi islevini
dlzgiin yerine getirdiklerinde ¢aligtirin!

Orijinal isletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11 9
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2.4.2 Basinc¢l hava kapatma vanasi

Basingli hava vanasiyla makinenin
hava beslemesini kesebilirsiniz.

Makinede takili tim basing¢h hava ka-
patma vanalarinin iglev prensibi aynidir:

» Acma = Kiresel vanayi akis y6-
nine ayarlayin

» Kapatma = Kiresel vanayi akis
yénanin eni yéninde ayarlayin

Res. 3: Basingli hava kapatma vanasi

Havanin kapatiimasindan sonra makine hala basing altindadir. Bu yizden bakim
ve onarim galigmalarindan énce daima tam bir basing bosaltma iglemi gergekles-
tirin.

2.4.3 Topraklama kablosu

&

Topraklama kablosu makinenin elektrostatik
ylklemesinin énlenmesine hizmet eder.

Teslimat sirasinda topraklama kablosu makine-
nin topraklama noktasinda takilidir (6r n. yiksek
basing filtresine, ¢gerceveye, topraklama rayina
vs.).

Kayip ya da ariza durumunda topraklama kab-
losu hemen degistiriimelidir!

Res. 4: Topraklama kablosu

m Bu makinedeki topraklama noktalari solda gésterilen sembol ile isaretlenmigtir.

2.5 Operator ve bakym personeli

2.5.1 igletmecinin sorumluluklari

isletmeci:
» Kumanda ve bakim personelinin egitiimesi ile sorumludur,

» Operator ve bakim personeli makinenin teknigine uygun kullanimi ya da dogru
is kiyafeti ve koruyucu donanim kullanimi konusunda egditmelidir,

10
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» Operatér ve bakim personeline galisma yardimcilari, 6r n. makinenin ya da
haznelerin taginmasi igin kaldirma tertibatlar sunmalidir,

» Kumanda ve bakim personeline kullanici el kitabini erigilir hale getirip bunun
daima mevcut olmasini saglamalidir,

» Kumanda ve bakim personelinin kullanici el kitabini okuyup anladigindan emin
olmaldir.

Ancak bundan sonra makineyi igletime alabilir.

2.5.2 Personel kalifikasyonu

Kalifikasyona gére iki insan grubu vardir:

» Yar kalifiye kullanicilar isletmeci tarafindan belgelenebilir bir egitimde ona
verilen gbrevler ve uygunsuz davranislardaki olasi tehlikeler hakkinda egitim
gbérmustdr.

» Egitimli personel iretici tarafindan aldigi bir egitim sayesinde makine Uze-
rinde bakim ve onanm galigmalari gergeklestirme, olasi tehlikeleri algilama ve
tehlikeleri dnleme yetenegdine sahiptir.

2.5.3 Onayl kullanicilar

Eylem Kalifikasyon

Ayar ve igletim | Yan kalifiye kullanici
Temizlik Yari kalifiye kullanici
Bakim Egitimli personel
Onarim Egitimli personel

Cocuklar, 16 yagin altindaki gengler ve egitimsiz kigiler bu makineyi kumanda
edemez.

2.5.4 Kisisel koruyucu donanim

Koruyucu kiyafet kullanin

Daima ¢alisma ¢evreniz igin 6dngdrulen koruyucu kiyafeti kullanin (6r n. patlama
tehlikeli alanlardaki antistatik koruyucu kiyafet) ve bunun diginda materyal tretici-
sinin glvenlik veri sayfasindaki tavsiyeleri dikkate alin.

Go6z koruyucu kullanin

Materyal puskurtiicu, gazlar, buharlar ya da tozlar nedeniyle yaralanmalari énle-
mek icin bir koruyucu gézIik kullanin.

Kulaklik kullanin

85 dB(A)’lik bir ses basinci seviyesi itibariyle kulaklik kullanilmalidir. Kulaklik
isletmeci tarafindan temin edilmelidir.

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Guncelleme: 2024/09/11 11
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Solunum korumasi kullanin
Havasiz ve AirCombi puskirtme yénteminde materyal sisi dogru basing ayarinda
ve ¢alistirma tiriinde minimize edilmesine ragmen bir solunum koruma maskesi
kullanmanizi tavsiye ediyoruz.

Koruyucu eldiven kullanin

Sicak materyal veya ¢ok soguk ylizeylerle olan temas durumunda yanma veya
donmalari 6nlemek igin antistatik, kimyasal maddelere dayanikli, kolun dirsek alti
kismini da koruyan koruyucu eldiven takin.

Emniyetli ayakkabi kullanin

Devrilen, yere dlisen ya da yuvarlanan nesneler nedeniyle ayak yaralanmalarini
ve kaygan zemin Uzerinde kaymayi 6nlemek igin antistatik is ayakkabilari kullanin.

2.6 Kusur talepleri ve sorumluluk

Bagka bir sey anlasiimadiysa
» Almanya icerisindeki teslimatlar icin bizim genel ticari kosullanmiz (GCK),

» diger tim Ulkelerdeki teslimatlar igin Orgalime Sl 14 gecerlidir.

2.6.1 Yedek parcalar

» Makinenin bakiminda ve onariminda sadece WIWA firmasina ait orijinal yedek
parcalar kullanilmalidir.

» WIWA firmasi tarafindan Gretilmemis ya da teslim edilmemis yedek pargalarin
kullaniminda her tir kusur talebi ve sorumluluk devre disi kalr.

2.6.2 Aksesuar

» Igletim basinci igin tasarlanmig olan WIWA orijinal pargalarini kullaniyorsaniz
bunlarin makinelerimizdeki kullanilabilirligi saglanmaktadir.

» Yabanci aksesuar kullaniyorsaniz bu, makine icin uygun olmaldir — ézellikle
isletim basinci, akim baglanti verileri ve baglanti boyutlar ve gerekirse patlama
alanlarinin digindaki kullanim agisindan. WIWA bu parcalar nedeniyle meydana
gelen hasarlardan ya da yaralanmalardan sorumlu degildir.

» Aksesuarin glvenlik dizenlemeleri mutlaka dikkate alinmaldir. Bu glvenlik
dizenlemelerini aksesuarin ayri igletim kilavuzlarinda bulabilirsiniz.

12 Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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Gilvenlik

2.7 Acil durumda davranis

2.7.1 Makineyi durdurun ve basincini bosaltin

A

2.7.2 Sizintilar

A

2.7.3 Yaralanmalar

Acil durumda makineyi hemen durdurun ve basinci bosaltin.

1. Bakim Unitesindeki basin¢li hava kapatma vanasini kapatin.
2. Puskurtme tabancasini, materyal basinci tamamen bosalana kadar ¢ikarin.

3. Materyal tarafindan basinci bosaltmak icin yiksek basing filtresindeki bosaltma
vanasini agin.

DIKKAT
Basincin bosaltilmasina ragmen makinede artik basing kalabilir.

» isleme devam ederken son derece dikkatli olun.

Bu yéntem devre disi birakmak igin uygun degildir. Makine yilkanmamis.

» Kontrollli bir devre disi birakma iglemi igin Bélim 5.6 bkz. sayfa 30 i dikkate
alin.

» Acil durumun giderilmesinden sonra makine durulanmalidir (bkz. Bélim 5.3
bkz. sayfa 27). Kullanilan materyallerin uygulama siiresini dikkate alin.

UYARI

Sizintrdurumlarinda yiksek basing altinda materyal gikabilir ve adir yaralanmalara
ve maddi hasarlara neden olabilir.

» Makineyi hemen durdurun ve basincini bosaltin.

» Vidalan sikin ve arizali yapi pargalarini degistirin (sadece egitimli personel
tarafindan).

» Baglantilardaki ve yuksek basing hortumlarindaki sizintilari elinizle ya da
kivirarak contalamayin.

» Materyal/ylksek basing hortumlarini onarmayin!

» Hortumlar ve vidalari makine tekrar igletime alinmadan énce sizdirmazlik
yéninden kontrol edin.

isleme materyali ya da ¢ézelti maddesi nedeniyle yaralanma durumlarinda tedavi
uygulayacak doktor i¢in Ureticinin glvenlik veri sayfasini daima hazirda bulundu-
run (sevkiyatc¢i ve Uretici adresi, bunlarin telefon numaralari, materyal tanimi ve
materyal numarasi).
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3 Tanim
Ylzey teknolojisinde kaplama ve yardimci maddeler icin Phoenix serisinin WIWA
puskurtme cihazlarn havasiz (Airless modelinde) ve hava destekli pliskiirtme (Air-
Combi modelinde) icindir.
Airless piiskiirtme
Airless (Turkge: havasiz), isleme malzemesinin ilave hava girisi olmadan yUksek
basing altinda Ust ylzeye uygulandigi bir pliskirtme ydntemini tanimlamaktadir.
Sadece materyal basinciyla ve piskirtme tabancasina entegre edilen meme ile
isleme malzemesinin atomizasyonu saglanr.
Tanim
isleme malzemeli hazne
Airless plskirtme cihazi
Yuksek basing filtresi
Puskartme hortumu
@ Airless puskirtme tabancasi
Res. 5: Airless enjektérlerde akis diyag-
rami
AirCombi piskiirtme
AirCombi puiskirtme isleminde isleme materyali orta seviyedeki bir basingla
AirCombi puskirtme tabancasina beslenir ve édnceden atomize edilir. En ince
atomizasyon, boya ¢ikisinda kontrollii basingli havanin beslenmesi ile elde edi-
lir. Béylece yumusak, kontrol edilebilen, minimum boya sisli ve geri tepmeli bir
puskurtme elde edilir.
Tanim
isleme malzemeli hazne
AirCombi puskirtme cihazi
P Yuksek basing filtresi
Materyal hortumu
QP AirCombi puskirtme tabancasi
% Atomizasyon hava hortumu
Res. 6: AirCombi plskirtmede akis
diyagrami
Makinenizin teknik verilerini ilisikteki makine kartinda ya da tip levhasinda bulabi-
lirsiniz.
14 Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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3.1 Amacina uygun kullanim

WIWA puskirtme cihazlarn sadece kaplama maddelerinin ve yardimci maddelerin
Ust ylzey tekniginde puskidrtme igin uygundur.

Amacina uygun kullanima dahil olanlar:

» Teknik dokimantasyonun dikkate alinmasi ve

» igletim, bakim ve koruyucu bakim yénetmeliklerine uyulmasi.

3.2 Hatali kullanimlar
Teknik dokiimantasyonda belirtilen digindaki her tiir kullanim hatal kullanim olarak
gecerlidir ve garanti hizmetinin sona ermesine neden olur.

Ozellikle asagidaki durumlarda hatali kullanim séz konusudur:

» izin verilmeyen materyaller isleniyorsa,

» izinsiz onanm veya degisiklik gerceklestirilirse,

» Guvenlik tertibatlar sokuldr, onarilir veya degistirilirse,
) &

WIWA Firmasi tarafindan Uretilmemis veya teslim edilmemis yedek parcalar
takilirsa (bkz. Bélim 2.6.1 bkz. sayfa 12)

Makine i¢in uygun olmayan aksesuar kullanilirsa (bkz. B6lim 2.6.2 bkz. sayfa
12)

\

A\

& isaretsiz makineler patlama tehlikeli alanlarda kullanilirsa

» Makine tip levhasi uyarinca igletim sinirlan diginda igletilirse.

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Guncelleme: 2024/09/11 15
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3.3 Yapi
No. Aciklama
1 Tasima kolu
2 Gift basingh hava regulatért
(B6Iim 3.4 bkz. sayfa 17)
3 Ayirma maddesi dolum agdzi
(B6lim 6.4.2 bkz. sayfa 36)
4 Materyal pompasi
5 Materyal girisi (dogrudan ¢ikigi)
6 Basingl kapatma vanali basingli
hava baglantisi
7 Hava motoru
8 Yiksek basing filtresi
(B6lim 6.5 bkz. sayfa 36)
9 Piskurtme tabancali puskirtme
hortumu igin baglanti
10 | Sasi
11 Bosaltma hortumu
12 | Topraklama kablosu
Res. 7: Ug ayak (izerinde AirCombi
Yapi varyantlari
Res. 8: Duvar tutucusu lzerinde ¢ikis hatli AirCombi, dogrudan cikigh sasi Gizerinde Airless, 20 | kap
Uzerinde AirCombi, besleme hazneli stant (izerinde Airless
16 Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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Tanim

3.4 Cift basinch hava regllatori

3.5 Opsiyonel genisletmeler ve aksesuarlari

AirCombi cihazlari pompanin hava girisi basinci igin basingli hava regulatérindn
yaninda atomizer hava basincinin kontrolU i¢in bir ek basin¢l hava regulatéru ile

donatilimigtir.

Res. 9: Cift basingl hava regulatori

Makinede takili tim basin¢h hava regu-

latérlerinin iglev prensibi aynidir:

» Basinci yUkseltmek icin saat yo6-

nunde gevirin.

» Basinci diglrmek igin saat yéninin

tersine cevirin.

No. | Tanim

1 Basingli hava kapatma vanasi

2 Basingl hava baglantisi

3 Atomizer hava hortumu igin
baglanti

4 Atomizer hava basincinin
gbsteriimesi icin manometre

5 Hava giris basincinin gésteril-
mesi i¢cin manometre

6 Yuksek basin¢l pompaya
dogru hava girig basinci igin
basin¢h hava regulatéri

7 Atomizer hava basinci igin
basin¢h hava regilatéri

isleme malzemelerinin en iyi sekilde hazirlanmasi ve islenmesi igin WIWA kapsamli
bir aksesuar yelpazesi sunmaktadir. Gerekli aksesuar her makine igin mugteriye
6zgl hazirlanir. Asagida en ¢ok kullanilan aksesuarlarin ve gelisimlerin bazilari

belirtilir.

Detayli aksesuar katalounu www.wiwa.deadresi altinda bulabilirsiniz. Daha detayl
bilgiler ve siparis numaralari i¢in ayrica bir WIWA yetkili bayisine ya da WIWA

servisine de bagvurabilirsiniz.
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3.5.1 Piskiirtme aksesuar setleri

Kullanilan materyaller ve kullanim alanlan ¢ok ¢esitli oldugundan standart ola-
rak puskirtme aksesuari teslimat kapsamina dahil degildir. Piskiirtme aksesuar
setlerinde kullanim durumunuz igin en uygun puskirtme aksesuarlarini bir araya
getirin.

Puskirtme aksesuar setleri asagidakileri icermektedir

» puskirtme yontemine gére ya bir Airless ya da AirCombi piskurtme tabancasi,
» bir plskirtme hortumu,

» AirCombi puskirtme yénteminde bir hava hortumu,

» ve bir standart veya dénen meme.

Puskurtme tabancasinin ayri igletim kilavuzunu dikkate alin ve buna uyun.

3.5.2 AirCombi montaj seti

AirCombi cihazlarn pompanin hava
girisi basinci igin basingli hava regi-
latériinin yaninda atomizatér hava
basincinin kontrolU i¢in bir ek basingl
hava regtlatérQ ile donatilidir.
AirCombi igletimi i¢in 2. basingl hava
regulatéri montaj seti olarak sonradan
donatilabilir.

Res. 10: AirCombi montaj seti

18 Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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4 Tasima, kurulum ve montaj

G000

Makine fabrikadan kusursuz durumda ¢ikmig olup tagsima igin teknigine uygun bir
sekilde ambalajlanmistir.
Teslimati alirken makineyi tagsima hasarlari ve eksiksizlik agisindan kontrol edin.

4.1 Tasima

Makineyi tagirken agagidaki agiklamalari dikkate alin:

» Siris sasisinde: Makineyi tutamaktan arkaya devirin ve takili olan tagima
tekerlekleri Gzerine hareket ettirin.

» Devrilme tehlikesine dikkat! Kaldirmak ve yuklemek i¢in makineyi usuliine
uygun bir paletin Gzerinde emniyete alin ve esit yUk dagilimina dikkat edin.

» Makineyi yiklerken kaldirma araglarinin ve yik kaldirma tertibatlarinin yeterli
tagima kapasitesine dikkat edin. Makinenin dlgtleri ve agirigi teknik verilerde
ve tip levhasinda yer almaktadir.

» Makine sadece yik kaldirma tertibatlar i¢in éngérilen dayanak noktalarindan
(6rn. Forklift kulaklari, ving halkalar vs.) kaldirilabilir. Pompanin bir tutamagi
varsa, bu tutamak makinenin tamaminin kaldiriimasi igin degil, sadece pompa-
nin kaldinlmasi igin 6ngérilmustar.

» Bir forklift kullaniminda forkliftin yeterli catal uzunluguna dikkat edin. Forklift
catallar sasideki karsi karsiya duran her iki forklift yuvalarinin arasindan gegiril-
melidir.

» Forklift ile tagima sirasinda, devrilme torkunu minimize etmek igin ¢atallari
mUmkun oldugunda birbirinden ayirin.

» Emniyete alinmamig cisimleri (6rn. materyal hazneleri, aletler) makine ile tasi-
mayin.

» Kesinlikle asili yikler altinda ya da yikleme alaninda durmayin.
Burada hayati tehlike s6z konusudur!

» Tasima aracindaki yiklemeyi kaymaya ve diismeye karsi emniyete alin.
Makine zaten isletimde ise lutfen asagidaki aciklamalar dikkate alin:

» Makinenin tim enerji beslemesini - kisa tagsima yollarinda da - kesin.

» Makineyi tagima dncesinde bosaltin - buna ragmen tasima sirasinda artik sivi
¢ikabilir.

» Gevsek tim yapi pargalarini (6rn. alet) makineden ¢ikarin.
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4.2 Kurulum yeri

Makine standart olarak patlama alanlarinin digindaki kurulum igin éngdérilmustar.
Patlama alanlari igerisindeki kurulum sadece tesisin patlama korumali modeli ile
mumkandur.

Makine plskiirtme kabinlerinin igerisine ve disarisinda kurulabilir. Kirlilikleri énle-
mek icin dis alanda kurulum tercih edilmelidir.

Ortam sicakhg:
» minimum: 0°C ya da 32°F
» maksimum: 40 °C ya da 104 °F

UYARI
Makine dis alanda kullanilirsa simsek ¢arpmasi halinde kumanda personeli igin

hayati tehlike arz eden bir durum meydana gelebilir!

» Makineyi kétl hava kosullarinda dig alanda igletmeyin!

» isletmeci, dis alanda makinenin yildinma karsi uygun koruma tertibatlari ile
donatiimasini saglamaldir.

Kurulum yerindeki glivenlik tedbirleri:

» Makineyi diz, sert ve titresimsiz olan bir zemine yatay olarak kurun. Makine
devrilmis ya da egilmis olmamalidir.

» Makineyi istenmeden hareket ettirmeye karsi emniyete almak igin yerinde
kilitleyin.

» Tim kumanda elemanlarinin ve guvenlik tertibatlarinin kolay erisilebilir olmasina
dikkat edin.

» Calisma alanini ve ézellikle de hareket ve durus yizeylerini temiz tutun. Dékulen
materyali ve temizleme maddesini hemen giderin.

» Saglik ve obje hasarlarini 6nlemek icin ¢alisma alaninin yeterli havalandiriima-
sini ve hava tahliyesini sadlayin. En az bes kati bir hava degisimi saglanmalidr.

» Sis agisindan zayif plskirtme y6netimi igin yasal talimatlar olmasa da tehlikel
¢c6zelti maddesi buharlari ve malzeme partikilleri emdiriimelidir.

» Materyal Ureticisinin glvenlik veri sayfalarini ve igleme bilgilerini daima dikkate
alin ve bunlara uyun.

» Obje ile bitisik her nesneyi materyal sigramalari nedeniyle hasar gérmeye karsi
koruyun.
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4.3 Montaj

A\
e\

UYARI

Egitimsiz kigiler montaj galismalar gerceklestirirse kendinizi, diger kisileri ve
makinenin igletim glvenligini de tehlikeye atmig olursunuz.

UYARI

Montaj caligmalarinda alev kaynaklari olugabilir (6rn. mekanik kivilcim, elekiros-
tatik desarj vs.).

» Tim montaj calismalarini patlama tehlikeli alanlar disinda gergeklestirin.

UYARI

Makinenin izin verilen maksimum isletim basincina diizenlenmemis yapi parcalari
parcalanip agir yaralanmalara neden olabilir.

» Aksesuarlarin montajindan énce, bunlarin makinenin izin verilen maksimum

basincina goére tasarlanmig olmasina dikkat edin.

Montaj calismalarindan énce agagidakilerden emin olun:
O Basingh hava kapatma vanasinin kapali oldugundan,
O Basingh hava regulatérinin tamamen geri ayarlandigindan ve

0 Materyal kapatma vanasinin (eger mevcutsa) kapal oldugundan.

» Tasima amaci igin sékilen pargalarl ya da donanimlari igletime alma éncesinde
tekrar teknigine ve amacina uygun kullanim uyarinca takin.

4.3.1 Duvar tutucu montaiji

Makine opsiyonel olarak bir duvar tutucusunun
Uzerine monte edilebilir.

Makinenin agirhgini dikkate alin ve duvar 6zel-
ligini dikkate alarak uygun sabitleme araclari
segin.

Emme agisi ve zemin arasinda en az 10 cm’lik
bir mesafeye dikkat edin.

min. 10cm

Res. 11: Duvar tutucu montajinda zemin
mesafesi

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Guncelleme: 2024/09/11 21
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4.3.2 Piskirtme hortumunun ve atomizer hava hortumunun monte edilmesi

UYARI

Hortumlarin baglantilarina gekme kuvveti uygulandiginda bunlar kopabilir. Yiksek
basing altinda disari ¢cikan materyal nedeniyle yaralanmalar ve maddi hasarlar
meydana gelebilir.

» Hortumlari cihazi kaldirmak veya ¢ekmek icin kullanmayin.

UYARI

Makinenin izin verilen maksimum isletim basincina diizenlenmemis yapi parcalari
parcalanip agir yaralanmalara neden olabilir.

» Montaj 6ncesinde puskirtme hortumunun ve puskirtme tabancasinin maksi-
mum izin verilen isletim basincini kontrol edin. isletim basinci tip levhasinda
belirtilen makinenin maksimum igletim basincindan ylUksek ya da bununla
ayni olmalidir.

Sadece iletken materyal hortumlar kullanin. WIWA firmasina ait tim orijinal
materyal hortumlari iletkendir ve makinelerimize uyarlanmistir.

Atomizer hava hortumu (AirCombi modelinde):

Atomizer hava hortumunu (siyah) baglayin:

» Basingli hava ayar Unitesindeki atomizer
havasi baglantisina,

Res. 12: Atomizer hava hortumu baglantisi

22 Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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» Emniyetli ptskirtme tabancasinin hava

girigine.
No. Tanim
1 Paskirtme hortumu icin baglanti
(/4" NPSM)
2 Atomizer hava hortumu igin bag-

lanti (G 1/4”)

Piskiirtme hortumu:

Pisklirtme hortumunu (mavi) yiksek ba-
sing filtresinde materyal ¢ikisina baglayin.

Piskdrtme hortumunun diger ucunu em-
niyetli piskirtme tabancasina materyal
girisine baglayin.

Res. 13: Puskirtme hortumunun ve atomizer
hava hortumunun pisklrtme tabancasina
monte edilmesi

Res. 14: Puskurtme hortumu igin baglanti

Puskurtme tabancasinin ayri igletim kilavuzunu dikkate alin ve buna uyun.

Orijinal isletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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4.3.3 Makinenin topraklanmasi

A\

UYARI

isletim sirasinda yiiksek akim hizlari nedeniyle elektrostatik bir yiikleme meydana
gelebilir.
Statik desarjlar yangina ve patlamaya neden olabilir.

» Makinenin PA alanlar diginda teknigine uygun bir sekilde topraklandigindan
emin olun!

» Kaplanacak olan nesnenin de teknigine uygun bir sekilde topraklanmasini
saglayin.

4.3.4 Basinclh hava beslemesinin baglanmasi

A

DIKKAT

Hareketli alanlarda désenmis hatlar digsme ve buna baglh olarak kumanda per-
soneli icin yaralanma tehlikesi arz etmektedir.

» Basingli hava hattini kumanda personeli igin tehlike teskil etmeyecek bigimde
ddseyin.

Gerekli hava miktarinin saglanmasi igin kompresor gtici makinenin hava gerek-
sinimine uyarlanmig olmalidir ve hava besleme hortumlarinin ¢api baglantilara
uygun olmalidir.

Kirli ya da nemli basingli hava ile igletim makinenin pnématik sisteminde hasarlara
neden olur.

» Sadece ISO 8573-1:2010 standartlarina uygun, [7:5:4] temizlik sinifinda olan,
kuru, yag ve tozdan arindirimig basingli hava kullanin!

2. Basingli hava hattini, bakim Unitesinin ba-

1. Tdm basin¢h hava kapatma vanalarinin ve
tim basingli hava regulatérlerinin tamamen [ﬂD:IE
N . —
kapall oldugundan emin olun.

sin¢l hava baglantisina veya basingli hava
regulatériine (modele gdre) baglayin.

Res. 15: Basingli hava baglantisi (6r-
nek)

24
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5 isletim

A

On kosullar:

» Makine teknigine uygun bir sekilde kurulmus ve eksiksiz monte edilmis olmalidir.

» Hava giris basincini lUtfen tip levhasindaki bilgilerden égrenin (Bélim 8.1 bkz.
sayfa 42).

» Yeterli miktarda isleme materyali mevcut olmalidir.

Ayrica fazla materyal igin birden fazla toplama haznesine ihtiyaciniz vardir. Bu
hazneler teslimat kapsamina dahil degildir.

UYARI

Materyal pompalan kuru ¢alisirsa, bu sirada olusan surtiinme sicakligi nedeniyle
yangin ya da patlama meydana gelebilir.

» Igletim sirasinda daima fi¢i haznelerinin bos galigtirnimamasina dikkat edin.

» Bunlardan biri s6z konusu oldugunda ilgili pompay! hemen durdurun ve ma-
teryali tekrar sevk edin.

Puskurtme materyallerinin islenmesi ve depolanmasinda ilgili materyal Ureticisi-
nin materyal ve guvenlik verileri sayfasini dikkate alin.

5.1 Makinenin igletime alinmasi

0 Tum gavenlik tertibatlar mevcut ve iglevsel durumda mi (bkz. Bélim 2.4 bkz.
sayfa 8)?

O Makine ve kaplanacak olan nesne teknigine uygun bir sekilde topraklandi mi
(bkz. BOIUm 4.3.3 bkz. sayfa 24)?

O Pompanin ayirma maddesi dolum seviyesini kontrol edin ve gerekirse ilave edin
(bkz. B6lim 6.4.1 bkz. sayfa 35).

O isletmeye ait kontrol maddesinin (ilk isletime almada) veya énceki isleme mal-
zemesi kalintilarinin durulanip temizlenmesi igcin makineyi durulayin (bkz. Bé-
Im 5.3 bkz. sayfa 27). Kaplama malzemenizin Ureticisi tarafindan tavsiye edilen
durulama maddesini kullanin.

O Durulama sirasinda tim makine pargalarinin sizdirmaz olup olmadigini kontrol
edin ve gerekirse baglantilar sikin.

Orijinal igletim kilavuzu v'(2023/07/27), Guncelleme: 2024/09/11 25
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5.2 Puskiurtme

Pisklirtme dncesinde isletime alma is adimlar yerine getirilmis olmaldir (bkz.
Bolim 5.1 bkz. sayfa 25).

1.
2.
3.

Emiciyi isleme materyaline sokun.
Hava giris basincini, pompa yavas ¢alisacak sekilde dusuk ayarlayin.

Puskirtme tabancasinin emniyetini agin ve temiz ve kabarciksiz isleme mater-
yali disari ¢ikana kadar bunu ¢ikarin (toplama kabi kullanin).

Makinenin veya dozaj pompasinin basingli hava regilatériinde en uygun pus-
kartme basinci ayarlayin (bkz. Bélim 5.2.1 bkz. sayfa 26).

5.2.1 Puskiirtme basincinin ayarlanmasi

Puskirtme basincinin ayarlanmasinda asagidaki agiklamalarn dikkate alin:

» Disari ¢ikan kenar bélgeleri ile esit bir materyal uygulamasi sergilenirse optimum

» Tavsiye edilen yakl. 30—40 cm’lik (12" —16”)

» Cok yiksek puskirtme basinci yiksek materyal

» Cok disuk puskirtme basinci serit olusumuna

puskirtme basincina ulagiimigtir.

puskirtme mesafesinde iyi bir piiskiirtme elde (310;}01;{};
etmek i¢cin makineyi sadece gerektigi kadar i

basing ile igletin.

tuketimine ve boya sisine neden olur.

ve gesitli tabaka kalinliklarina neden olur.

Res. 16: Piskirtme mesafesi

Plskurtme tabancanizin igletim kilavuzunu dikkate alin. Plskirtme gérintusiniin
optimizasyonu icin bagka bilgiler de icermektedir.

26
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5.2.2 lyi kaplamalar icin ipuclari

Pisklrtme tabancasini dik agida
(90°) kaplanacak olan ytizeye tu-
tun. PUskirtme tabancasini bagka
bir agida tutmaniz durumunda kap-
lama duzensiz ve lekeli olur (bkz.
Res. 17).

Esit hiza dikkat edin ve puskurtme
tabancasini paralel olarak kaplama
ylzeyine taglyin. Plsklrtme taban- diizgln tabaka kalinhig
casini sallamak dlzensiz kaplamaya
neden olur (bkz. Res. 18).

PUskirtme tabancasini kolunuzla
hareket ettirin, bileginizle degil.

Res. 17: Puskirtme agisi

Cekme kolunu tetiklemeden énce

puskuirtme tabancasini hareket etti- 1 1 =
rin. Boylece puskirtmenin kusursuz, (1 (10 (0
yumusak ve diiz bir 6rtiismesini sag- = =4 =i
layip, kaplama igleminin basinda -y
kalin materyal uygulamasini énlemis ince kalin ince
olursunuz. tabaka tabaka tabaka

Hareket ettirmeyi birakmadan énce
¢ekme kolunu serbest birakin.

Asinmadan 6nce pulskirtme meme-
sini degistirin.

Asinmis memeler yiksek materyal g i h i
tiketimine neden olur ve kaplama WY ) [
kalitesini kotulestirir. ,ix‘i

Res. 18: Plskirtme tabancasi kilavuzu

5.3 Yikama
Makinenin durulanmasi gerekmektedir
» ik isletime almada makinenin fabrikada kusursuz islev yéniinden test edildigi
test cihazi nedeniyle isleme materyalinin etkilenmemesi igin,
» Materyal degisiminde,
» Galisma kesintisinde ve igletim disina alinirken Pisklrtme igletimi kesintiye
ugradiginda isleme malzemesi sertlesmeden 6nce makineden durulamak igin.
Orijinal igletim kilavuzu v (2023/07/27), Giincelleme: 2024/09/11 27
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A

DIKKAT
Makine pargalar tikanmigsa (6rn. piskirtme memesi, puskirtme tabanca-

Kullanilan materyallerin uygulama siresini dikkate alin, 6zellikle cok bilesenli
materyal kullanildidinda.

UYARI

GOzelti maddelerinin ince atomizasyonu sagliga zararl olabilir.

» Gerekirse durulama islemi sirasinda atomizasyon havasi beslemesini kesin.

UYARI

Temizlik maddelerinin isinmasi bir patlamaya neden olabilir. Agir yaralanmalar
ve maddi hasarlar meydana gelebilir.

» Makineyi durulamadan énce materyal akig isiticisini (opsiyonel) kapatin ve
bunu tamamen sogutun.

ihtiyaciniz olan malzemeler:

» islenen materyale uyan ve materyal Ureticisi tarafindan tavsiye edilen en az 5 |
temizleme maddesi, agik bir kap igerisinde.

» Ek olarak, digari akan temizlik maddesi igin elekirik iletkenligi olan bir toplama
kabi.

Bu hazneler teslimat kapsamina dahil degildir.

1. PuUsklrtme tabancasini kapatip emniyete alin.

2. Basingli hava regulatérinde igletim basincini tamamen geri ayarlayin:
» Airless varyantinda, hava giris basinci igin olan regilatérdir.

» AirCombi varyantinda, hava girig basinci ve atomizasyon havasi igin olan
regulatérdir.

Tum manometreler 0 bar géstermelidir.
Basing¢l hava kapatma vanasini kapatin.

Bosaltma hortumunu toplama haznesine tutun.

o o b~ »

Basinci bosaltmak icin bosaltma vanasini kisa bir stre agin.

sinin materyal filtresi, materyal hortumu, ylUksek basing filtresi, emme elegi
vs.) basing tamamen bosaltilamayabilir. Materyal, vidal baglantilarin sékuil-
mesinde yiksek basing altinda disar ¢ikip sizi yaralayabilir.

» Vidali baglantilar sékerken bir bezle érterek kendinizi aniden disari ¢gikan
materyale karsi koruyun.

» Vidal baglantilan son derece dikkatli bir sekilde sékiin ve basinci yavasca
bosaltin.

» Tikanikliklari giderin. Ariza tablosunu dikkate alin (bkz. B6lum 7 bkz. sayfa
39).

28
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13.

. Memeyi puskirtme tabancasindan sékin. PUskirtme tabancasinin kullanici el
kitabindaki uyarilar dikkate alin ve buna uyun.

. Filtre elemanini yiksek basing filiresinden sdkip gerekirse temizleyin (bkz.
Boélim 6.5.2 bkz. sayfa 37).

. Emme borusunu materyal haznelerinden ¢ikarin. Emme borusundaki ve ele-
gindeki boya kalintilarini kaziyin.

10. Elekli emme borusunu temizlik maddeli hazneye koyun.
11. Basingl hava kapatma vanasini agin.
12.

Temiz temizlik maddesi ¢ikana kadar basingli hava filtresindeki bosaltma vana-
sini agin. Bu esnada hortumu bir toplama haznesine tutun.

Basingli hava regulatérinden pompa yavas calisacak sekilde diisuk bir igletim
basinci ayarlayin.

14. Bosaltma vanasini kapatin.
15. Puskirtme tabancasini yandan toplama haznesinin i¢ duvarina kargi tutun.
16. Temiz temizlik maddesi ¢cikana kadar tabancayi tetikleyin.

17. Tabancayi kapatin ve emniyete alin.

5.4 Basing¢ bosaltma islemi

1. Basingli hava kapatma vanasini kapatin. Makinede otomatik olarak hava tahliye

islemi gergeklesir.

2. Yukten kurtarma hortumunu toplama kabina tutun ve istemeden kaymaya karsi

emniyete alin.

. Malzeme basincinin bosalmasi igin yuksek basing filtresindeki bosaltma vana-
sinl kisaca agin.

Komple basing bosalana kadar piskirtme tabancasini ¢ikarin. Plskirtme
tabancasini emniyete alin.

UYARI

Makine pargalarn tikanmigsa (6r n. puskirtme memesi, plskirtme tabancasinin
materyal filtresi, materyal hortumu, yUksek basing filtresi, emme elegi vs.) basin
tamamen bosaltilamayabilir. S6kme galismalarinda kalan basinglar bosalabilir ve
agir yaralanmalara neden olabilir.

» Vidali baglantilari s6kerken bir bezle érterek kendinizi aniden disar ¢ikan
materyale kargi koruyun.

» Vidali baglantilar son derece dikkatli bir sekilde sékin ve basinci yavascga
bosaltin.

» Tikanmalari giderin (bkz. Béliim 7 bkz. sayfa 39igerisindeki ariza tablosu).

Orijinal isletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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5.5 Materyal degisimi

Makine kullanim durumunuz igin 6zel olarak diizenlenmistir. Kullanilan igleme
maddelerinin diger materyallerle uyumlulugu 6zel durumlarda kontrol edilmelidir.
Makinenizin baska bir materyalle uyumlulugunun tespit edilmesi igcin WIWA

firmasi size memnuniyetle yardimci olacaktir.

1. Makineyi Bélum 5.3 bkz. sayfa 27 bélimde agiklandidi sekilde durulayin.
2. Makineyi higbir zaman rélantide galistirmayin. Emme borulu modelde:
» Emiciyi temizlik maddesinden ¢ikarin
Giris hazneli modelde:

» Girig haznesi bir malzeme ¢ikisinin altina bos bir malzeme toplama haznesi
koyun.

» Malzemeyi bosaltmak icin kilitli tapayi ¢ikarin.

» Giris haznesini silin ve kilitli tapay tekrar yerlestirin.
Puskirme tabancasini hava ¢ikana kadar gekin.

Hava giris basincini tamamen geri ayarlayin (0 bar).
Puskirtme tabancasini kapatip emniyete alin.

Makinenin basincini bosaltin (bk. Bélim 5.4 bkz. sayfa 29).

S L

Ylksek basing filtresindeki filtre elemanini kontrol edin (bk. B6lim 6.5.2 bkz.
sayfa 37).

8. Calismalarin sonlanmasindan sonra yeni materyal plskirtmeye baslayabilirsi-
niz (bkz. Bélim 5.2 bkz. sayfa 26).

5.6 Devre disi birakma

5.7 Depolama

Devre disi birakma islem akisi, makineyi sadece gegici olarak veya uzun sireligine
ya da nihai olarak devre digina almak istemenize baghdrr.

Makinenin depolanmasina ydnelik yer

» temiz,

» kuru,

» donsuz olmalidir ve

» dogrudan glines isinina karsi korunmalidir.
Depo sicakhgi:

» minimum: 0°C ya da 32°F

» maksimum: 40 °C ya da 104 °F

30
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5.8 Tasfiye

isleme materyali, durulama maddesi, yag, gres ve diger kimyasal madde kalintilari
yeniden degerlendirme ya da tasfiye icin yasak diizenlemelere uygun bir sekilde
toplanmalidir. Yerel ve resmi makamlarin atik su koruma yasalari gegerlidir.

Kullanim sonunda makineyi durdurup, sékip, yasal dizenlemelere uygun bir
sekilde tavsiye etmelisiniz.

» Makineyi tamamen materyal kalintilarindan arnindirin.

» Makineyi sokin ve isleme maddelerini ayirin — metalleri eski metale génderin,
plastik pargalar ev ¢opl Gzerinden tasfiye edebilirsiniz.

Orijinal isletim kilavuzu v'(2023/07/27), Glncelleme: 2024/09/11
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6 Bakim

> 98 P P@

OOC®POG

Makineyi ancak 6ngérilen koruyucu donanimla donatiimigsa bakima tabi tutun.
Bununla ilgili detaylari Bélim 2.5.4 bkz. sayfa 11 altinda bulabilirsiniz.

UYARI

Egitimsiz kisiler bakim ve onarnm c¢alismalari gergeklestirirse kendinizi, diger
kisileri ve makinenin igletim guivenligini de tehlikeye atmis olursunuz.

» Elektrikli yapi pargalar tzerindeki bakim ve onarim ¢alismalari sadece elekirik
teknigi egitimine sahip uzman personel tarafindan gergeklesebilir — diger tim
bakim ve onarim ¢alismalari sadece WIWA mudisteri hizmetleri ya da bunun
icin egitim almig personel tarafindan gerceklestirilebilir.

UYARI

Bakim calismalarinda alev kaynaklari olugabilir (6 rn. mekanik kivilcim, elektros-
tatik desarj vs.).

» Tum bakim galismalarini patlama tehlikeli alanlar diginda gerceklestirin.

Makine PA alaninda kullanildiginda uzman personel ATEX bilgilerine sahip olma-
hdir.

Opsiyonel aksesuarlarin igletim kilavuzlarindaki bakim agiklamalarini dikkate alin.

Bakim ve onarim ¢aligsmalarindan énce:
1. Basingli hava beslemesini kilitleyin,
2. akim beslemesini ayirnn (mevcutsa),

3. Makine basincini tamamen bosaltin.

UYARI

Makine pargalarn tikanmigsa (6r n. puskirtme memesi, plskirtme tabancasinin
materyal filtresi, materyal hortumu, yUksek basing filtresi, emme elegi vs.) basin
tamamen bosaltilamayabilir. S6kme g¢alismalarinda kalan basinglar bosalabilir ve
agir yaralanmalara neden olabilir.

» Vidali baglantilari s6kerken bir bezle érterek kendinizi aniden disan ¢ikan
materyale karsi koruyun.

» Vidali baglantilar son derece dikkatli bir sekilde sékiin ve basinci yavasca
bosaltin.

» Tikanmalari giderin (bkz. Bélim 7 bkz. sayfa 39igerisindeki ariza tablosu).
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Bakim ve onarim ¢aligsmalarinin sonlanmasindan sonra tim givenlik tertibatlarinin
islevini ve makinenin kusursuz iglevini kontrol edin.

6.1 Duzenli kontroller

Makine diizenli olarak bir uzman tarafindan kontrol edilmeli ve bakimi yapiimalidir:

» ik isletime alma éncesinde,

» Gulvenlige zarar veren tertibat parcalarinin degistiriimesinden ya da onariima-
sindan sonra,

» 6 aydan uzun bir surelik igletim kesintisinden sonra,
» En az 12 ayda bir.

Durdurulan makinede kontrole bir sonraki isletime almaya kadar ara verilebilir.

Kontrollerin sonuglari yazili olarak kaydedilip bir sonraki kontrole kadar muhafaza
edilmelidir. Kontrol belgesi ya da bir kopya makinenin kullanim yerinde mevcut
olmalidir.

Onarim calismalarini sadece WIWA servisine veya yetkili atélyelerde uzman
personele yaptirin.

&

6.2 Bakim plani

Makine PA alaninda kullanildijinda uzman personel ATEX bilgilerine sahip olma-
hdir.

Bakim planindaki bilgiler tavsiye olarak hizmet etmektedir. Zaman araliklarn kulla-
nilan materyalin 6zelligine gdre ve dis etkilere bagl olarak degisebilir.

Zaman araligi

Eylem

okumak igin

Her igletime alma énce-
sinde

Ylksek basin¢h pom-
panin ayirma maddesi
seviyesini kontrol edin,
gerekirse ayirma mad-
desi doldurun

Bolim 6.4.2 bkz. sayfa
36

Haftada bir defa

Basingh hava ve mater-
yal hortumlarinin gérsel
kontrolii

50 igletim saatinde bir

Ylksek basin¢h pompa-
nin ayirma maddesini
materyal kalintilari yo-
ntinden kontrol edin

Boélim 2.2.1 bkz. sayfa
5
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Zaman araligi

Eylem

okumak igin

3 yilda bir

Bir uzman aracilgiyla
basin¢li hava ve ma-
teryal hortumlarinin
kontrolU ve gerekirse
degisimi

Boélim 6.6 bkz. sayfa 38

En geg 6 yilda bir (hor-
tum hattinin depolama
suresi dahil)

Basingli hava ve ma-
teryal hortumlarinin
komple degisimi

Boélim 6.6 bkz. sayfa 38

6.3 Emniyet valfi

6.3.1 Emniyet valfinin kontroli

islev testini sadece dolu pompa ile gergeklestirin!

Kullanilan pompanin boyutuna ve gerekli galisma basincina bagli olarak /4” veya

/2” baglantih emniyet valfleri

Res. 19: 1/4” baglantill emniyet valfi

kullanilir.

Res. 20: /2"

baglantili emniyet valfi

No. | Tanitim

Altigen somun

2 Tirtilll somun

Emniyet valfinin fonksiyonunu su sekilde kontrol edin:

14” baglantili emniyet valfleri:

1. Tamamen dolu makinedeki hava giris basincini, kisa sireligine tip levhasinda
dngdrilen izin verilen maksimum basincinin yaklasik %10 Uzerine yUkseltin.
Emniyet valfi bogaltmalidir!
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12” baglantili emniyet valfleri:

Kontrol iglemini sadece elle gergeklestirin. Tirtill somunu sékmek igin, emniyet
valfinde hasarlara yol agmamak amaciyla alet kullanmayin.

1. Tamamen dolu makinedeki hava giris basincini, tip levhasinda éngérilen izin
verilen maksimum basincinin yaklasik %10 altina dugrin.

2. Tirtilh somunu (Res. 20 bkz. sayfa 34) saat yéniniin tersine gevirerek emniyet
valfini bir ka¢ saniyeligine acin. Bu islem sirasinda emniyet valfinin kilidi agilir
ve hava gikar.

3. Bu kontrolden sonra tirtilll somunu tekrar saat yéninde vidalayarak sikin.

6.3.2 Emniyet valfinin degisimi

Emniyet valfini degistirmeden énce:

» Makine kapall ve basinci bosaltiimis olmalidir,

» Yeni valf Uzerindeki veriler, makine kartinda belirtilen verilerle ayni olmaldir.
Emniyet valfinde belirtilen kalibrasyon basinci, makinenin izin verilen igletim
basincindan yiksek olmamalidr,

» Yeni emniyet valfinde hasar olmamalidir.

1. Anahtar ylzeyine bir acik agizli anahtar oturtun (bkz. poz. 1, Res. 19 bkz. sayfa
34 ve Res. 20 bkz. sayfa 34)ve sola dogru gevirerek emniyet valfini ¢ikarin.

2. Baglanti noktasinda tikaniklik olmadidini ve bu noktanin temiz oldugunu kontrol
edin.

3. Yeni emniyet valfinin digli ylzeyini civata giivenlik maddesi ile nemlendirin
ve aclk agizli anahtar ile saat yéninde sikin. Maksimum tork /4" baglanti igin
30 Nm ve 12" baglanti igin 40 Nm’dir.

6.4 Yuksek basin¢li pompa

6.4.1 Ayirma maddesini materyal kalintilari yoniinden kontrol edin

Ayirma maddesi materyal kalintilar gérulurse ilgili materyal pompasi salmastrasi-
nin asinmasi s6z konusu olabilir.

Bu durumda pompa salmastrasini en hizli sekilde yenileyin.
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6.4.2 Ayirma maddesi dolumu ve dolum seviyesi kontroli

Her igletime alma éncesinde mimkin oldugunca ayirma maddesi dolum seviyesini
kontrol edin. Gerektijinde ayirma maddesi doldurun. WIWA ayirma maddesini
(siparig no. 0163333) kullanmanizi tavsiye ediyoruz.

» Ayirma maddesi doldurmak igin kapatma tapasini dolum
agzindan sékun ve igine dozaj sisesi yardimiyla ayirma
maddesi bastirin.

» Maksimum dolumda ayirma maddesi, vida deliginin alt
kenarindadrr.

» Ayirma maddesi tagsmasi, hava motorunun materyal
pompasi ile olan civata baglantisinin altinda bulunmakta-

dir. Res. 21: Ayirma mad-
desi dolum agzini agin

6.5 Ylksek basingli filtre

Yuksek basingli filtreler isleme materyalinden kirlerin filtrelenmesine hizmet eder.
Materyale ve plskirtme tabancasinin meme boyutuna gére diizenli bakim gerekti-
ren, farkl manson boyutlu filire elemanlan kullanihr.

6.5.1 Filtre elemaninin ¢ikariimasi

SERI PROFIT serisinin farkl serileri igin ¢esitli ylksek basing filtreleri (YBF) kulla-
nilmaktadir. Makinenize hangi yuksek basing filtresinin takilmis oldugunu makine
kartindan égrenebilirsiniz.

Res. 22: 01 tipi ylksek basing filtresinde filtre Res. 23: 05 tipi ylksek basing filtresinde filtre
elemani elemani
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6.5.2 Filtre elemaninin temizlenmesi

No. Tanim

degildir)

1 Tek agizli anahtar
(teslimat kapsamina dahil

Baslik

Orring

Basing yayi

Filtre elemani

Topraklama noktasi

N/o o bh|W|IN

Bosaltma civatasy/
bosaltma vanasi

. Makinenin tamamen basing¢siz olma-

sini saglamak icin bosaltma civata-
sinl veya bosaltma vanasini agin.

. Bir tek agizli anahtar ile yuksek ba-

sing filtresinin kapagini sékdin.

. Filtre elemanini ¢ikarin ve higbir

pargcanin kaybolmamasina dikkat
edin.

Yuksek basing filtrelerindeki filtre elemanlarinin temizlik aralidi materyalin tirine
ve temizligine baghdir. Filtre elemanlarini en az haftada bir defa ve her materyal
degisiminde temizleyin.

1. Filtre elemanini alin (bkz. B6lim 6.5.1).

2. Filtre elemanini temizleyin. Bunun i¢in sadece igslenecek olan materyale uyan
temizlik maddesi kullanin. Filtre elemani hasarliysa bunu degistirin.

3. Filtre elemanini tekrar yerlestirin ve basing yayini Gzerine takin.

4. O ringi kontrol edin - hasar durumunda degistirin.

5. Kapag yiksek basing filtresine vidalayin ve tek agizli anahtar sikin.

6.5.3 Yiksek basing filtresi icin filtre elemanlari

isleme materyali ve piskiirtme memesi igin uygun filtre elemanlarini yiiksek ba-
sinch filtreye yerlestirin. Mangon genisligi kullanilan memenin deliginden biraz

daha ince olmalidrr.

Filtre elemani

Meme boyutu

WIWA-
Bestelinr.

M 200 (beyaz)

0,23 mm’ye kadar/ | 0160636
.009”

M 150 (kirmizi)

> 0,23 mm/.009”

0,33 mm’ye kadar/ | 0160628
.013”

M 100 (siyah)

> 0,33 mm/.013”

0,38 mm’ye kadar/ | 0160059
.015”

M 70 (san) > 0,38 mm/.015” 0,66 mm’ye kadar/ | 0160601
.026”
M 50 (turuncu) > 0,66 mm/.026” 0163023
M 30 (mavi) 0463779
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Blylk pigmentli ve elyaf dolu materyallerde filtre elemani kullanmayin. Seri ha-
linde takilan emme eledi elek gévdesinde kalmalidir ya da buyuk fileli elekle
degistirilebilir. Materyal deg@isimi durumunda yuksek basing filtresinin filtre ele-
mani ya da emme sisteminin materyal elegi temizlenmelidir ya da gerektiginde
degistiriimelidir.

6.6 Basinc¢li hava ve materyal hortumlarinin kontrolu

Basingli hava ve materyal hortumlarini her hafta bikilme yerleri, ¢atlaklar, aginma
izleri veya siskinlik gibi distan gértiinen hasarlar yéniinden kontrol edin.

Teknidine uygunsuz kullanim ve yasak zorlanma en sik hasar sebepleridir. Hasarli
hortumlar hemen degistiriimelidir.

Teknigine uygunsuz kullanim ve izin verilen zorlanma durumunda da hortum hatlari
dogal eskimeye tabidir. Béylece kullanim émurleri sinirlidir. Bu ylzden basingh
hava ve materyal hortumlar U¢ yilda bir uzman tarafindan kontrol edilmelidir.

Bir hortum hattinin olasi bir depolama siiresi de dahil olmak tzere kullanim slresi
alti yi agmamalidir. Bir hortum hattinin Gretim tarihi (ay/yil) pres kovaninda yazar.

6.7 Tavsiye edilen isletim maddesi

Sadece WIWA firmasina ait orijinal igletim maddeleri kullanin:

isletim maddesi WIWA siparis humarasi
Sari ayirma maddesi, standart (0,5 |)’ 0163333
Kirmizi ayirma maddesi, izosiyanat igin (0,51)' | 0640651
Don koruma maddesi (0,5 1)2 0631387

' Yilksek basingl pompanin ayirma maddesi kaplarina dolumu igin yumusatici
2 bakim Gniteli modelde

Ayirma maddesi talep tzerine daha biyik kaplarda temin edilebilir.
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isletim arizalarinin giderilmesi

7 isletim arizalarinin giderilmesi

O00®

isletim arizalarini, ancak éngoériilen koruyucu donanim ile donatilmis oldugunuzda giderin. Bununla ilgili
detaylari Bélium 2.5.4 bkz. sayfa 11 altinda bulabilirsiniz.

Ariza

olasi sebep

Giderme

Basing bosaltma mumkun degil
(basin¢h hava kapama vanasi
kapali)

» Bosaltma vanasi veya bo-
saltma kiresel vanasi tikall.
» Ylksek basing filtresi tikall.

» Vidal baglantilar bez ile 6r-
tlp dikkatli bir sekilde sokun.

» Sertlesmis materyali mim-
kiinse ¢6zicu madde ile gi-
derin, parcalari gerekirse
¢6zUcl maddede yumusatin,
aksi durumda mekanik olarak
giderin ve yenileyin.

» Gerektiginde WIWA servisine
basvurun.

Paskirtme tabancasina basil-
masina veya bosaltma vanasi
(yuksek basing filtresindeki) agik
olmasina ragmen pompa ¢alismi-
yor.

Basing¢l hava kapatma vanasi
kapall.

Basing¢l hava kapatma vanasini
acin.

Hava girisi basinci yok (basingli
hava regilatéru 0 bar)

Hava girisi basincini ylUkseltin.

Puskirtme tabancasi tikali

Memeyi, filtre elemanini kontrol
edin, temizleyin ve gerektiginde
yenileyin.

Bosaltma hortumu veya kiiresel
vanasi tikali.

Bosaltma hortumunu veya k-
resel vanasini temizleyin veya
yenileyin.

Hava motoru arizal.

Hava motorunu yedek parga
listesi yardimiyla onarin — gerek-
tiginde WIWA mdsteri hizmeti
talebinde bulunun.
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Ariza

olasi sebep

Giderme

Pompa caligiyor, ancak pus-
kirtme tabancasina isleme mal-
zemesi gdnderilmiyor.

Emme elegi tikall.

Elegi temizleyin, gerekirse degis-
tirin

Emme hortumu tikali.

Hortumu yenileyin.

Zemin valfinin bilyasi kaldirmiyor
(yapigmis).

» Puskurtme tabancasini
meme olmadan agin.

» Yuksek basing filtresindeki
bosaltma vanasini agin.

» Yandan hafif vurarak zemin
valfini yerinden oynatin (lastik
cekic).

» Emme sistemini s6kiin ve
zemin valfindeki bilyayi alttan
bir pim ile veya bir tornavida
ile sékun

Zemin valfi kapanmiyor

Zemin valfini sékin ve bilyayi
yuvasi ile birlikte iyice temizleyin.

Pompa materyal sevk ediyor,
ancak piskurtme tabancasi
kapaliyken dik durmuyor.

Salmastra veya zemin ve/veya
piston valfi aginmis.

Parcalari yenileyin.

Pompa esit sekilde ¢aligiyor,
ancak gereken puskirtme basin-
cina ulagiimiyor.

Hava basinci ¢ok dusik veya
hava ¢ok az.

Basing¢h hava regulatérindeki
hava basincini arttirin veya hava
dagiliminin dogru kesitte olup
olmadigini kontrol edin.

Piskurtme memesi (yeni) gok
blyk.

Daha kuguk puskirtme memesi
kullanin veya daha bliyik pompa
kullanin.

Piskdrtme memesi asinmig (gok
buyuk).

Yeni memeyi kullanin.

Pompa dizensiz ¢alisiyor (yu-
kari ve asagi strokun farkh strok
hiziyla fark edilebilir) ve gerekli
pusklrtme basincina ulagmiyor.

isleme malzemesinin akigkanligi
¢cok yiksek (emis kayiplan).

» Isleme malzemesini inceltin.
» Daha bliyllk pompa kullanin.

Emme sistemi kagirnyor (puaskart-
mede dalgalanmalar).

Emme borusunun veya emme
hortumunun tim vidali baglan-
tilarini kontrol edip gerekirse
degistirin (bkz. emme hatti veya
dogrudan emme yedek parca
listesi).

Zemin valfi kagirnyor (Puskirtme
tabancasi kapaliyken pompa sa-
dece yukar strokta dik kaliyor).

Zemin valfini sékin ve bilyayi
yuvasi ile birlikte iyice temizleyin,
gerekirse bilyayi ve valf yuvasini
degistirin.

Piston valfi kagiriyor (PlUsklrtme
tabancasi kapaliyken pompa
sadece asag strokta dik kalyor).

Bilyayi cift pistondaki yuva ile
temizleyin ve kontrol edin, ge-
rekirse bilyayi ve valf yuvasini
degistirin.

Ust ve alt salmastra kagirnyor
(asinma)

Manson setini degistirin.

40
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Ariza olasi sebep Giderme
Materyal, hava motorundaki Salmastralar aginmistir. Manson setini degistirin.
tasmay asiyor. Bilgi: Tagsmay kapatmayin!
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8 Teknik bilgiler

8.1 Tip levhasi

Tip levhasi modele gére surls sasisinde, kaldirma aracinda veya duvar tutucu-
sunda yer alr.

Makinenin en énemli teknik verilerini icermektedir:
Uretici adresi,

Atex igareti,

Cihaz tipi,

Cift strok basina sevk miktari,

Aktarim orani,

maks. hava girig basincli,

maks. isletim basinci,

maks. sicaklik,

Agirlik,

Seri numarasi

YYYVYYYVYYVYYVYY

Tip levhasi verilerinin makinenizin teknik verileri ile ayni olmasina dikkat edin.
Farklilik ya da tip levhasinin eksik olmasi durumunda bunu hemen bildirmenizi
rica ediyoruz.

8.2 Teknik veriler

8.3 Makine karti

Tesisinizin teknik verilerini ekteki makine kartinda, tip levhasinda veya munferit
bilesenlerin dokliimantasyonlarinda bulabilirsiniz.

Makine karti tim énemli ve glvenlik agisindan édnemli verileri ve makineniz ile ilgili
bilgileri icermektedir:

» Dogru tanim ve Uretici verileri
» Teknik veriler ve sinir degerler
» Donanim ve kontrol onay!

» Tedarike iliskin bilgiler

» Makine isaretleri (makine bilesenleri ve trln ve yedek parga numaral birlikte
teslim edilen aksesuar)

» Birlikte teslim edilen dokimantasyonlarin listesi.

42
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8.4 Calisma yerindeki emisyon ses seviyesi

‘ 8 bar ile 15 cift strokluda ses seviyesi Ly [db(A)] | 81

‘ Ses glcl seviyesi Ly [db(A)] | 89

8.5 QR kodu
QR kodu tip levhasinin yaninda veya Uzerinde ya da bu igletim kilavuzunun ar-
kasinda yer alip sizi WIWA internet sitesinde cihaz tipinizin makine destegine
yénlendirecek bir link icermektedir.
Orada 6rn. E listeleri, onanm kilavuzlari vs. gibi cihaziniz igin diger bilgileri bulabi-
lirsiniz.
» QR kodunu mobil cihaziniz ile tarayin (&6 rn. akilli telefon, tablet).
QR kodu kilidini agmak i¢in bir QR kodu okuyucusuna ihtiyaciniz var. Bu koda
internetten uygulama olarak Ucretsiz bir sekilde sahip olunabilir.
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USA

Tel: +1-419-757-0141
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