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Verwenden Sie zur Hautreinigung nur geeignete Hautschutz-, Hautreinigungs-
und Hautpflegemittel.

In geschlossenen oder unter Druck stehenden Systemen kénnen gefahrliche che-
mische Reaktionen auftreten, wenn aus Aluminium gefertigte oder verzinkte Teile
mit 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid oder sonstigen Lésemitteln, die halogenier-
te Chlorkohlenwasserstoffe (FCKWSs) enthalten, in Beriihrung kommen. Wenn Sie
Materialien verarbeiten wollen, die die vorgenannten Stoffe enthalten, empfehlen
wir lhnen, sich zur Klarung ihrer Verwendbarkeit direkt mit dem Materialhersteller
in Verbindung zu setzen.

Far derartige Materialien steht eine Serie von Maschinen in rost- und saurebe-
standiger Ausfihrung zur Verfugung.

2.3 Sicherheitsschilder

Die an der Maschine angebrachten
Sicherheitsschilder wie zum Beispiel
der orange-farbene Anhanger (siehe
Abb. 2) weisen auf mégliche Gefahren
hin und missen unbedingt beachtet
werden.

Durch Scannen des QR-Codes kénnen
Sie auf die wichtigsten Sicherheitsinfor-
mationen fur diese Maschine zugreifen.
Lesen und beachten Sie darlber hin-
aus die Sicherheitshinweise in der
Betriebsanleitung!

Abb. 2: Sicherheitshinweise

Weitere Symbolik an der Maschine entspricht der im Kapitel 2.1 auf Seite 2
beschriebenen Kennzeichnung der Sicherheitshinweise.

Die Sicherheitsschilder diirfen nicht von der Maschine entfernt werden.

Beschadigte und unleserliche Sicherheitsschilder miissen unverzlglich erneuert
werden.

Lesen und beachten Sie darliber hinaus die Sicherheitshinweise in der Betriebs-
anleitung!
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2.4 Sicherheitseinrichtungen

A

WARNUNG

Wenn eine der Sicherheitseinrichtungen fehlt oder nicht voll funktionstichtig ist,
ist die Betriebssicherheit der Maschine nicht gewahrleistet!

» Nehmen Sie die Maschine sofort auBBer Betrieb, wenn Sie Mangel an den
Sicherheitseinrichtungen oder andere Mangel an der Maschine feststellen.

» Nehmen Sie die Maschine erst dann wieder in Betrieb, wenn die Mangel

vollstandig beseitigt sind.

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

» Not-Aus-Taster (optional)

» Sicherheitsventile

» Druckluftabsperrhadhne

» Erdungskabel

» Abschaltautomatik (nur bei Ausfihrung mit Zufiihrsystem und Ruhrwerk)
Die Sicherheitseinrichtungen priifen Sie an der Maschine:

» vor der Inbetriebnahme,

» immer vor Arbeitsbeginn,

» nach allen Einrichtearbeiten,

» nach allen Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten.

Checkliste:

Plombe oder Versiegelung am Sicherheitsventil in Ordnung?
Sicherheitsventil &uBerlich ohne Beschadigung?

Erdungskabel ohne Beschadigung?

Anschlisse des Erdungskabels an der Maschine und am Leiter in Ordnung?

Funktion des Druckluftabsperrhahns in Ordnung?

O O o0oogood

Funktion der Abschaltautomatik in Ordnung? (nur bei Ausflihrung mit Zufthr-
system und Rihrwerk)

Beachten Sie fir die Prifung weiterer Sicherheitseinrichtungen die Betriebsan-
leitungen des optionalen Zubehérs.

Original Betriebsanleitung v'(2024/04/08), Stand: 2025/11/24 11
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2.4.1 Druckluftabsperrhahn

Der rote Druckluftabsperrhahn an

der Wartungseinheit unterbricht die
Luftzufuhr der Maschine. Die Druckent-
lastung erfolgt automatisch durch ein
Ruckschlagventil mit Entliftungsfunkti-
on.

Das Funktionsprinzip aller an der Ma-
schine verbauten Druckluftabsperrhah-
ne ist gleich:

» Offnen = Kugelhahn in Strémungs-
richtung stellen

» SchlieBen = Kugelhahn quer zur
Strémungsrichtung stellen

Abb. 3: Druckluftabsperrhahn

Nach dem Absperren der Luft steht die Anlage noch immer unter Druck. Vor
Wartungs- und Reparaturarbeiten missen Sie deshalb stets eine vollstédndige
Druckentlastung durchfthren!

2.4.2 Berstscheiben-Drucksicherung

An der Mischeinheit ist eine Berstscheibe unter
dem Kontaktmanometer eingebaut. Berst- ==
scheiben sind Drucksicherungen mit einer
Einmal-Membran.

Bei einem deutlichen Uberschreiten des zu-
lassigen Materialdrucks zerbirst die Membran,
und Material tritt in den angeschlossenen Auf-
fangbehélter aus.

In diesem Fall muss die Berstscheibe umge-
hend ausgetauscht werden. Die Bestelldaten
der Berstscheibe finden Sie in der Maschinen-
karte.

. . . . Abb. 4: Sitz der Berstscheibe (Beispiel
Achten Sie beim Einbau einer neuen Berst- (Beispiel

scheibe darauf, dass die ungefarbte Seite zum
Material weist.

12 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24
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2.4.3 Not-Aus-Taster (optional)

Mit dem Not-Aus-Taster lasst sich die Maschine im WOT Aus
Notfall schnellstens abschalten. Durch Drlicken dieses
Tasters wird die Stromversorgung unterbrochen und
das pneumatische Abschaltventil an der Regeleinheit
geschlossen.

Der Not-Aus-Taster verriegelt in gedriickter Stellung. ~ Abb. 5: Not-Aus-Taster
Drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um ihn zu entriegeln.

£°3
erone s

2.4.4 Sicherheitsventile

An der Maschine befinden sich Sicher-
heitsventile am Luftmotor:

» der Dosierpumpe der Komponen-
te A (hinter der Abdeckung des
Schalldampfers)

» der Spllpumpe

» der Zufihrpumpe (wenn vorhan-
den)

Die Sicherheitsventile verhindern das
Uberschreiten des maximal zulassigen
Lufteingangsdrucks.

Wenn der Lufteingangsdruck der durch
das Sicherheitsventil Giberwachten
Maschinenkomponente den fest einge- Abb. 6: Sicherheitsventil am Luftmotor der Dosier-
stellten Grenzwert Uberschreitet, blast PUMPe

das dort eingebaute Sicherheitsventil

ab. (Funktionstest siehe Kapitel 6.4.1

auf Seite 63.)

WARNUNG
Wenn der maximal zulé&ssige Luft-

eingangsdruck Uberschritten wird,
kénnen Bauteile bersten. Personen-
und Sachschaden kénnen die Folge
sein.

» Betreiben Sie die Maschine nur
mit funktionsfahigen Sicherheits-
ventilen!

2.4.5 Schutzgitter

Schutzgitter decken bewegliche Teile der Maschine ab und schitzen vor Verlet-
zungen an den H&nden, zu denen es beim Hineingreifen kommen kann.

Original Betriebsanleitung v'(2024/04/08), Stand: 2025/11/24 13
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An der Maschine befinden sich Schutzgitter:
» an der der Verbindung der Hochdruckpumpe mit der Balkenpumpe,

» in der Einfulléffnung am Zulaufbehalter fir die Komponente A.

WARNUNG
An den beweglichen Bauteilen der Hochdruckpumpe kann es zu Quetschungen

der Finger oder Hande kommen.

» Betreiben Sie die Maschine niemals ohne bzw. mit defektem Schutzgitter.

» Das Schutzgitter darf nur fir Reparatur- und Wartungszwecke abgenommen
werden.

Die Dosieranlage ist im Montagebe-
reich der Balkenpumpe an die Hoch- =
druckpumpe mit einem Schutzgitter
ausgestattet.

Das Schutzgitter deckt bewegliche
Teile an beiden Pumpen ab.

AR _AAA AAAA AAAAA,
10 000 0000 doonn
40 007 40 deen

Das Schutzgitter im Zulaufbehalter far
die Komponente A schiitzt vor Kontakt
mit rotierenden Teilen.

Abb. 8: Schutzgitter im Zulaufbehélter

2.4.6 Erdungskabel

Das Erdungskabel dient dazu, eine elektrostati- =
sche Aufladung der Maschine zu vermeiden.

Bei der Auslieferung ist das Erdungskabel
bereits an dem Erdungspunkt der Maschine
angeschlossen (z. B. am Hochdruckfilter, am
Gestell, an der Erdungsschiene 0. &.).

Bei Verlust oder Defekt muss das Erdungska- 4, o. Erdungskabel
bel sofort ersetzt werden!

14 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24
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Die Erdungspunkte an dieser Maschine sind durch das links dargestellte Symbol
gekennzeichnet.

2.4.7 Pneumatische Riihrwerksabschaltung

Die pneumatische Ruhrwerksabschaltung schaltet
das Ruhrwerk ab, sobald der Lift mit Fassdeckel nach
oben gefahren wird und die Kontaktplatte des Pneuma-
tikventils den Rand des Materialbehalters nicht mehr
berihrt.

Abb. 10: Pneumatikventil

2.4.8 Abschaltautomatik fiir das Riihrwerk

Optional kann die DUOMIX GLASS-
FLAKE GX mit einem Materialzufiihr-
system inklusiv Ruhrwerk ausgestattet
werden. Sobald der Fassdeckel bzw.
Halter vom Behalterrand abhebt, un-
terbricht die Abschaltautomatik die
Druckluftzufuhr zum Rihrwerksmotor.
Der Motor schaltet sofort ab.

Um die Druckluftzufuhr fir das Ruhr-
werk wieder freizugeben, missen Sie
den StéBel an der Regeleinheit des
Liftes wieder eindrlicken.

Abb. 11: StdBel der Abschaltautomatik

2.5 Bedienungs- und Wartungspersonal

2.5.1 Pflichten des Betreibers

Der Betreiber:

» ist fUr die Schulung des Bedienungs- und Wartungspersonals verantwortlich,

» muss das Bedienungs- und Wartungspersonal zu einem sachgerechten Um-
gang mit der Maschine sowie zum Tragen korrekter Arbeitskleidung und der
Schutzausristung anweisen,

» muss dem Bedienungs- und Wartungspersonal Arbeitshilfen bereitstellen wie
z.B. Hebeeinrichtungen zum Transport der Maschine oder der Behdlter,

Original Betriebsanleitung v'(2024/04/08), Stand: 2025/11/24 15
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» muss dem Bedienungs- und Wartungspersonal das Benutzerhandbuch zu-
ganglich machen und daflir sorgen, dass es stets verfligbar bleibt,

» muss sich vergewissern, dass das Bedienungs- und Wartungspersonal das
Benutzerhandbuch gelesen und verstanden hat.

Erst dann darf er die Maschine in Betrieb nehmen.

2.5.2 Personalqualifikation

Entsprechend ihrer Qualifikation unterscheidet man zwei Personengruppen:

» Unterwiesene Bediener wurden nachweislich in einer Unterweisung durch
den Betreiber Uber die ihnen Ubertragenen Aufgaben und méglichen Gefahren
bei unsachgemaBem Verhalten unterrichtet.

» Geschultes Personal ist aufgrund einer Unterweisung durch den Hersteller
befahigt, Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Maschine auszufiihren, még-
liche Gefahren selbststandig zu erkennen und Geféhrdungen zu vermeiden.

2.5.3 Zugelassene Bediener

Tatigkeit Qualifikation
Einrichten und Betrieb | Unterwiesener Bediener
Reinigen Unterwiesener Bediener
Warten Geschultes Personal
Reparatur Geschultes Personal

Kinder, Jugendliche unter 16 Jahren und nicht unterwiesene Personen durfen
diese Maschine nicht bedienen.

2.5.4 Personliche Schutzausriistung

Schutzkleidung tragen

Tragen Sie immer die flr lhre Arbeitsumgebung vorgeschriebene Schutzkleidung
(z. B. antistatische Schutzkleidung in explosionsgefahrdeten Bereichen) und
beachten Sie dartiber hinaus die Empfehlungen im Sicherheitsdatenblatt des
Materialherstellers.

Augenschutz benutzen

Tragen Sie eine Schutzbrille, um Augenverletzungen durch Materialspritzer,
Gase, Dampfe oder Staube zu vermeiden.

Gehorschutz benutzen

Ab einem Schalldruckpegel von 85 dB(A) muss ein Gehdrschutz getragen wer-
den. Der Gehérschutz ist betreiberseitig bereitzustellen.

16 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24
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Atemschutz benutzen

Obwohl bei richtiger Druckeinstellung und korrekter Arbeitsweise der Materialne-
bel minimiert ist, empfehlen wir Ihnen, eine Atemschutzmaske zu benutzen.

Schutzhandschuhe tragen

Tragen Sie antistatische, chemikalienbestandige Schutzhandschuhe mit Unter-
armschutz, um Verletzungen durch aggressive Chemikalien, Brandverletzungen
bei der Verarbeitung von erhitzten Materialien oder Erfrierungen durch den
Kontakt mit sehr kalten Oberflachen zu vermeiden.

Sicherheitsschuhe tragen

Tragen Sie antistatische Sicherheitsschuhe, um FuBverletzungen durch um-
fallende, herabfallende oder abrollende Gegenstédnde und ein Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund zu vermeiden.

2.6 Mangelanspriche und Haftung

2.6.1 Ersatzteile

2.6.2 Zubehor

Sofern nicht anders vereinbart, gelten

» fir Lieferungen innerhalb Deutschlands unsere Allgemeinen Geschéftsbedin-
gungen (AGB),

» fir Lieferungen in alle Gbrigen Lander unsere Orgalime Sl 14.

» Bei der Wartung und Reparatur der Maschine diirfen nur Originalersatzteile
von WIWA verwendet werden.

» Bei Verwendung von Ersatzteilen, die nicht von WIWA hergestellt bzw. geliefert
wurden, entfallen jegliche Méangelanspriche und Haftung.

» Wenn Sie Originalzubehér von WIWA einsetzen, das flr den Betriebsdruck
ausgelegt ist, ist dessen Verwendbarkeit in unseren Maschinen gewahrleistet.

» Wenn Sie fremdes Zubeh&r verwenden, so muss dieses fur die Maschine geeig-
net sein — insbesondere im Hinblick auf den Betriebsdruck, die Stromanschluss-
daten, die AnschlussgréBen und ggf. den Einsatz in Ex-Bereichen. WIWA haftet
nicht fir durch diese Teile entstandene Schaden oder Verletzungen.

» Die Sicherheitsbestimmungen des Zubehérs sind zwingend zu beachten. Sie
finden diese Sicherheitsbestimmungen in den separaten Betriebsanleitungen
des Zubehdrs.

Original Betriebsanleitung v'(2024/04/08), Stand: 2025/11/24 17
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2.7 Verhalten im Notfall

2.7.1 Nothalt

Im Notfall missen Sie die Maschine sofort stillsetzen. Dies gilt auch bei Ausfall
der Energieversorgung.

1. Betétigen Sie den Nothalt / Haupt-Druckluftabsperrhahn Kapitel 2.4.1 auf Seite
12. Die Druckentlastung erfolgt Gber ein Rickschlagventil mit Entliftungsfunk-
tion.

2. Sichern Sie den Abzug der Spritzpistole.
3. Trennen Sie die Maschine von der Energieversorgung:

» Betéatigen Sie am Schaltschrank der Druck- und Dosierliberwachung den
Not-Aus-Taster, um die Stromzufuhr der Maschine zu unterbrechen und
das unkontrollierte Anlaufen bei Wiederkehr der Energieversorgung zu
verhindern.

» Unterbrechen Sie bei Verwendung elektrisch betriebener Bauteile die Strom-
versorgung.

SchlieBen Sie den Druckluftabsperrhahn an der Wartungseinheit.
Regeln Sie alle Druckluftregler an der Maschine vollstandig zurtick.

Zirkulation: Stellen Sie den Materialfluss auf ,Zirkulieren®.

N oo o &

Entsichern Sie die Spritzpistole und ziehen Sie diese zum Abbau des Restdru-
ckes ab.

8. Sichern Sie den Abzug der Spritzpistole.

VORSICHT

Es kann trotz Druckentlastung ein Restdruck in der Maschine verbleiben.

» Handeln Sie beim weiteren Vorgehen besonders vorsichtig.

Dieses Vorgehen ist nicht zur AuBBerbetriebnahme geeignet. Die Maschine ist

nicht gespdilt.

» Fir eine kontrollierte AuBBerbetriebnahme beachten Sie Kapitel 5.7 auf Seite
56.

» Nach Behebung der Notfallsituation muss die Maschine gesplilt werden
(siehe Kapitel 5.3 auf Seite 52). Beachten Sie die Topfzeit der verwendeten
Materialien.

2.7.2 Ausfall der Energieversorgung

Bei Ausfall der Energieversorgung miissen Sie ein unbeabsichtigtes Wiederin-
gangsetzen verhindern.

» Stellen Sie den Steuerhebel der Rammen auf ,Stop*.

» SchlieBen Sie am Lufteingang den Druckluftabsperrhahn.

18
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2.7.3 Leckagen

WARNUNG
Bei Leckagen kann Material unter sehr hohem Druck austreten und schwere

Kérperverletzungen und Sachschaden verursachen.

» Sie miUssen die Maschine sofort stillsetzen und druckentlasten.

» Ziehen Sie Verschraubungen nach und ersetzen Sie defekte Bauteile (nur
durch geschultes Personal).

» Dichten Sie Leckagen an Anschliissen und Hochdruckschlduchen nicht mit
der Hand oder durch Umwickeln!

» Sie durfen Material-/Hochdruckschlauche nicht flicken!

» Prifen Sie Schlauche und Verschraubungen vor der Wiederinbetriebnahme
der Maschine auf Dichtheit.

2.7.4 Verletzungen

Bei Verletzungen durch Verarbeitungsmaterial oder Lésungsmittel halten Sie fur
den behandelnden Arzt immer das Sicherheitsdatenblatt des Herstellers bereit
(Lieferanten- bzw. Herstelleranschrift, dessen Telefonnummer, Materialbezeich-
nung und die Materialnummer).

Original Betriebsanleitung v'(2024/04/08), Stand: 2025/11/24 19
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3 Beschreibung

Die Dosieranlage der DUOMIX GLASSFLAKE GX férdert beide Komponenten
des Verarbeitungsmaterials in der richtigen Dosierung von den Materialeingangen
zum Zwischenstlck bzw. zur Mischeinheit. Von dort je nach Stellung der Riicklauf-
kugelhahne Uber die Mischeinheit bis zur Spritzpistole (Spritzbetrieb) oder zuriick
in die Materialbehalter (Zirkulationsbetrieb). Die Dosierung des Harters erfolgt
unverdinnt und kann stufenlos im Verhaltnis von 1 bis 3 % eingestellt werden.

Nur die Materialpumpe der Komponente A wird direkt angetrieben. Die Dosie-
rung der Komponente B (Harter) erfolgt mit einer Balkenpumpe, welche von der
Hochdruckpumpe der Komponente A angetrieben wird.

Das Verarbeitungsmaterial der Komponente A wird aus einem 70 I-Zulaufbehalter
und das der Komponente B aus einem 4,8 |-Trichter entnommen. Optional kann
der Zulaufbehélter mit einem Rihrwerk ausgestattet werden. Zusétzlich kann ein
Materialzufuhrsystem fur die Komponente A zum Einsatz kommen.

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist bestimmt fur die Dosierung von Beschichtungsmaterialien, denen
ein Katalysator im Verhaltnis von 1 bis 3 % beigemischt wird, wie z. B. Polyester-
harze mit Glassflakes unter Beimischung von Peroxiden.

Zur bestimmungsgeméaen Verwendung gehdren darlber hinaus:

» die Beachtung der technischen Dokumentation und

» die Einhaltung der Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsrichtlinien.

3.2 Fehlanwendungen

Jede anderweitige Verwendung als die in der technischen Dokumentation genann-
te gilt als Fehlanwendung und fuhrt zum Erléschen der Gewahrleistung.

Eine Fehlanwendung liegt insbesondere vor, wenn

» unzulassige Materialien verarbeitet werden,

» eigenméachtige Umbauten oder Verdnderungen vorgenommen werden,
» Sicherheitseinrichtungen abgebaut, umgebaut oder umgangen werden,
>

Ersatzteile verbaut werden, die nicht von WIWA hergestellt bzw. geliefert wur-
den (siehe Kapitel 2.6.1 auf Seite 17),

\/

Zubehdr verwendet wird, das nicht fur die Maschine geeignet ist (siehe Kapi-
tel 2.6.2 auf Seite 17),

» Maschinen ohne &-Kennzeichnung in explosionsgefahrdeten Bereichen ein-
gesetzt werden,

» die Maschine auBerhalb der Betriebsgrenzen gemaf Typenschild betrieben
wird.

20
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3.3 Aufbau

\e o 90 o0 os

Abb. 12: Beispiel einer DUOMIX GLASSFLAKE GX

Nr. Bezeichnung Details siehe
1 | (Luftmotor der) Dosierpumpe Kapitel 3.7 auf Seite 24
2 | Schaltschrank der Druck- und Dosierliber- | Kapitel 3.4 auf Seite 22
wachung
3 | Zwischenstlick Kapitel 3.8 auf Seite 26
4 | Anschluss Druckluft von/zur Mischeinheit | Kapitel 4.3.1 auf Seite 38
5 | Ruhrwerk Kapitel 3.12.7 auf Seite 34
6 | Spulpumpe Kapitel 3.9 auf Seite 27
7 | Zulaufbehalter fir Komponente A Kapitel 3.11 auf Seite 28
8 | Schlauchpaket zur Mischeinheit Kapitel 4.3.1 auf Seite 38
9 | Externe Mischeinheit Kapitel 3.10 auf Seite 27
10 | Wartungseinheit Kapitel 6.3 auf Seite 61
11 | Trichter far die Komponente B Kapitel 3.11 auf Seite 28
Original Betriebsanleitung v'(2024/04/08), Stand: 2025/11/24 21
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Nr. Bezeichnung Details siehe

12 | Druckluftregeleinheit Kapitel 3.6 auf Seite 23

13 | Griff

14 | Balkenpumpe / Materialpumpe der Kompo- | Kapitel 3.7 auf Seite 24
nente B

15 | Gestell (hier: Fahrgestell)

16 | Materialablasshahn fiir Komponente A Kapitel 3.11 auf Seite 28

3.4 Druck- und Dosierliiberwachung

Nr. Bezeichnung und Funktion ) r

1 Mit der ,Stop“-Taste zum ma-
nuell abschalten der Dosieran-
lage

2 Mit der ,Start“-Taste zum An-
fahren der Dosieranlage nach
einer Abschaltung

3 Mit der ,werkseitig” fest einge-
stellter Druckluftregler fir das
Hauptventil

Abb. 13: Bedienelemente der Druck- und Dosier-
Uberwachung
In dem Schaltschrank der Druck- und Dosierliberwachung ist eine Zeitschaltuhr
verbaut, die die Umschaltung zwischen manueller und automatischer Druckuber-
wachung regelt. Die Uberwachungszeit ist zwischen 0-300 Sekunden einstellbar.

Nr. Bezeichnung und Funktion
1 | Anzeige der eingestellten 7 1% \
Zeitspanne /@ [ — I~ ’,
. }
2 | Drehknopf zum Einstellen der 1 \ :20‘{5 /
Uberwachungsdauer Al ] il o
— \
"
~ ~ )
N L)
~
\\ N
Abb. 14: Zeitschaltuhr
22 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24
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3.5 Druckluftversorgung

Alle druckluftbetriebenen Module der Maschine werden zentral lber die Wartungs-

einheit mit Druckluft versorgt.

Am Druckluftanschluss erfolgt der Anschluss der betreiberseitig bereitgestell-
ten Druckluftleitung. Mit dem Druckluftabsperrhahn wird die Druckluftzufuhr fir
die gesamte Maschine geéffnet oder unterbrochen. Mit einem ferngesteuerten
Druckluftregler wird die Druckluft eingestellt. Der vorhandene Druck ist an dem

Manometer ablesbar.

Nr. Beschreibung

1 Anschluss fir die betreibersei-
tige Druckluftversorgung

2 Druckluftabsperrhahn

3 Wartungseinheit

4 Manometer flr die Anzeige
des Lufteingangsdrucks

5 Druckluftanschluss flir die
Druckluftregeleinheit

6 Wasserabscheider

Abb. 15: Anschluss an die Druckluftversorgung

Fur einen reibungslosen Betrieb muss die Wartungseinheit regelmafig gewartet
werden. Beachten Sie hierzu Kapitel 6.3 auf Seite 61.

3.6 Druckluftregeleinheit

In der Druckluftregeleinheit sind stan-
dardmaBig die Druckluftregler und
Manometer fiir den Lufteingangsdruck
der Dosierpumpe und der Spllpumpe
eingebaut (siehe Abb. 16).

Je nach Ausstattung der Maschine
kénnen weitere Druckluftregler und Ma-
nometer flir optionale Erweiterungen
und Zubehére hinzukommen.

Die Druckluftregler und Manometer in
der Druckluftregeleinheit sind symbo-
lisch gekennzeichnet.

.2
2

Abb. 16: Druckluftregeleinheit
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Nr. Bezeichnung Symbol
1 Manometer fiir Druckanzeige Splilpumpe W

s
1y

-
——

2 Manometer flr Druckanzeige Dosierpumpe ( .é\
Komponente A T

3 Druckluftregler fur Dosierpumpe Komponente A

4 Druckluftregler fur Spllpumpe

Das Funktionsprinzip aller an der Maschine verbauten
Druckluftregler ist gleich:

» Um den Druck zu erhéhen, o im Uhrzeigersinn
drehen, L

» um den Druck zu senken, © gegen den Uhrzeiger- L
sinn drehen. . +

3.7 Dosierpumpe mit Balkenpumpe

Die Dosierpumpe besteht aus einer pneumatisch betriebenen Hochdruckpumpe
fir die Komponente A und einer Balkenpumpe fur die Komponente B.

An der Materialpumpe der Komponente A ist die Balkenpumpe direkt montiert,
wobei der obere Balken beweglich und der untere Balken starr ist. Somit flihrt der
obere Balken die Bewegung der Materialpumpe der Komponente A zwangsweise
mit aus.

Zwischen den beiden Balken ist die Kolbenpumpe fiir die Komponente B aufge-
hangt. Der horizontale Abstand zwischen der Materialpumpe der Komponente
A und der Kolbenpumpe fiir die Komponente B ist ma3gebend fur den Hub und
somit fur das Mischungsverhaltnis. Je gréBer der Abstand ist, desto geringer der
Hub und desto kleiner das Mischungsverhaltnis — und umgekehrt.

Nr. Bezeichnung

1 Schalldampfer des Luftmotors

\®)

Drucklufteingang / Anschluss fur Wartungseinheit
(Kapitel 6.3 auf Seite 61)

Luftmotor

Schutzgitter

Materialausgang Komponente B

Kolbenpumpe Komponente B

N/iojlo|b~|lW

Hebel des Balkensystems

24 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24
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Nr. Bezeichnung
8 Materialeingang Komponente B

9 Materialausgang Komponente A (verdeckt)

10 | Materialeingang Komponente A

11 | Sicherheitsventil

12 | Befestigungsstifte des Hebels (7)
13 | Justierschraube (Kapitel 5.1.8 auf Seite 48)

Abb. 17: Dosierpumpe mit Balkenpumpe; Lage des Sicherheitsventils und Umbau des Balkensys-
tems zum Handbetrieb

Zur manuellen Betatigung der Kolbenpumpe fiir die Komponente B entfernen Sie
die Stifte (12) und befestigen Sie den Hebel (7) als Griff am oberen Balken des
Balkensystems (Abb. 17, A/B).
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3.8 Zwischenstiick
Am Zwischenstiick wird das unvermischte Verarbeitungsmaterial von der Maschine
an das Schlauchpaket (ibergeben bzw. zurlick in die Gebindebehalter geflhrt.

Am Kontaktmanometer wird die untere und obere Betriebsgrenze fir die Kompo-
nente B eingestellt. Beide Betriebsgrenzen werden durch die Druck- und Dosier-
Uberwachung Uberwacht (siehe Kapitel 5.2.2 auf Seite 50)

14

Abb. 18: Zwischenstlick

=
=

Bezeichnung

Anschluss Rucklaufschlauch Komponente A

Manometer Komponente A

Manometer Komponente B

Kontaktmanometer B Komponente

Kugelhahn zum Zirkulieren der Komponente A

Anschluss Materialschlauch Komponente A

Anschluss Materialschlauch Spllen

Anschluss Materialschlauch Komponente B

Ol N OO~ N =

Berstscheibeneinrichtung und Anschluss fir Ricklaufschlauch der B
Komponente zum Behélter

10 | Kugelhahn zum Zirkulieren der Komponente B

11 | Anschluss Ricklaufschlauch Komponente B

12 | Kugelhahn ,Auslitern B Komponente*®

13 | Mengenkontrolle Komponente B (Auslitern)

14 | Anschluss Riicklaufschlauch der B Komponente zum Behélter

26 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24
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3.9 Spilpumpe

Die Splilpumpe fordert im Spllbetrieb
das Spulmittel vom Spllmittelbehalter
bis zur Mischeinheit.

An der Mischeinheit befindet sich ein -
Verteiler, der das Spulmittel auf die 168
Komponenten A und B verteilt. H

Nr. | Bezeichnung °\@

Schalldampfer

Sicherheitsventil N ‘b\@
Druckluftanschluss — N
Luftmotor 6

Materialpumpe

Materialausgang

N/ojoa|~hlwWw N =

Ansaugleitung

Abb. 19: Spilpumpe

3.10 Mischeinheit

Nr. Bezeichnung

1 Manometer flr Druckanzeige
Komponente A (optional)

2 Manometer fir Druckanzeige
Komponente B (optional)

3 Kugelhahn Materialablass
Komponente B

4 Kugelhahn Spuilen Komponen-
te B

5 Kugelhahn Spritzen
6 Statikmischer

7 Kugelhahn Spulen
Komponente A

8 Gestell mit Haltegriff

Abb. 20: Mischeinheit
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3.11 Materialzufiihrung

WARNUNG
Unter Druck stehende Materialschlauche kénnen unbeabsichtigt aus dem Ma-

terialbehaltern herausrutschen oder sich von den Anschliissen l6sen. Die dar-
aus resultierenden unkontrollierten Bewegungen der Materialschlduche kénnen
Personen- und Sachschaden zur Folge haben.

» Sichern Sie alle Schlauche gegen unbeabsichtigtes Herausrutschen!

» Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme die Verschraubungen der Anschliisse
auf festen Halt!

Achten Sie stets auf die korrekte Komponentenzuordnung.
Die beiden Komponenten des Verarbeitungsmaterials dirfen nur mit den far
sie vorgesehenen Maschinenteilen in Berlihrung kommen:

Komponente A

Das Verarbeitungsmaterial der Komponente A wird aus einem 70 I-Zulaufbehalter
zugefiihrt. Der Materialausgang des Behélters wird mit dem Materialeingang
der Hochdruckpumpe verbunden. Zum Reinigen des Zulaufbehéalters und bei
einem Materialwechsel kann das Restmaterial Gber das Ablassventil aus dem
Zulaufbehélter abgelassen werden.

Zusétzlich kann der Zulaufbehalter zur besseren Materialaufbereitung mit einem
pneumatisch betriebenen Rihrwerk ausgestattet werden (siehe Kapitel 3.12.7 auf
Seite 34).

Optional kann zur Beflllung des Zulaufbehélters ein Materialzuflihrsystem einge-
setzt werden (siehe Kapitel 3.12.1 auf Seite 30).

Nr. Beschreibung

1 Einfulléffnung mit Ein-

griffschutz

2 Deckel

3 Pneumatisches Rihrwerk
(optional)

4 Druckluftanschluss und Druck-
luftabsperrhahn am Ruhrwerk

5 Anschluss fir Ricklauf-
schlauch

Behélter

7 Anschluss fir Ansaugung der
Hochdruckpumpe

8 Materialablasskugelhahn

Abb. 21: Zuflhrbehalter mit Rihrwerk
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Offnen Sie den Materialablasskugelhahn nur zur Entleerung des Zufiihrbehalters
oder um Verstopfungen an der Ansaugung zu entfernen.

Wahrend des Betriebes muss der Kugelhahn immer geschlossen sein.

Komponente B

Das Verarbeitungsmaterial der Komponente B wird aus einem Trichter mit 4,81
Fassungsvermdgen zugefiihrt. Die Verbindung zum Materialeingang der Balken-
pumpe wird mit einem Materialschlauch hergestellt. Ein Materialsieb im Trichter
fangt eventuelle Schmutz- und Fremdpartikel auf. Der seitlich angebrachte trans-
parente Materialschlauch dient zur Fullstandskontrolle im Trichter.

Nr. Beschreibung
Deckel
2 Schalldampfer

3 Anschluss Rucklaufschlauch
von Berstscheibeneinrichtung

4 Materialschlauch ftr Full-
standskontrolle

5 Markierungsring (rot) fir Fall-

standshdéhe
6 Behalter
7 Halter

Anschluss Rucklaufschlauch
von Mengenkontrolle

9 Anschluss Rucklaufschlauch
vom Zwischenstiick Abb. 22: Trichter

10 | Materialsieb

11 | Anschluss Materialschlauch
zur Balkenpumpen

Spllmittel

Fir die Spulmittelzufihrung wird die Ansaugleitung der Spllpumpe (siehe Ka-
pitel 3.9 auf Seite 27) in einen betreiberseitig bereitgestellten Spulmittelbehalter
gefuhrt.

3.12 Optionale Erweiterungen und Zubehére

Fir ein optimales Vorbereiten und Verarbeiten von Verarbeitungsmaterialien bietet
WIWA eine umfangreiche Zubehdrpalette an. Das bendtigte Zubehér wird flr jede
Maschine kundenspezifisch zusammengestellt. Im Folgenden werden nur einige
der gebrauchlichsten Zubehére und Erweiterungen aufgefihrt.

Den ausfuhrlichen Zubehérkatalog finden Sie unter www.wiwa.de.

Fir nahere Informationen und Bestellnummern kénnen Sie sich au3erdem an
einen WIWA-Vertragshandler oder den WIWA-Service wenden.

Original Betriebsanleitung v'(2024/04/08), Stand: 2025/11/24 29
2dmgf_BA_de_B0550050



Beschreibung _=WIWI‘O

Beachten und befolgen Sie die separate Betriebsanleitung des Zubehérs.

3.12.1 Materialzufiihrsystem

Der Einsatz von Materialzufihrsystemen ist kundenspezifisch und erganzt die
vorhandene Materialzufihrung der Maschine.

Dieses System ermdglicht die Bereitstellung einer gréBeren Menge des Verarbei-
tungsmaterials der Komponente A.

Materialzufuhrsysteme kénnen folgende Komponenten beinhalten:
» Lifte mit Fassdeckelhalterung

» elektrische oder pneumatische Ruhrwerke

» Fullstandsiberwachung

» Zuflhrpumpen

Zur Befullung des Zuflihrbehalters der DUOMIX GLASSFLAKE GX wird ein Ma-
terialschlauch von der Zufuhrpumpe am Zuflhrsystem in den Behélter gehalten.
Bei laufender Zufiihrpumpe kann der Materialfluss mit einem Materialabsperr-
hahn freigegeben oder gestoppt werden. Mit einem Rihrwerk kann kann das
Verarbeitungsmaterial vor dem Beflllvorgang aufbereitet werden . Die Steuerung
und Bedienung der Einzelkomponenten erfolgt direkt am Materialzufihrsystem.

o o oo&, A

Nr. Beschreibung

1 Druckluftregler fur ZufGhrpum-
pe
2 Zufihrpumpe

i

I
s

3 Druckluftregler fir pneuma-
tisch betriebenes Rihrwerk

4 pneumatisch betriebenes
Ruhrwerk

@/LG
()
Fassdeckel @//
O
(7

Materialschlauch

Materialabsperrhahn

Liftsteuerung

Abschaltventil fir Rihrwerk

= || N|O| O

0 | Zweisaulenlift auf Fahrgestell I

Abb. 23: Beispiel eines Materialzufiihrsystems
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3.12.2 Lifte

Lifte dienen dazu, Pumpen und andere Anbaugerate druckluftunterstitzt aus Ma-
terialbehaltern zu heben bzw. in Materialbehalter abzusenken. Optional erhéltliche
Fassdeckel fir unterschiedliche BehéltergréBen erméglichen den gleichzeitigen
Einsatz mehrerer Anbaugeréte in einem Materialbehélter, wie z. B. Rihrwerk und
Fillstandstberwachung.

Abb. 24: Liftsteuerung Abb. 25: Drosselschrauben
Nr. Bezeichnung Hinweise
1 Steuerhebel fir den Lift » A Der Lift fahrt nach oben.
» STOP: Der Lift bleibt stehen.
» 'V Der Lift fahrt nach unten.
2 Taster zur Freigabe des Ruhr- » Taster gedriickt = Ruhrwerk
werks ist freigegeben,
» Taster gelést = Ruhrwerk ist
abgeschaltet,
3 Druckluftabsperrhahn far Lift und Ruhrwerk
4 Drosselschrauben auf der Rick- | Zur Einstellung der Geschwin-
seite der Steuerung digkeit des Lifts bei der Auf- und
Abbewegung

Der Materialbehalter muss mittig unter dem Fassdeckel ausgerichtet werden. Wir
empfehlen den Einsatz von Fassanschlagen.

Der Fassdeckel muss beim Herunterfahren des Liftes korrekt auf dem Materialbe-
hélter platziert werden.

3.12.3 Pneumatisches Abschaltventil Riihrwerk

Sobald der Lift mit Fassdeckel nach oben gefahren wird und der StéBel der
pneumatischen Riuhrwerksabschaltung keine Berlihrung mehr mit dem Material-
behalter hat, schaltet das Abschaltventil die Druckluftzufuhr zum Rihrwerk ab
(Schalterstellung 0), das Rihrwerk bleibt stehen.
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Wenn der Lift mit Fassdeckel nach unten gefahren wird und der St63el auf dem
Rand des Materialbehalters aufliegt, muss die Druckluftzufuhr wiederhergestellt
werden (Schalterstellung I): Driicken Sie den Schalter.

Abb. 26: Abschaltventil Abb. 27: Abschaltventil Symbol- Apb. 28: Pneumatikventil
bild Ein / Aus

3.12.4 Zufiihrpumpen

ZufGhrpumpen kénnen auch in Materialzufiihrsystemen verwendet werden. Zufiihr-
pumpen sind Uber einen Druckluftverteiler an die Druckluftversorgung angeschlos-
sen und werden Uber einen eigenen Druckluftregler gesteuert. Sie unterstiitzen
die Dosierpumpen bei der Férderung hochviskoser Materialien.

Als Zufihrpumpen kénnen Kolben- oder Membranpumpen eingesetzt werden.

\
N —
NS~ B
Abb. 29: Beispiel einer Kolbenpumpe Abb. 30: Beispiel einer Membranpumpe
32 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24

2dmgf_BA_de_B0550050



=WIWA

Beschreibung

3.12.5 Fassdeckel

Fassdeckel dienen der Aufnahme von Anbau-
geréaten, wie z. B. einer Zufihrpumpe (Kolben-
oder Membranpumpe), einem elektrisch oder
pneumatisch betriebenen Ruhrwerk oder Fill-
standssensoren.

Fassdeckel kénnen einzeln oder in Kombina-
tion mit Liften (Kapitel 3.12.2) zum Einsatz
kommen. Sie werden auf den Rand des ver-
wendeten Gebindes aufgesetzt und schlie3en
dieses somit ab.

Die Fassdeckelgrée und die Mdéglichkeiten
der darauf zu befestigen Anbauteile richtet sich
nach der zum Einsatz kommenden Gebinde-
gréBe.

3.12.6 Fassanschlage

Die Fassanschlage erleichtern das
Positionieren von Materialbehaltern.

Abb. 32:

Abb. 31: Beispiel Fassdeckel mit Kol-
benpumpe, pneumatischem Ruhrwerk
und Anschlussnippel flr Rucklauf

Fassanschlag
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3.12.7 Pneumatisches Riihrwerk
Zur Aufbereitung des Materials kénnen
optional pneumatische Riuhrwerke " m/@
eingesetzt werden. 2
Die Rihrwerke werden auf einem @ﬁs
Fassdeckel oder auf einem Zulaufbe- s
halter montiert. Pneumatische Rihr-
werke werden Uber die Wartungsein-
heit der DUOMIX GLASSFLAKE GX ®\
mit Druckluft versorgt. Die Rotations-
geschwindigkeit wird mit der Regel-

schraube am Lufteinlass des Ruhr- —
werks gesteuert.

5
Beachten und befolgen Sie beim Ein- C

satz von Ruhrwerken die zugehdrige i
separate Betriebsanleitung. %

Abb. 33: Pneumatisches Rihrwerk

3.12.8 Verteiler fiir Spritzpistolen

Mit einem Verteiler fur Spritzpistolen
kdnnen mehrere Spritzpistolen gleich-
zeitig an der Maschine angeschlossen
werden.

Abb. 34: Verteiler fur zwei Spritzpistolen
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Transport, Aufstellung und Montage

4 Transport, Aufstellung und Montage

4.1 Transport

Die Maschine hat das Werk in einwandfreiem Zustand verlassen und wurde fiir
den Transport fachgerecht verpackt.

Priifen Sie die Maschine bei der Annahme auf Transportschaden und Vollstandig-
keit.

Die Maschine kann fur den vereinfachten Transport auf einem fahrbaren Gestell
montiert sein, das mit einer Feststelloremse am Vorderrad versehen ist.

Beachten Sie beim Transport der Maschine folgende Hinweise:

>

>

>

Achten Sie beim Verladen der Ma-
schine auf ausreichend Tragkraft
der Hebezeuge und Lastaufnahme-
einrichtungen. Die MafB3e und das
Gewicht der Maschine finden Sie
auf der Maschinenkarte und auf |
dem Typenschild. ]

Um die Maschine zu heben, fiihren
Sie geeignete Tragseile durch die
Staplerlaschen unter dem Gestell
durch. Schlagen Sie Tragseile nicht
an den Aufbauten an!

Achten Sie beim Einsatz eines
Gabelstaplers auf ausreichende
Gabellange des Staplers. Die Stap-
lergabeln missen jeweils durch

die beiden gegenulberliegenden
Staplerlaschen am Gestell geflihrt
werden.

Fahren Sie beim Transport mit einem Gabelstapler die Gabeln mdglichst weit
auseinander, um das Kippmoment zu minimieren.

Abb. 35: Fahrbares Gestell (optional)

Achtung Kippgefahr! Achten Sie auf eine gleichmé&Bige Lastverteilung, um ein
Kippen der Anlage zu vermeiden.

Transportieren Sie beim Heben oder Laden der Maschine keine weiteren
Gegenstande (z. B. Materialbehalter) mit der Maschine.

Stehen Sie nie unter schwebenden Lasten oder im Verladebereich. Hier besteht
Lebensgefahr!

Sichern Sie die Ladung auf dem Transportfahrzeug gegen Verrutschen und
Herunterfallen.

War die Maschine bereits in Betrieb, beachten Sie bitte folgende Hinweise:
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4.2 Aufstellort

» Bringen Sie die Maschine in Ausgangsposition. Verwendete Lifte oder Rammen
mussen sich in der untersten Postion befinden.

» Unterbrechen Sie die gesamte Energieversorgung der Maschine — auch bei
kurzen Transportwegen.

» Warten Sie den Stillstand sich bewegender Teile ab.

» Entleeren Sie die Maschine vor dem Transport — trotzdem kann wahrend des
Transports Restflissigkeit austreten.

» Entfernen Sie alle losen Bauteile (z. B. Werkzeug) von der Maschine.

Die Maschine ist fur die Aufstellung auBBerhalb von explosionsgeféhrdeten Berei-
chen vorgesehen. Die Aufstellung innerhalb von Ex-Bereichen ist nur bei spezieller
explosionsgeschutzter Ausfiihrung der Maschine mdéglich. Um Verschmutzungen
zu vermeiden, wird die Aufstellung auBBerhalb des unmittelbaren Spritzbereichs
empfohlen.

Umgebungstemperatur:
» minimal: 0°C bzw. 32 °F
» maximal: 40 °C bzw. 104 °F

WARNUNG

Wenn die Maschine bei Gewitter im AuBenbereich eingesetzt wird, kann bei Blitz-
schlag eine lebensgeféhrliche Situation fiir das Bedienungspersonal entstehen!

» Betreiben Sie eine Maschine im AuBBenbereich nie bei Gewitter!

» Der Betreiber muss dafur sorgen, dass die Maschine mit geeigneten Blitz-
schutzeinrichtungen ausgestattet wird.

SicherheitsmaBnahmen am Aufstellort:

» Stellen Sie die Maschine waagerecht auf einem
Untergrund auf, der eben, fest und schwingungsfrei
ist. Die Maschine darf nicht gekippt oder geneigt
sein.

» Arretieren Sie die Maschine an ihrem Standort, um
sie gegen unbeabsichtigtes Bewegen zu sichern.
Dazu dricken Sie mit dem Ful3 die Radbremse
am Gestell herunter (sieche Abb. 36). Vor jedem
Transport I6sen Sie die Radbremse durch Ziehen
nach oben.

Abb. 36: Radbremse

» Achten Sie darauf, dass alle Bedienelemente und Sicherheitseinrichtungen gut
zu erreichen sind.

» Halten Sie den Arbeitsbereich, insbesondere alle Lauf- und Standflachen
sauber. Beseitigen Sie sofort verschiittetes Material und Reinigungsmittel.

36
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» Sorgen Sie zur Vermeidung von Gesundheits- und Objektschaden fir eine
ausreichende Be- und Entliiftung des Arbeitsplatzes. Es muss mindestens ein
5-facher Luftwechsel pro Stunde gewahrleistet sein.

» Beachten und befolgen Sie immer die Sicherheitsdatenblatter und Verarbei-
tungshinweise der Materialhersteller.

» Auch wenn es keine gesetzlichen Vorschriften fur das an sich nebelarme Airless-
Spritzverfahren gibt, sollten gefahrliche Lésungsmittelddmpfe und Farbpartikel
abgesaugt werden.

» Schitzen Sie alle dem Spritzobjekt benachbarten Gegenstande vor méglicher
Beschadigung durch Materialnebel.

4.3 Montage

WARNUNG
Wenn nicht dazu ausgebildete Personen Montagearbeiten durchfiihren, geféhr-

den sie sich, andere Personen und die Betriebssicherheit der Maschine.

» Elektrobauteile durfen nur von Fachpersonal mit elektrotechnischer Ausbil-
dung montiert werden — alle anderen Bauteile wie z. B. Spritzschlauch und
Spritzpistole nur von dafiir geschultem Personal.

WARNUNG
Bei Montagearbeiten kdnnen Zindquellen entstehen (z. B. durch mechanische

Funken, elektrostatische Entladung usw.).

» Fihren Sie alle Montagearbeiten auBBerhalb explosionsgefahrdeter Bereiche
aus.

Stellen Sie vor den Montagearbeiten sicher, dass:

O alle Druckluftabsperrhdhne geschlossen sind,

O alle Druckluftregler vollstandig zurtick geregelt sind und
O alle Materialabsperrh&dhne geschlossen sind.

Bauen Sie fir Transportzwecke abgebaute Teile oder Ausristungen vor der In-
betriebnahme wieder fachgeman und der bestimmungsgemaBen Verwendung
entsprechend an.

Fur den korrekten Anschluss der Materialleitungen und der Ansaugleitungen sind
die Anschliisse an der Anlage und an den Materialschlduchen farblich gekenn-
zeichnet:

» blau = Komponente A
» rot = Komponente B

» gelb = Spulmittel
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Durch die unterschiedlichen Anschlussgréf3en ist ein Verwechseln der Schlauch-
anschlisse ausgeschlossen.

Bei allen kunftigen Einsétzen muss die Zuordnung beibehalten werden, um
ungewollte Materialreaktionen und Schaden an der Anlage zu vermeiden.

&

4.3.1 Schlauchpaket anschlieBen

WARNUNG

Wenn die Einbindungen des Schlauchpakets auf Zug belastet werden, kénnen
diese herausreif3en. Durch das unter hohem Druck austretende Material kann
es zu Verletzungen und Sachschaden kommen.

» Falls Zugkrafte auf die Einbindungen des Schlauchpakets zu erwarten sind
(beispielsweise durch die Positionierung der Mischeinheit), muss eine Zug-
entlastung hergestellt werden!

Wenn das Schlauchpaket zu eng gebogen wird, kénnen die Schldauche im
Schlauchpaket abknicken.

» Der minimale Biegeradius von 50 cm (20 ”) darf nicht unterschritten werden!

Schlauchpakete dirfen nicht im Wasser liegen, da es sonst zu Kurzschlissen
oder Fehlfunktion des Temperatursensors kommen kann.

e&e P

Nr. Bezeichnung

1 Anschluss Materialschlauch
Komponente A

2 Anschluss Materialschlauch
Komponente B

3 Anschluss Ricklauf B-Kompo-
nente in Behalter

®

Abb. 37: Anschllisse am Zwischenstlick
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Transport, Aufstellung und Montage

Nr.

Bezeichnung

Anschluss Materialschlauch
Komponente A

Anschluss Materialschlauch
Komponente B

Anschluss Materialschlauch
Spilen

Drucklufteingang

Druckluftausgang

4.3.2 Spritzschlauch und Spritzpistole anschlieBen

Abb. 38: Anschllisse an der Mischeinheit

WARNUNG
Bauteile, die nicht auf den maximal zulassigen Betriebsdruck der Maschine

ausgelegt sind, kdnnen zerbersten und schwere Verletzungen verursachen.

» Priifen Sie vor der Montage den maximal zulassigen Betriebsdruck des
Spritzschlauchs und der Spritzpistole. Dieser muss héher oder gleich sein als
der auf dem Typenschild angegebene maximale Betriebsdruck der Maschine.

» SchlieBen Sie die verwendete Spritzpistole (z. B. Airless-Pistole WIWA 500D)
unter Verwendung eines passenden Materialschlauchs an den Statikmischer
an (siehe auch Kapitel 3.10 auf Seite 27)

Abb. 39: Spritzschlauch und Spritzpistole am Statikmischer der Mischeinheit montieren
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4.3.3 Maschine erden

A\

WARNUNG

Bedingt durch die Strémungsgeschwindigkeiten wahrend des Betriebes kann es
zu einer elektrostatischen Aufladung kommen.
Statische Entladungen kénnen Feuer und Explosion zur Folge haben.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine auBBerhalb von Ex-Bereichen fachge-
recht geerdet ist!

» Sorgen Sie auch fir eine sachgemafe Erdung des zu beschichtenden Ge-
genstandes.

4.3.4 Druckluftzufuhr anschlieBen

A

VORSICHT

Auf Laufflachen verlegte Leitungen sind eine Stolper- und damit Verletzungsge-
fahr fir das Bedienungspersonal.

» Verlegen Sie die Druckluftleitung so, dass keine Stolpergefahr fiir das Bedie-
nungspersonal entsteht.

Damit die benétigte Luftmenge gewahrleistet ist, muss die Kompressorleistung
auf den Luftbedarf der Maschine abgestimmt sein und der Durchmesser der
Luftzufuhrschlduche muss den Anschliissen entsprechen.

Der Betrieb mit verunreinigter oder feuchter Druckluft fihrt zu Schaden im Pneu-
matiksystem der Maschine.

» Verwenden Sie nur getrocknete, 6l- und staubfreie Druckluft, die der Rein-
heitsklasse [7:5:4] nach ISO 8573-1:2010 entspricht!

2. SchlieBen Sie die Druckluftleitung am

3. SchlieRen Sie die Maschine an die Strom-

1. Stellen Sie sicher, dass alle Druckluftab-
sperrhahne geschlossen und alle Druckluft-
regler vollsténdig zurtick geregelt sind.

Druckluftanschluss an der Wartungsein-
heit an.

versorgung an (nur bei Ausfihrung mit
elektrischen Bauteilen, z. B. Materialerhit-
zer).

Abb. 40: Druckluftanschluss
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Betrieb

5 Betrieb

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, prifen Sie:

O Sind alle Sicherheitseinrichtungen vorhanden und voll funktionsttichtig?

O Sind alle Maschinenteile dicht? Ggf. ziehen Sie die Verbindungen nach; be-
achten Sie ggf. die Anzugsmomente in den Ersatzteillisten.

WARNUNG

Wenn Materialpumpen trocken laufen, kann es durch die dabei entstehende
Reibungshitze zu Feuer oder einer Explosion kommen.

» Achten Sie im Betrieb stets darauf, dass die Gebindebehalter nicht leergefah-
ren werden.

» Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt laufen.

» Falls dies doch einmal geschieht, setzen Sie die betreffende Pumpe sofort
still und fihren Material nach.

Beachten und befolgen Sie bei der Verarbeitung und Lagerung von Verarbei-
tungsmaterialien die Material- und Sicherheitsdatenblatter des jeweiligen Materi-
alherstellers.

5.1 Maschine in Betrieb nehmen

Checkliste vor der Inbetriebnahme:

O Sind alle Sicherheitseinrichtungen vorhanden und voll funktionstlchtig (siehe
Kapitel 2.4 auf Seite 11)?

[0 Befindet sich geniigend Trennmittel in der Materialpumpen (siehe Kapitel 6.5.2
auf Seite 65)?

0 Sind die Maschine und der zu beschichtende Gegenstand sachgemal geerdet
(siehe Kapitel 4.3.3 auf Seite 40)?

Prifen Sie wahrend der Inbetriebnahme, ob alle Maschinenteile dicht sind und
ziehen Sie die Verbindungen ggf. nach.

Ubersicht der Arbeitsschritte bei der Inbetriebnahme:

Schalten Sie die Maschine ein.

Nehmen Sie die Spllpumpe in Betrieb.

Nehmen Sie die Materialzuflihrsysteme in Betrieb.

Spulen Sie die Reste des Prifmediums aus (nur bei der Erstinbetriebnahme).

Fillen Sie die Maschine mit Verarbeitungsmaterial und entliiften Sie sie.

I T o

Fihren Sie eine Kontrollmessung durch.
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5.1.1 Maschine einschalten

1.

Stellen Sie sicher, dass alle Druckluftabsperrhahne geschlossen und alle Druck-
luftregler vollstandig zurlckgeregelt sind.

Offnen Sie den Druckluftabsperrhahn an der Wartungseinheit.

3. Entsperren Sie am Schaltschrank den Not-Aus-Taster.

Driicken Sie am Schaltschrank die Start-Taste.

5.1.2 Spiilpumpe in Betrieb nehmen

Die Spulpumpe muss wahrend der Arbeit immer einsatzbereit sein, damit al-
le Bauteile, die mit dem vermischten Material in Berihrung gekommen sind,
jederzeit innerhalb der angegebenen Topfzeit gespilt werden kdnnen!

1.
2.

10.
11.

Stellen Sie die Ansaugung der Spullpumpe in den Spiilmittelbehélter.

Stellen Sie sicher, dass der Druckluftregler an der Druckluftregeleinheit der
Spllpumpe vollstandig zuriickgeregelt ist.

Schlieen Sie alle Kugelhdhne am Zwischenstiick (siehe Kapitel 3.8 auf Seite
26).

Stellen Sie am Druckluftregler der Spllpumpe je nach Lange der Material-
schlauche einen Druck von 1,5 bis 2 bar ein.

Halten Sie die Spritzpistole in einen Auffangbehalter. Achten Sie dabei auf
Kontakt der Spritzpistole mit der Behalterwand.

. Entsichern Sie die Spritzpistole.

Ziehen Sie die Spritzpistole so lange ab, bis sauberes Spulmittel austritt.

Offnen und schlieBen Sie die Spiilkugelhéhne an der Mischeinheit (siehe
Kapitel 3.10 auf Seite 27) wahrend des Spililens mehrmals wechselseitig, damit
sichergestellt ist, dass jede Komponente separat durchgespuilt wird. Spulen
Sie zuletzt mit beiden Splilventilen gleichzeitig.

Lassen Sie den Abzug der Spritzpistole los und sichern Sie die Spritzpistole.
Schlie3en Sie die Spilkugelhahne.

Lassen Sie den Spiildruck anstehen (nicht druckentlasten), so ist die Spllpum-
pe jederzeit einsatzbereit.

42
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5.1.3 Reste des Priifmediums ausspiilen

Die Maschine wurde nach der Montage im Werk mit einem Prifmedium auf
einwandfreie Funktion geprift. Bei der Erstinbetriebnahme miissen Sie deshalb
zunéchst eine Komplettreinigung durchfihren, um die Reste des Prifmediums
auszuspllen (Kapitel 5.4 auf Seite 53).

Verwenden Sie das vom Hersteller lhres Verarbeitungsmaterials empfohlene
Spulmittel.

5.1.4 Maschine mit Verarbeitungsmaterial fllen und entliiften

Achten Sie stets auf die korrekte Komponentenzuordnung.
Die beiden Komponenten des Verarbeitungsmaterials durfen nur mit den fur
sie vorgesehenen Maschinenteilen in Beriihrung kommen:

Um die Materialzufihrung fur die Komponenten A und B herzustellen, fiihren Sie
die nachfolgenden Arbeitsschritte aus.

Um Betriebsstérungen zu vermeiden, achten Sie darauf, dass beim Befillvorgang
keine Fremdpartikel oder Schmutz in die Materialbehalter gelangen.

1. Fullen Sie das Verarbeitungsmaterial der Komponente A in den Zulaufbehélter.

Dem Verarbeitungsmaterial wurde eine bestimmte Menge Glassflake bei-
gemischt, welches sich am Boden des Liefergebindes abgesetzt haben kénn-
te. Ruhren Sie das Material im Liefergebinde mit einem Rihrgeréat sorgféltig
auf, bevor Sie den Zulaufbehalter der Maschine damit flillen.

Beachten Sie bei Ausfiihrung mit einem Materialzufihrsystem das Kapitel
Kapitel 5.1.5 auf Seite 45.

2. Fillen Sie das Verarbeitungsmaterial der Komponente B in den Trichter.

3. Markieren Sie fur eine spatere Kontrolle des Materialverbrauchs den Fillstands-
pegel im Trichter. Schieben Sie dazu den roten Ring auf dem Materialschlauch
der Fillstandskontrolle auf die Héhe des Materials.

Fahren Sie als Nachstes mit der Entliftung der Hochdruckpumpe flir die Kompo-

nente A fort.

4. Bei der Erstinbetriebnahme oder einem Materialwechsel I6sen Sie am Zulauf-
behalter den Ricklaufschlauch der Komponente A und halten diesen zum
Auffangen von Resten des werkseitigen Prifmediums oder Material in einen
Materialauffangbehalter. Sichern Sie den Riicklaufschlauch gegen unbeabsich-
tigtes Herausrutschen.
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10.

11.
12.

. Offnen Sie an der Wartungseinheit den Druckluftabsperrhahn.

. Stellen Sie den Druckluftregler fir die Dosierpumpen (Kapitel 3.6 auf Seite 23)

so ein, dass die Dosierpumpe der Komponente A langsam lauft.
Schalten Sie die Maschine in den Zirkulationsbetrieb:

» Vergewissern Sie sich, dass an der externen Mischeinheit alle Kugelhdhne
geschlossen sind.

» Offnen Sie am Zwischenstiick beide Kugelh&hne fir das Zirkulieren (siehe
Kapitel 3.8 auf Seite 26). Der Kugelhahn zum Auslitern der Komponente B
bleibt geschlossen.

. Sobald aus dem Riuicklaufschlauch der Komponente A das Verarbeitungsma-

terial sauber und ohne Luftblasen austritt, schlieBen Sie den Kugelhahn flr
die Zirkulation.

. Regeln Sie den Druckluftregler der Dosierpumpe vollstandig zurlck.

SchlieBen Sie am Zwischenstlick zuerst den Kugelhahn fir die Zirkulation der
Komponente A und anschlie3end den fir die Komponente B.

SchlieBBen Sie an der Wartungseinheit den Druckluftabsperrhahn.

Montieren Sie den Riicklaufschlauch der Komponente A an den Zulaufbehalter.

Entliften Sie nun das System der Balkenpumpe mit der Komponente B.

13.

Offnen Sie am Zwischenstiick beide Kugelhdhne fir das Zirkulieren (siehe
Kapitel 3.8 auf Seite 26).
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14. Nehmen Sie die Entliftung der Bal-
kenpumpe von Hand vor. Dazu muss
der Hebel, der die Balken des Bal-
kensystems verbindet, ausgebaut
werden (Abb. 41).

» Entfernen Sie die Splinte und
ziehen Sie die Stifte heraus, mit
denen der Hebel befestigt ist.

» Nehmen Sie den Hebel heraus
und stecken Sie ihn waagerecht
an den oberen Balken.

15. Pumpen Sie mit dem Hebel als Griff
solange, bis das Material am Aus-
lasshahn (8) austritt und in dem trans-
parenten Materialschlauch keine
Luftblasen mehr zu sehen sind.

16. SchlieBBen Sie am Zwischenstiick
beide Kugelh&hne fur das Zirkulieren
(siehe Kapitel 3.8 auf Seite 26).

17. Fahren Sie mit der Beflllung und
Entliftung des Schlauchpakets fort
(siehe Kapitel 5.1.6 auf Seite 46).

18. Befestigen Sie erst danach den He-
bel wieder zwischen den Balkenar-
men.

5.1.5 Materialzufiihrsystem in Betrieb nehmen

Abb. 41: Hebel an der Balkenpumpe umbauen

Die Verwendung und der Aufbau eines Materialzufihrsystems ist optional und
kundenspezifisch. Daher werden fir die zum System gehérenden Maschinen

separate Betriebsanleitungen mitgeliefert.

dieser Betriebsanleitung.

Beachten und befolgen Sie die separaten Betriebsanleitungen flr Ihr Materialzu-
fihrsystem, z. B. von Liften, Rammen, Rihrwerken und Zufiihrpumpen.

Beachten und befolgen Sie die Sicherheitshinweise in Kapitel 2.2 auf Seite 4

sie vorgesehenen Maschinenteilen in Berlihrung kommen:

Achten Sie stets auf die korrekte Komponentenzuordnung.
Die beiden Komponenten des Verarbeitungsmaterials dirfen nur mit den fur

1. Stellen Sie sicher, dass alle Druckluftabsperrh&hne geschlossen und alle Druck-

luftregler vollstéandig zuriickgeregelt sind.

2. SchlieBen Sie die Druckluftversorgung an.

Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24

2dmgf_BA_de_B0550050

45



Betrieb

=WIwA

10.

. Positionieren Sie einen Materialbehéalter unter den Lift und richten Sie ihn

mithilfe der Fassanschlage aus.

Fahren Sie den Fassdeckel einschlieBBlich der Anbaugerate auf den Behalter-
rand.

. Bei Ausstattung mit Rihrwerk auf Fassdeckel:

» Offnen Sie an pneumatisch betriebenen Riihrwerken den Druckluftabsperr-
hahn bzw. das Druckluftregelventil soweit, bis die gewlinschte Rotationsge-
schwindigkeit erreicht ist.

» Schalten Sie elektrisch betriebene Rihrwerke ein.

. SchlieBen Sie am Materialausgang der Zuflihrpumpe einen Materialschlauch

mit Materialabsperrhahn an.

Halten Sie das andere Ende des Materialschlauchs in den Zulaufbehélter der
DUOMIX GLASSFLAKE GX. Sichern Sie den Schlauch gegen unbeabsichtig-
tes Herausrutschen!

. Offnen Sie den Materialabsperrhahn.

Regeln Sie am Druckluftregler der Zufihrpumpe einen niedrigen Druck, so
dass ein langsamer Lauf der Zufihrpumpe gewahrleistet ist.

Beenden Sie den Beflillvorgang, sobald der Fillstandslevel im Zulaufbehélter
erreicht ist:

» Regeln Sie die Druckluftzufuhr an der Zufiihrpumpe komplett zurtck.
» SchlieBen Sie den Materialabsperrhahn am Materialschlauch.

» Entfernen Sie den Materialschlauch aus dem Zulaufbehélter.

5.1.6 Schlauchpaket fiillen

1.

Bewegen Sie den Hebel der Balkenpumpe (Kapitel 5.1.4 auf Seite 43) auf
und ab, bis aus dem Riicklaufschlauch das Verarbeitungsmaterial gleichmafig
austritt.

Montieren Sie den Ricklaufschlauch der Komponente B wieder an das Zwi-
schenstuck.

. Offnen Sie an der Mischeinheit den Materialablasshahn der Komponente B.

Am Zwischenstlick bleiben die Kugelhahne fiir die Zirkulation sowie firr das
Auslitern der Komponente B geschlossen.

Platzieren Sie unter dem Materialablass einen Materialauffangbehalter.

. Pumpen Sie erneut von Hand, bis am Materialablass das Verarbeitungsmaterial

gleichmaBig austritt.

SchlieBen Sie an der Mischeinheit den Kugelhahn fir den Materialablass der
Komponente B.

Befestigen Sie den Hebel wieder zwischen den Balken des Balkensystems.

8. Offnen Sie

» an der Wartungseinheit den Druckluftabsperrhahn und

» an der Mischeinheit den Hebel ,Spritzen*.
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10.

11.
12.

. Stellen Sie den Druckluftregler fiir die Dosierpumpen (Kapitel 3.6 auf Seite 23)

so ein, dass die Dosierpumpe der Komponente A langsam lauft.

Halten Sie die Spritzpistole in einen Behalter fur verschmutztes Material.

Betreiben Sie die Spritzpistole ohne Dise!

Ziehen Sie die Spritzpistole so lange ab, bis gemischtes Material austritt.

SchlieBen Sie an der Mischeinheit den Hebel ,Spritzen®.

5.1.7 Maschine auslitern

Das Auslitern dient dazu, die Dosiermenge, insbesondere der Komponente B, zu
Uberprifen.

Die Maschine muss vorher beflllt sein (siehe Kapitel 5.1.4 auf Seite 43 und
Kapitel 5.1.6 auf Seite 46).

1.

Offnen Sie am Zwischenstiick den Kugelhahn fiir die Mengenkontrolle sowie
fir das Zirkulieren der Komponente B aus der Auslitereinheit. Lassen Sie das
Material aus der Mengenkontrolle bis auf 10 ml ab (I&sst sich einfacher ablesen
als 0 ml).

. SchlieBen Sie den Kugelhahn fir die Zirkulation der Komponente B.

. Halten Sie einen Messbecher unter den Ricklaufschlauch der Komponente A.

Alternativ kbnnen Sie den Schlauch aus dem Behélter entnehmen, indem Sie
die Flugelschraube lockern.

Offnen Sie den Kugelhahn fiir die Zirkulation der Komponente A.

5. Stellen Sie den Druckluftregler fur die Dosierpumpen (Kapitel 3.6 auf Seite 23)

so ein, dass die Dosierpumpe der Komponente A langsam lauft und Material
austritt.

. Wenn 1 | der Komponente A in den Messbecher gelaufen ist, schlieBen Sie

den Kugelhahn fur die Zirkulation der Komponente A.

. Kontrollieren Sie den Fillstand der Komponente B in der Mengenkontrolle.

1 ml entspricht 0,1 Vol.% der Komponente B.

Wenn die ausgeliterte Menge der Komponente B nicht der gewlinschten
Dosierung (1 ml = 0,1 Vol.%) entspricht, stellen Sie die Balkenpumpe ent-
sprechend nach (siehe Kapitel 5.1.8 auf Seite 48) und litern Sie die Maschine
erneut aus.

. Regeln Sie den Lufteingangsdruck vollstandig zurlck.

. Offnen Sie den Kugelhahn firr die Zirkulation der Komponente B und lassen

Sie die Komponente B in der Mengenkontrolle bis auf 10 ml ablaufen.
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5.1.8 Dosiermenge fir Komponente B (Balkenpumpe) einstellen

>

5.2 Beschichten

Die Einstellung der Balkenpumpe ist stufenlos von 1 bis 3 % méglich.

Je gréBer der Abstand der Balkenpumpe zur Hauptpumpe, desto geringer der
Hub und desto kleiner der Anteil der Komponente B am Mischungsverhéltnis.

Je naher die Balkenpumpe in Richtung Hauptpumpe verschoben wird, desto
gréBer der Hub und desto gréBer der Anteil der Komponente B.

Achten Sie darauf, dass die Balkenpumpe immer weitgehend senkrecht zwi-
schen den Balken steht. Eine Schréglage der Balkenpumpe fihrt zu erhéhtem
Verschleil3 der Packungen.

VORSICHT
Wéhrend der Einstellung darf kein Druck anliegen!

» Druckentlasten Sie die Maschine, bevor Sie die Balkenpumpe einstellen.

1. Wenn eine geringflgige Abwei-
chung vom gewtinschten Mi-
schungsverhaltnis vorliegt, ver-
stellen Sie die Balkenpumpe mit der
Justierschraube.

2. Wenn gréBere Veranderungen im
Mischungsverhéltnis notwendig
sind, verstellen Sie die Balkenpum-
pe zusatzlich am oberen Balken.

» Entfernen Sie den Stift und ver-
schieben Sie die Balkenpumpe
zur gewunschten Bohrung.

» Fixieren Sie die Pumpe wieder

mit dem Stift. Abb. 42: Dosierung an Balkenpumpe einstellen

An einer Skala am oberen und unteren Balken ist die angestrebte Dosierung
ablesbar.

3. Uberpriifen Sie die eingestellte Dosierung, indem Sie erneut auslitern (siehe
Kapitel 5.1.7 auf Seite 47).

1. Beachten Sie die Anweisung in Kapitel 5.1.2 auf Seite 42 und Kapitel 5.1.4 auf
Seite 43

2. Kontrollieren Sie, ob am Zwischenstiick folgende Kugelhahne geschlossen
sind:

» Zirkulieren Komponente A,

48
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» Zirkulieren Komponente B,
» Auslitern/Mengenkontrolle Komponente B.
3. Setzen Sie die Dise in die Spritzpistole ein.

4. Stellen Sie an der Mischeinheit den Kugelhahn auf ,,Spritzen“ (siehe Kapitel 3.10
auf Seite 27).

5. Bauen Sie in der Balkenpumpe flr die Komponente B per Hand einen Vor-
druck auf. Lésen Sie dazu den Schwenkarm der Balkenpumpe, wie in Pos. 14
Kapitel 5.1.4 auf Seite 43 beschrieben ist.

Beobachten Sie am Manometer die Druckanzeige fir die Komponente B. Ein
Druck von ca. 50 bar durch einmaliges Pumpen ist ausreichend.

6. Montieren Sie den Schwenkarm wieder in das Balkensystem.

7. Erhéhen Sie den Lufteingangsdruck der Kolbenpumpe langsam, bis beide
Manometer (Materialeingang A und B) in etwa den gleichen Druck anzeigen.

8. Regeln Sie den Lufteingangsdruck der Kolbenpumpe auf den gewlinschten
Spritzdruck ein (siehe Hinweis in Kapitel 5.2.1 auf Seite 49).

9. Uberpriifen Sie die Grenzen fiir die Druckiiberwachung der Komponente B
(Kapitel 3.4 auf Seite 22).

Wenn sich der Zeiger des Druckiberwachungsmanometers nicht oder nur unzu-
reichend bewegt, darf die Maschine nicht in Betrieb genommen werden. Gefahr
von Fehlmischungen!

Die Maschine ist nun spritzfertig!

Um optimale Arbeitsergebnisse zu erzielen beachten Sie die Hinweise in Kapi-
tel 5.2.1 und Kapitel 5.2.3.

5.2.1 Spritzdruck einstellen

Richten Sie die Spritzpistole wahrend des Einstellvorganges auf eine Testflache.

Beachten Sie bei der Einstellung des Spritzdrucks folgende Hinweise:

» Der optimale Spritzdruck ist erreicht, wenn sich ein gleichmaBiger Materialauf-
trag mit auslaufenden Randzonen zeigt.
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» Betreiben Sie die Maschine nur mit so viel

Druck wie notwendig ist, um beim empfohle- (31(’;.‘01;[};
nen Spritzabstand von ca. 30-40 cm (12" —16”) i

eine gute Zerstdubung zu erreichen.

» Zu hoher Spritzdruck flhrt zu erhéhtem Materi-
alverbrauch und Farbnebel.

» Zu niedriger Spritzdruck flhrt zu Streifenbildung
und unterschiedlichen Schichtstérken.

Abb. 43: Spritzabstand

Beachten und befolgen Sie die Betriebsanleitung lhrer Spritzpistole. Sie enthalt
weitere Hinweise zur Optimierung des Spritzbildes.

5.2.2 Druck- und Dosieriiberwachung einstellen

Damit Fehlmischungen vermieden werden, wird der Spritzdruck der Komponente
B (Harter) mit Hilfe eines Kontaktmanometers Uberwacht.

Der schwarze Zeiger am Kontaktmanometer zeigt den tatséchlichen Druck an.
Mit den beiden roten Zeigern stellen Sie die Betriebsgrenzen fir den aktuellen
Arbeitsgang nach der Einregelung des optimalen Spritzdrucks wie folgt ein:

1. Schieben Sie den beigefligten Schlissel in das fj §
Kontaktmanometer.

2. Drehen Sie den unteren roten Schleppzeiger ~ -20 bar Y|+
mit der Mithehmernadel auf den Wert ca. 20 bar
unter den niedrigsten Druck, der bei gedffneter
Spritzpistole angezeigt wird.

3. Drehen Sie den oberen roten Schleppzeiger mit &
der Mitnehmernadel auf den Wert ca. 20 bar
Uber den héchsten Druck, der bei geschlosse-
ner Spritzpistole angezeigt wird.

4. Ziehen Sie den Schllssel wieder heraus.

Abb. 44: Betriebsgrenze
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Wenn die Druck- und Dosieriiberwachung die Anlage aufgrund einer Uber-
schreitung des maximalen oder minimalen Druckes abgeschaltet hat, kann die
B-Pumpe (Balkenpumpe) bei anstehendem Luftdruck beim erneuten Starten der
Anlage beschadigt werden.

» Regeln Sie den Lufteingangsdruck vollstandig zurlick.

» Stellen Sie den Hebel der Mischeinheit kurzzeitig von ,Spritzen“ auf ,,SpuU-
len” und wieder zuriick. Dadurch erfolgt eine Umstellung der Druck- und
Dosierliberwachung auf ,Manuell”.

» Driicken Sie ,Start".

» Regeln Sie den Lufteingangsdruck langsam hoch, bis die Manometeranzeige
den unteren Grenzwert Uberschritten hat.

» Stellen Sie den Lufteingangsdruck auf den gewiinschten Druck ein.

Nach jeder Anderung des Spritzdrucks muss die Druck- und Dosieriiberwachung
neu eingestellt werden. Bewegt sich der Zeiger des Kontaktmanometers nicht
oder nur unzureichend, darf die Maschine wegen der Gefahr von Fehlmischungen
nicht in Betrieb genommen werden!

Der Zeiger des Kontaktmanometers schlagt im Umschaltpunkt stark aus, so
dass Sie den Uberwachungsbereich evtl. gro3ziigiger einstellen miissen.
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5.2.3 Tipps fir gute Beschichtungen

Halten Sie die Spritzpistole im
rechten Winkel (90°) zu der zu be-
schichtenden Flache. Sobald Sie
die Spritzpistole in einem anderen
Winkel halten, wird die Beschichtung
ungleichmaBig und fleckig

Achten Sie auf eine gleichmaBige
Geschwindigkeit der Bewegung
und fUhren Sie die Spritzpistole
parallel zur Beschichtungsflache.
Wedeln mit der Spritzpistole fihrt zu
ungleichmaBiger Beschichtung

Bewegen Sie die Spritzpistole mit
dem Arm und nicht aus dem Hand-
gelenk.

Bewegen Sie die Spritzpistole be-
reits vor Betatigen des Abzugshe-
bels. So erreichen Sie eine einwand-
freie, weiche und glatte Uberlappung
des Spritzstrahls und vermeiden zu
dicken Materialauftrag am Anfang
des Beschichtungsvorgangs.

Lassen Sie den Abzugshebel los,
bevor Sie mit der Bewegung aufho-
ren.

» Wechseln Sie die Spritzdise aus,

bevor diese abgenutzt ist.

Abgenutzte Disen fihren zu hohem
Farbverbrauch und verschlechtern die
Qualitat des Farbauftrags.

5.3 Spilen

Abb. 45: Spritzwinkel

gleichmaBige Schichtdicke
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Abb. 46: Spritzpistolenfiihrung

Das Spulen dient dazu, das gemischte Material bei einer Unterbrechung des
Spritzbetriebs aus der Maschine herauszusplilen, bevor es aushértet.

1. Regeln Sie an der Druckluftregeleinheit den Druckluftregler der Dosierpumpe

komplett zurlck.
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2. Ziehen Sie zur Druckentlastung die Spritzpistole nochmals ab.
3. Stellen Sie an der Mischeinheit den Spritzhebel auf ,Stop®.

4. Offnen Sie an der Mischeinheit den Spulkugelhahn fir Komponente A (siehe
Kapitel 3.10 auf Seite 27).

5. Die Spulpumpe sollte noch immer unter Druck stehen (siehe Kapitel 5.1.2 auf
Seite 42). Falls nicht, regeln Sie den Luftdruck auf 2 bar ein (siehe Kapitel 3.6
auf Seite 23).

6. Ziehen Sie die Spritzpistole ab und lassen Sie das Materialgemisch (Kompo-
nente A mit Reinigungsmittel) in einen leeren Auffangbehalter auslaufen.

7. SchlieBen Sie an der Mischeinheit den Spllkugelhahn fiir Komponente A.

8. Offnen Sie an der Mischeinheit den Spiilkugelhahn fiir Komponente B (siehe
Kapitel 3.10 auf Seite 27).

9. Ziehen Sie die Spritzpistole ab und lassen Sie das Materialgemisch (Kompo-
nente B mit Reinigungsmittel) in einen leeren Auffangbehélter auslaufen.

10. Offnen Sie nun an der Mischeinheit beide Spiilkugelh&hne (auch abwechselnd),
ziehen Sie die Spritzpistole ab bis sauberes Reinigungsmittel austritt.

11. SchlieBen Sie an der Mischeinheit die Spullkugelhahne.
12. Regeln Sie die Druckluftzufuhr der Spilpumpe komplett zuriick.

13. Ziehen Sie die Spritzpistole zur Druckentlastung nochmals ab.

5.4 Maschine komplett reinigen

Eine komplette Reinigung der Maschine ist notwendig ...

» bei der Erstinbetriebnahme, damit das Verarbeitungsmaterial durch das Pr(if-
medium, mit dem die Maschine im Werk auf einwandfreie Funktion getestet
wurde, nicht beeintrachtigt wird,

» bei einem Materialwechsel,

» wenn die Maschine fur einen langeren Zeitraum stillgelegt werden soll.

WARNUNG

Durch die Verdunstung von Spiilmitteln kénnen sich explosionsfahige Gase
entwickeln, die sich an hei3en Warmequellen entziinden kénnen.

» Sollte die Maschine mit Materialerhitzern ausgestattet sein, miissen Sie
diese vor der Reinigung abschalten und die Maschine abklhlen lassen. Ein
schnelleres Abkiihlen erreicht man durch die Zirkulation des Materials in der
Maschine (max. 20 min).

1. Fuhren Sie alle Arbeitsschritte gemaf Kapitel 5.3 auf Seite 52 aus, um den
Bereich von der Mischeinheit bis zur Spritzpistole zu spulen.

2. Schalten Sie die Mischeinheit gemaf Kapitel 3.10 auf Seite 27 auf ,Stop*“.

3. Schalten Sie alle Anbaugeréte, wie z. B. Materialdurchflusserhitzer, Schlauch-
paketheizung, Rihrwerke aus.
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4. Regeln Sie den Druckluftregler der Spilpumpe vollstédndig zurtck.
5. Regeln Sie den Druckluftregler der Dosierpumpe vollstandig zurck.

6. Ziehen Sie zur Druckentlastung die Spritzpistole nochmals kurzzeitig ab.

In den nachsten Arbeitsschritten reinigen Sie den Bereich vom Materialeingang
bis zur Mischeinheit.

Beide Komponenten sind auch bei der Reinigung strikt zu trennen. Verwen-
den Sie flr jede Komponente einen separaten Auffangbehalter, um Materialre-
aktionen und Schaden an der Maschine zu vermeiden.

1. SchlieBen Sie an den Materialablasskugelhahn flr die Komponente A (sie-
he Kapitel 3.11 auf Seite 28) einen Materialschlauch an, welcher in einen
Materialauffangbehalter gefiihrt wird oder stellen Sie direkt einen Materialauf-
fangbehalter unter den Materialauslasskugelhahn.

2. Offnen Sie den Materialauslasskugelhahn fiir die Komponente A und fangen
Sie das restliche Material aus dem Zulaufbehalter auf.

3. SchlieBen Sie den Materialablasskugelhahn fiir die Komponente A.

4. Losen Sie den Ricklaufschlauch vom Zulaufbehélter und halten ihn in den
Behalter mit dem zuvor abgelassenen Material.

5. Schrauben Sie den transparenten Riicklaufschlauch am Trichter ab und halten
ihn in einen nicht metallischen Behéalter.

VORSICHT
Sie kénnen sich verletzen, wenn Material herausspritzt.

Tragen Sie lhre persoénliche Schutzausristung.

6. Offnen Sie am Zwischenstiick die Zirkulationskugelhéhne fiir beide Kompo-
nenten (siehe Kapitel 3.8 auf Seite 26).

7. Regeln Sie den Lufteingangsdruck der Kolbenpumpe auf 2 bar ein (siehe
Kapitel 3.6 auf Seite 23).

8. Lassen Sie die Pumpen laufen, um beide Materialehalter zu entleeren.

Der Zulaufbehalter wird sehr viel schneller als der Trichter leer sein. Die
Kolbenpumpe darf keine Luft ansaugen!

Fullen Sie rechtzeitig das zum Material gehérende und vom Materialhersteller
empfohlenen Reinigungsmittel in den Zulaufbehélter.

9. Sobald auch der Trichter entleert ist, regeln Sie an der Wartungseinheit den
Lufteingangsdruck auf 0 bar zurtick.

10. Bringen Sie die Rucklaufschlauche wieder an den Materialbehaltern A und B
an.

11. Fullen Sie den Trichter mit einem geeigneten Reinigungsmittel. Beachten Sie
auch hier die Empfehlungen des Materialherstellers!
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12. Regeln Sie den Lufteingangsdruck der Kolbenpumpe auf 2 bar ein (siehe
Kapitel 3.6 auf Seite 23) und lassen Sie das Reinigungsmittel einige Zeit in der
Maschine zirkulieren.

13. SchlieBen Sie am Zwischenstlick die Zirkulationskugelhdhne fiir beide Kompo-
nenten (siehe Kapitel 3.8 auf Seite 26).

14. Halten Sie die Spritzpistole in eine Materialauffangbehélter und ziehen Sie
diese solange ab, bis das Reinigungmittel sauber austritt.

15. Regeln Sie an der Wartungseinheit den Lufteingangsdruck komplett zuriick.
16. SchlieBen Sie an der Wartungseinheit den Druckluftabsperrhahn.

17. Ziehen Sie die Spritzistole nochmals kurz ab, um den Druck abzubauen.

18. SchlieBen Sie an der Mischeinheit alle Hebel (siehe Kapitel 3.10 auf Seite 27).

Das Reinigungsmittel verbleibt fur die Dauer der AuBBerbetriebnahme in der Ma-
schine. Bei Wiederinbetriebnahme spiilen Sie es durch das Fillen der Maschine
wieder heraus (siehe Kapitel 5.1.4 auf Seite 43).

5.5 Druckentlastung

1. SchlieBen Sie an der Wartungseinheit den Druckluftabsperrhahn.

2. Offnen Sie am Zwischenstiick die Zirkulationskugelhahne der beiden Kompo-
nenten (siehe Kapitel 3.8 auf Seite 26).

Offnen Sie am Zwischenstlck immer zuerst den Zirkulationskugelhahn der
A Komponente. Offnen Sie am Zwischenstick immer als zweites den Zirku-
lationskugelhahn der B Komponente.

3. Ziehen Sie die Spritzpistole ab, bis aller Druck entwichen ist. Sichern Sie die
Spritzpistole.

WARNUNG
Wenn Teile der Maschine verstopft sind (z. B. Spritzdise, Materialfilter der Spritz-

pistole, Materialschlauch, Hochdruckfilter, Ansaugsieb usw.), kann der Druck
nicht vollstéandig abgebaut werden. Bei Demontagearbeiten kénnen Restdriicke
entweichen und schwere Verletzungen verursachen.

» Schiitzen Sie sich gegen plétzlich austretendes Material, indem Sie die Ver-
schraubungen beim Lésen mit einem Lappen abdecken.

» Loésen Sie die Verschraubungen besonders vorsichtig und lassen Sie den
Druck langsam entweichen.

» Beseitigen Sie die Verstopfungen (siehe Stérungstabelle im Kapitel 7 auf
Seite 69).
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5.6 Materialwechsel

Die Maschine wurde speziell fur lhren Anwendungsfall zusammengestellt. Die
Vertraglichkeit der verwendeten Werkstoffe mit anderen Materialien muss im
Einzelfall Gberpruft werden. Gerne ist Ihnen WIWA behilflich, um die Eignung

lhrer Maschine fir ein anderes Material festzustellen.

1. Reinigen Sie die Maschine gemaf Kapitel 5.4 auf Seite 53 komplett.

2. Nehmen Sie die Maschine mit dem neuen Material gemaf Kapitel 5.1 auf Seite
41 in Betrieb.

5.7 AuBerbetriebnahme

VORSICHT
Sie kédnnen sich verletzen, wenn Material herausspritzt.

Bei einer kurzzeitigen AuBBerbetriebnahme (z. B. Arbeits-/Schichtende: Arbeiten
gehen am nachsten Tag weiter) spilen Sie die Maschine nach den Anweisungen
in Kapitel 5.3).

Bei einer AuBBerbetriebnahme mit langerer Stillstandzeit mlssen Sie das Material
aus den Behaltern entleeren und die Maschine anschlie3end spilen.

1. a) mit Zulaufbehalter: Das Material aus dem Zulaufbehalter lassen Sie zu-
néchst Uber den Ablasskugelhahn in einen Behélter ablaufen.

b) optional mit Zufihrpumpe: Entnehmen Sie die Zufihrpumpe aus dem
Materialbehélter, streifen Sie daran haftendes Material ab und stellen Sie
in einen Behélter mit geeignetem Reinigungsmittel

2. Entnehmen Sie den Riicklaufschlauch und halten ihn in den Behélter mit dem
zuvor abgelassenen Material.

3. Schrauben Sie den transparenten Ricklaufschlauch am Trichterbehalter ab
und halten Sie ihn in einen nicht-metallischen Behalter.

Tragen Sie lhre persoénliche Schutzausristung.

4. Offnen Sie die Zirkulationskugelhhne fiir beide Komponenten und ziehen Sie
die Spritzpistole ab, um den Druck abzubauen.

5. Regeln Sie den Lufteingangsdruck fiir die Dosierpumpe auf 2 bar ein, ebenso
fir die Zufihrpumpe, falls vorhanden.

6. Lassen Sie die Pumpen laufen, um das Material zu entleeren.

Der Zulaufbehélter der Komponente A wird sehr viel schneller als der Trichter-
behalter der Komponente B leer sein. Die Pumpe darf keine Luft ansaugen.
Bevor das geschieht, fullen Sie ein geeignetes Reinigungsmittel in den Zu-
laufbehalter nach. Beachten Sie die Empfehlungen des Materialherstellers!

7. Wenn auch aus dem Trichterbehalter das Material entleert ist, regeln Sie den
Lufteingangsdruck auf 0 bar zurtick.
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10.

11.
12.

13.
14.
15.
16.

. Bringen Sie die Riicklaufschlduche wieder an den Materialbehaltern A und B

an.

. Fillen Sie den Trichterbehalter mit einem geeigneten Reinigungsmittel. Beach-

ten Sie die Empfehlungen des Materialherstellers!

Regeln Sie den Lufteingangsdruck der Pumpen auf 2 bar ein und lassen Sie
das Reinigungsmittel einige Zeit in der Maschine zirkulieren.

SchlieBen Sie die Zirkulationskugelh&hne flr beide Komponenten.

Ziehen Sie die Pistole ab und spulen Sie die Materialreste Uber die Pistole in
einen Behalter heraus.

Regeln Sie den Lufteingangsdruck der Pumpen auf 0 bar zur(ck.
SchlieBen Sie den Druckluftabsperrhahn.

Ziehen Sie die Pistole nochmals kurz ab, um den Druck abzubauen.
SchlieB3en Sie alle Hebel an der Mischeinheit (siehe Abb. 20 auf Seite 27)

Das Reinigungsmittel verbleibt fur die Dauer der AuBerbetriebnahme in der Ma-
schine. Bei Wiederinbetriebnahme spulen Sie es durch das Fillen der Maschine
wieder heraus (siehe Kapitel 5.1.4 auf Seite 43).

5.7.1 Kurze Arbeitsunterbrechnung

Bei einer kurzen Arbeitsunterbrechung (bis 30 min.) spilen Sie alle Bauteile, die
mit dem gemischten Material in Berlihrung gekommen sind, innerhalb der vom
Materialhersteller angegebenen Topfzeit (siehe Kapitel 5.3 auf Seite 52).

5.7.2 Langerfristige oder endglltige AuBerbetriebnahme

Bei einer langerfristigen oder endglltigen AuBBerbetriebnahme reinigen Sie die
Maschine komplett, fihren eine Druckentlastung durch und trennen die Maschine
von der Energieversorgung (Druckuft und Strom).

1.

o 0o M 0D

Schalten Sie alle Anbaugerate aus.

» Regeln Sie die Druckluftregler der Spul- und Kolbenpumpen komplett zu-
rick.

» Unterbrechen Sie an allen Anbaugeraten und optionalen Erweiterungen die
Druckluft- und/oder Stromzufuhr.

Reinigen Sie die Maschine komplett wie im Kapitel 5.4 auf Seite 53 beschrieben.
Stellen Sie an der Mischeinheit alle Betriebsarten auf ,Stop“.

Fahren Sie die Druckentlastung geman Kapitel 5.5 auf Seite 55 durch.
Schlie3en und sichern Sie die Spritzpistole(n).

Ldsen Sie den betreiberseitigen Druckluftanschluss an der Wartungseinheit.
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5.8 Lagerung

5.9 Entsorgung

Der Ort flr die Lagerung der Maschine muss

» sauber,

» trocken,

» frostfrei und

» vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzt sein.
Lagertemperatur:

» minimal: 0°C bzw. 32 °F
» maximal: 40 °C bzw. 104 °F

Reste von Verarbeitungsmaterial, Spiilmitteln, Olen, Fetten und anderen chemi-
schen Substanzen mussen entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen fir
die Wiederverwertung oder die Entsorgung gesammelt werden. Es gelten die
Ortlichen, behérdlichen Abwasserschutzgesetze.

Bei Nutzungsende miissen Sie die Maschine stilllegen, demontieren und entspre-
chend den gesetzlichen Bestimmungen entsorgen.

» Reinigen Sie die Maschine grindlich von Materialresten.

» Demontieren Sie die Maschine und trennen Sie die Werkstoffe — Metalle flihren
Sie dem Altmetall zu, Kunststoffteile kénnen Sie tGiber den Hausmdill entsorgen.
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Warten Sie die Maschine nur, wenn Sie mit der vorgeschriebenen Schutzaus-
ristung ausgestattet sind. Details dazu finden Sie im Kapitel 2.5.4 auf Seite
16.

6 Wartung

WARNUNG

Wenn nicht dazu ausgebildete Personen Wartungs- und Reparaturarbeiten durch-
fuhren, geféahrden sie sich, andere Personen und die Betriebssicherheit der
Maschine.

WARNUNG

Bei Wartungsarbeiten kénnen Ziindquellen entstehen (z. B. durch mechanische
Funken, elektrostatische Entladung usw.).

» Fihren Sie alle Wartungsarbeiten auB3erhalb explosionsgefahrdeter Bereiche
aus.

Beachten und befolgen Sie die Wartungshinweise in den Betriebsanleitungen
des optionalen Zubehdrs.

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten:
1. Sperren Sie die Druckluftversorgung ab,

2. Druckentlasten Sie die Maschine vollstandig.

WARNUNG

Wenn Teile der Maschine verstopft sind (z. B. Spritzdlse, Materialfilter der Spritz-
pistole, Materialschlauch, Hochdruckfilter, Ansaugsieb usw.), kann der Druck
nicht vollstandig abgebaut werden. Bei Demontagearbeiten kénnen Restdriicke
entweichen und schwere Verletzungen verursachen.

> O P P

» Schiitzen Sie sich gegen plétzlich austretendes Material, indem Sie die Ver-
schraubungen beim Lésen mit einem Lappen abdecken.

» Ldsen Sie die Verschraubungen besonders vorsichtig und lassen Sie den
Druck langsam entweichen.

» Beseitigen Sie die Verstopfungen (siehe Stérungstabelle im Kapitel 7 auf
Seite 69).

Nach Wartungs- und Reparaturarbeiten:

» Prifen Sie die Funktion aller Sicherheitseinrichtungen und die einwandfreie
Funktion der Maschine.
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6.1 RegelmaBige Priifungen

&

Die Maschine muss regelmaBig durch eine sachkundige Person Uberprift und
gewartet werden:

» vor der ersten Inbetriebnahme,

» nach Anderungen oder Instandsetzungen von Teilen der Einrichtung, die die
Sicherheit beeinflussen,

» nach einer Betriebsunterbrechung von mehr als 6 Monaten,

» mindestens jedoch alle 12 Monate.

Bei stillgelegten Maschinen kann die Prifung bis zur nachsten Inbetriebnahme
ausgesetzt werden.

Die Ergebnisse der Prifungen missen schriftlich festgehalten und bis zur nachs-
ten Prifung aufbewahrt werden. Der Prifnachweis oder eine Kopie muss am
Verwendungsort der Maschine vorliegen.

Lassen Sie Reparaturarbeiten nur vom WIWA-Service oder von Fachpersonal
in/von autorisierten Werkstatten durchfihren.

Bei Einsatz der Maschine in Ex-Bereichen muss das Fachpersonal Gber ATEX-
Kenntnisse verfugen.

6.2 Wartungsplan

Die Angaben im Wartungsplan dienen als Empfehlungen. Die Zeitrdume kénnen
je nach Beschaffenheit der verwendeten Materialien und in Abhangigkeit von
auBeren Einflissen variieren. Passen Sie die Wartungszeitraume gegebenenfalls
an lhre Erfordernisse an.

Zeitraum Tatigkeit zum Nachlesen

vor jeder Inbetriebnah- | Trennmittelfullstand Kapitel 6.5 auf Seite 64
me in der Kolbenpumpe
prifen

Trennmittelfallstand Kapitel 6.5.2 auf Seite
in der Zufiihrpumpe 65

prifen (optional)
Sichtprifung der Ma-
schine auf Leckagen
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Zeitraum

Tatigkeit

zum Nachlesen

einmal wdchentlich

Wasserabscheider pru-
fen und reinigen

Kapitel 6.3.1 auf Seite
62

Statikmischer reinigen,
ggof. austauschen

Sichtprifung der
Druckluft- und Mate-
rialschlauche

Kapitel 6.8 auf Seite 67

Packung der Kolben-
pumpe nachstellen

Kapitel 6.5.3 auf Seite
65

einmal monatlich

Mischblock in der
Mischeinheit reinigen

alle Sicherheitsventile
auf Funktion prifen

Verbindungsschlauche
reinigen

alle 50 Betriebsstunden

Trennmittel der Pumpen
auf Materialrtickstande
prifen

nach 3-monatigen Still-
stand

alle Sicherheitsventile
auf Funktion prafen

Kapitel 6.4.1 auf Seite
63

alle 3 Jahre

Prifung der Druckluft-
und Materialschlauche
durch eine sachkun-
dige Person und ggf.
Austausch

spatestens nach 6 Jah-
ren (incl. Lagerdauer)

Austausch der
Druckluft- und Mate-
rialschlauche

6.3 Wartungseinheit

Die Wartungseinheit verhindert das Eindringen von Kondenswasser und Schmutz-
teilchen in die Maschine und fuhrt der Druckluft Pneumatikél zur Schmierung der
beweglichen Teile zu.
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Nr. Beschreibung

1 Anschluss fir die betreibersei-
tige Druckluftversorgung

2 Druckluftabsperrhahn

3 Wartungseinheit

4 Manometer fur die Anzeige
des Lufteingangsdrucks

5 Druckluftanschluss fir die
Druckluftregeleinheit

6 Wasserabscheider

Abb. 47: Anschluss an die Druckluftversorgung

6.3.1 Wasserabscheider priifen und reinigen

Der Wasserabscheider filtert Feuchtigkeit und J
Schmutzteilchen (> 5 pm) aus der Druckluft. /%

die Maschine und die statische Aufladung der

So wird das Eindringen von Kondenswasser in @/ ]
Pneumatikschlauche verhindert. (2)—

Nr. Bezeichnung

Sicherungsschieber
Behalter L

Ablassventil :
Ablassschlauch

Abb. 48: Wasserabscheider (Beispiel)

Alw|n| =

Das angefallene Kondenswasser wird automatisch tUber das Ablassventil abgelas-
sen.

Fuhren Sie den Schlauch in einen leeren Auffangbehalter. Das Ablassventil 6ffnet,
sobald der Flllstand erreicht ist.

Kontrollieren Sie den Behalter regelmaBig auf Schmutzriickstdnde und reinigen
Sie ihn bei Bedarf wie folgt:

1. Drlcken Sie den Sicherungsschieber am Behélter des Wasserabscheiders
nach oben und schrauben Sie den Behalter gegen den Uhrzeigersinn ab.

Achten Sie auf den O-Ring, mit dem der Behélter abgedichtet ist. Er kann bei
der Demontage verrutschen oder herausfallen.
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2. Prifen Sie, ob der O-Ring korrekt sitzt — ggf. richtig einlegen.

3. Prufen Sie den Behalter auf Schmutzriickstadnde — bei Bedarf reinigen.

Verwenden Sie zur Reinigung des Behdlters nur Wasser, Seifenlauge oder
ahnliche neutrale Mittel.

4. Schrauben Sie den Behélter wieder am Wasserabscheider fest.

6.4 Sicherheitsventil

6.4.1 Sicherheitsventil priifen

Fuhren Sie den Funktionstest nur mit geftiliter Pumpe durch!

In Abhangigkeit von der Gré3e der verwendeten Pumpe und dem benétigten
Betriebsdruck werden Sicherheitsventile mit 4”- bzw. 12"-Anschluss eingesetzt.

- AVAAA A"
' K i
‘ |

@
|

L 6 i

Abb. 49: Sicherheitsventil 1/4”-Anschluss Abb. 50: Sicherheitsventil 1/2"-Anschluss

Nr. Beschreibung

Sechskantmutter

2 Randelmutter

So prifen Sie die Funktion des Sicherheitsventils:

Sicherheitsventile mit 1/4”’-Anschluss:

1. Erhéhen Sie den Lufteingangsdruck an der komplett befiilliten Maschine kurz-
zeitig auf ca. 10 % Uber dem maximal zuldssigen Druck gemaf Typenschild.
Das Sicherheitsventil muss abblasen!
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Sicherheitsventile mit /2”’-Anschluss:

Fahren Sie die Prifung nur mit der Hand aus. Verwenden Sie zum Lésen der
Randelmutter kein Werkzeug, um Beschadigungen am Sicherheitsventil zu

vermeiden.

1. Reduzieren Sie den Lufteingangsdruck an der komplett befiillten Maschine auf
ca. 10 % unter dem maximal zuléssigen Druck geman Typenschild.

2. Offnen Sie fiir wenige Sekunden das Sicherheitsventil durch Drehen der Ran-
delmutter (Abb. 50 auf Seite 63) gegen den Uhrzeigersinn. Wahrend dieses
Vorgangs 6ffnet sich der Verschluss des Sicherheitsventils, wodurch Luft ent-
weichen muss.

3. Schrauben Sie nach dieser Kontrolle die Randelmutter im Uhrzeigersinn wieder
fest.

6.4.2 Sicherheitsventil austauschen

Beachten Sie vor dem Austausch des Sicherheitsventils:
» Die Maschine muss ausgeschaltet und druckentlastet sein.

» Die auf dem neuen Ventil vermerkten Daten missen mit den in der Maschi-
nenkarte angegebenen Daten Ubereinstimmen. Der angegebene Eichdruck
auf dem Sicherheitsventil darf nicht héher als der zulassige Betriebsdruck
der Maschine sein.

» Das neue Sicherheitsventil darf keine Beschadigung aufweisen.

1. Setzen Sie an der Schliisselflache einen Gabelschliissel an (Abb. 49 und
Abb. 50 auf Seite 63) und schrauben Sie das Sicherheitsventil gegen den
Uhrzeigersinn heraus.

2. Prifen Sie die Anschlussstelle. Sie muss frei von Verstopfungen und sauber
sein.

3. Benetzen Sie die Gewindeflache eines neuen Sicherheitsventils mit Schrau-
bensicherungsmittel und schrauben Sie es mit dem Gabelschliissel im Uhrzei-
gersinn fest. Das maximale Drehmoment betragt fir %4”-Anschluss 30 Nm und
fur ¥2”-Anschluss 40 Nm.

6.5 Kolbenpumpe

Um Schéaden an der Hochdruckpumpe durch Materialaushartung zu vermeiden,
ist die Trennmittelkammer der Materialpumpe mit Trennmittel als Materialweich-
macher befullt.

Abhangig von den Eigenschaften des zu verarbeitenden Materials treten nach
einer gewissen Betriebsdauer Verschlei3erscheinungen an der Packung der Ma-
terialpumpe auf. Das Material kann in diesem Fall durch die Packung gedrickt
werden und ausharten. Der Verschlei3 der Packung ist an der Verfarbung des
Trennmittels erkennbar.
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6.5.1 Trennmittel auf Materialriickstande prifen

Um Schéden an der Hochdruckpumpe durch Materialaushartung zu vermeiden,ist
die Trennmittelkammer der Materialpumpe mit Trennmittel als Materialweichma-
cher befllt.

Prifen Sie das Trennmittel in der Materialpumpe alle 50 Betriebsstunden auf Ma-
terialriickstdnde. Wenn sich im Trennmittel Materialrlickstande feststellen lassen,
missen Sie davon ausgehen, dass die Packung der Pumpe verschlissen ist.

Der Verschleil3 der Packung ist an der Verfarbung des Trennmittels erkennbar.
Lassen Sie in diesem Fall schnellstmdglich die Pumpenpackung erneuern.

6.5.2 Trennmittelstand prifen

1. Kontrollieren Sie vor jeder Inbe-
triebnahme den Trennmittelstand
in der Kolbenpumpe und fullen Sie
gegebenenfalls Trennmittel nach.

2. Flllen Sie mit Hilfe der 0,5 | Dosier-
flasche Trennmittel in die Einfull6ff-
nung (Abb. 51, Nr. 1) der Pumpe
ein. Die Nachstelltasse muss min-
destens bis zur Halfte gefllt sein.
Die maximale Nachfullmenge be-
trégt ca. 2 cm aus der Original
WIWA-Trennmittelflasche.

Abb. 51: Trennmittel priifen und einfillen

Nr. Beschreibung

Einflllbereich fir das Trennmittel

2 Bohrung fir Stiftschliussel

6.5.3 Packung nachstellen

Da die oberen Packungen der Kolbenpumpen im Betrieb verschlei3en, missen
sie regelmanig nachgestellt werden — bei Erstinbetriebnahme, nach den ersten
drei Arbeitstagen und spéater ca. einmal wdchentlich.

Dieser Intervallzeitraum kann nur ein Richtwert sein, da das Nachstellen umso
haufiger erforderlich ist, je héher die Laufgeschwindigkeit der Pumpe und die
Abrasivitéat des Materials ist. Den genauen Intervallzeitraum muissen Sie an die
jeweiligen Einsatzbedingungen anpassen.

So stellen Sie eine Packung nach:

1. Druckluftabsperrhahn an der Kolbenpumpe schlieBen, wenn sich der Kolben
der Pumpe im Abwértshub befindet.
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2. Druckentlasten Sie die Anlage.

3. Beiliegenden Stiftschliissel in eine freiliegende Bohrung der Nachstelltasse
fohren.

4. Nachstelltasse im Uhrzeigersinn drehen, bis ein Widerstand spdrbar ist, dann
etwa s Umdrehung weiter.

6.5.4 Packung wechseln

Sie missen die obere Packung der Kolbenpumpe austauschen lassen, wenn:
» Material in das Trennmittel dringt,

» Trennmittel durch die Packung dringt (Iasst sich am stetigen Trennmittelverlust
feststellen),

» die Packung nicht mehr nachgestellt werden kann,

» zwischen Schraubring und Hochdruckkopf kein Spiel ist.

6.6 Balkenpumpen

Wenn Material oberhalb des Mate-
rialausgangs an der Balkenpumpe
austritt, ist der Nutring in der Pumpe
verschlissen. Lassen Sie diesen von
Fachpersonal erneuern.

00 ® o0

\g???????

Abb. 52: Materialaustritts6ffnung bei beschadig-
tem Nutring

6.7 Zufiihrpumpe (optional)

Beachten und befolgen Sie die Hinweise in der Zur Zufihrpumpe gehérenden
separaten Betriebsanleitung.
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6.8 Druckluft- und Materialschlauche priifen

Prifen Sie die Druckluft- und Materialschlauche wochentlich auf duf3erlich erkenn-
bare Schaden wie Knickstellen, Risse, Abriebzeichen oder Aufbeulungen.

Unsachgemafe Verwendung und unzuldssige Beanspruchung sind die haufigs-
ten Ursachen fiir Beschadigungen. Beschadigte Schlauche missen unverziglich
ausgetauscht werden.

Auch bei sachgemaBer Verwendung und zuldssiger Beanspruchung unterliegen
Schlauchleitungen einer natirlichen Alterung. Dadurch ist ihre Verwendungsdauer
begrenzt. Deshalb mussen die Druckluft- und Materialschlauche alle drei Jahre
durch eine sachkundige Person gepruft werden.

Die Verwendungsdauer einer Schlauchleitung einschlieBlich einer eventuellen
Lagerdauer darf sechs Jahre nicht Uberschreiten. Das Herstellungsdatum einer
Schlauchleitung (Monat/Jahr) ist auf der Presshllse eingepragt.

6.9 Empfohlene Betriebsmittel

Verwenden Sie nur die originalen Betriebsmittel von WIWA:

Betriebsmittel WIWA-Bestellnummer
Trennmittel gelb, Standard (0,5 1)’ 0163333
Trennmittel rot, fir Isocyanat (0,5 1)' | 0640651
Frostschutzmittel (0,5 I)? 0631387
Pneumatikél (0,5 1)2 0632579

! Weichmacher zum Einfiillen in die Trennmitteltassen von z. B. Dosierpumpe,
Zuflhrpumpe und Spllpumpe sowie in Dosierventile
2 bei Ausfiihrung mit Wartungseinheit

Die Trennmittel und das Pneumatikél sind auf Anfrage auch in gréBeren Gebinden
erhéaltlich.

6.10 Spezialwerkzeug

Im Lieferumfang enthalten:

» Hakenschluessel fur die Demotage/Montage der Materialpumpe an der Kol-
benpumpe (Abb. 53 auf Seite 68),

» Stiftschlussel zum Nachstellen der Packung an der Kolbenpumpe (Abb. 54 auf
Seite 68),

» Doppelbartschliissel zum Offnen und SchlieBen des Schaltschrankes der
Druck- und Dosierliberwachung (Abb. 55 auf Seite 68),

» Einstellschlussel zum Einstellen der Druckgrenzen am Manometer (Abb. 56
auf Seite 68)
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Abb. 53: Hakenschlius- Abb. 54: Stiftschliissel Abb. 55: Doppelbart-  Abb. 56: Einstellschlus-
sel schlussel sel
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7 Behebung von Betriebsstérungen

G

O00®

Beheben Sie Betriebsstérungen nur, wenn Sie mit der vorgeschriebenen Schutzausristung ausgestattet
sind. Details dazu siehe Kapitel 2.5.4 auf Seite 16.

Stérung

mdégliche Ursache

Behebung

Pumpe lauft, trotz betatigter
Spritzpistole (ohne Dlse) nicht
an.

Druckluftabsperrhahn geschlos-
sen.

Druckluftabsperrhahn éffnen.

Luftmotor defekt.

Luftmotor mit Hilfe der Ersatzteil-
liste reparieren — Kundendienst
anfordern.

Druckiberwachung hat die Ma-
schine abgeschaltet.

Start der Maschine wie in Kapi-
tel 5.2.2 auf Seite 50 beschrie-
ben.

Pumpe lauft, jedoch wird kein
Verarbeitungsmaterial zur Dise
gefordert.

Ansaugsieb verstopft.

Sieb reinigen.

Ansaugschlauch verstopft.

Schlauch erneuern.

Spritzpistole ohne Diise 6ffnen.
Entlastungshahn am Hochdruck-
filter 6ffnen.

Kugel des Bodenventils hebt
nicht ab (verklebt).

dem Bodenventil einen leichten
seitlichen Schlag versetzen
(Hammer).

Bodenventil schlief3t nicht.

Ansaugsystem abschrauben und
die Kugel im Bodenventil von
unten mit einem Stift bzw. einem
Schraubendreher losdrlicken.
Bodenventil abschrauben und
Kugel mit Sitz grtindlich reinigen.

Behélter leer.

Material (A und /oder B) nachftil-
len

Pumpe férdert Material, bleibt
aber bei geschlossener Spritz-
pistole nicht stehen.

Packung bzw. Ventil abgenutzt.

Teile erneuern.
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Stérung

mdégliche Ursache

Behebung

Pumpe lauft gleichmaBig, aber
der erforderliche Spritzdruck
wird nicht erreicht.

Luftdruck ist zu niedrig bzw. zu
wenig Luft.

Luftdruck am Druckluftregler
erhéhen bzw. Luftleitung auf
richtigen Querschnitt Gberprifen.

Spritzdiise (neu) ist zu grof3.

Kleinere Dlse einsetzen oder
gréBere Pumpe verwenden.

Spritzdlse verschlissen (zu
grof3).

Neue DUse einsetzen.

Berstscheibe defekt

Berstscheibe Uberpriifen bzw.
erneuern.

Luftmotor vereist (lauft zu lang-
sam).

Lufteingangsdruck nach Méglich-
keit reduzieren.

Eingangsluft enthalt zuviel Was-
ser.

Wasserabscheider 6fter entlee-
ren.
Uberpriifung der Druckluftquali-
tat siehe Kapitel 4.3.4 auf Seite
40.

Pumpe lauft ungleichmaBig (er-
kennbar durch unterschiedliche
Hubgeschwindigkeit des Auf-
und Abwartshubes) und erreicht
nicht den erforderlichen Spritz-
druck.

Die Viskositat des Verarbeitungs-
materials ist zu hoch (Ansaugver-
luste).

Verarbeitungsmaterial verdin-
nen (falls moéglich)
GréBere Pumpe verwenden.

Ansaugsystem undicht (Schwan-
kungen im Spritzstrahl).

Dichtungen an allen Verschrau-
bungen des Ansaugrohres bzw.
Ansaugschlauches prifen ggf.
ersetzen (siehe Ersatzteilliste
Ansaugleitung bzw. Direktansau-

gung).

Bodenventil undicht (Pumpe
bleibt bei geschlossener Spritz-
pistole nur im Aufwartshub ste-
hen).

Bodenventil abschrauben und
Kugel mit Sitz griindlich reini-
gen, ggf. Kugel bzw. Ventilsitz
austauschen.

Kolbenventil undicht (Pumpe
bleibt bei geschlossener Spritz-
pistole nur im Abwartshub ste-
hen).

Kugel mit Sitz im Doppelkolben
reinigen und Uberprifen, ggf. Ku-
gel bzw. Ventilsitz austauschen.

Untere oder obere Packung
undicht (Verschleil3).

Packung austauschen.

Die Maschine lasst sich nur
kurzzeitig starten (nur solange
die START-Taste gedriickt wird).

Der Materialdruck der Kompo-
nente B steht Gber dem roten
Kontaktzeiger fir die Hochdruck-
Uberwachung.

Den Materialdruck entlasten.

Das Kontaktmanometer gibt ein
falsches Signal ab.

Das defekte Kontaktmanometer
austauschen.

Das Kontaktmanometer zeigt
noch Druck an, obwohl die Ma-
schine druckentlastet ist.

Das Kontaktmanometer ist de-
fekt.

Das Kontakimanometer austau-
schen.
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Das Kontaktmanometer zeigt Das Kontaktmanometer ist de- Das Kontaktmanometer austau-
keinen Druck oder nur noch bis | fekt (Ol ist aus dem Druckmittler | schen.

zu einem bestimmten Druck an. | des Manometers ausgetreten).
Die Maschine steht unter vollem
Lufteingang. Beim Spritzen steht
die schwarze Nadel auf einem
Druck und pulsiert nicht.
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8 Technische Daten

Die technischen Daten Ihrer Maschine finden Sie in der beiliegenden Maschinen-
karte, auf dem Typenschild bzw. in den Dokumentationen der einzelnen Kompo-
nenten.

8.1 Maschinenkarte

Die Maschinenkarte enthalt alle wichtigen und sicherheitsrelevanten Daten und
Informationen zu Ihrer Maschine:

» genaue Bezeichnung und Herstellungsdaten
» technische Daten und Grenzwerte

» Ausstattung und Priifbestatigung

» Daten zur Anschaffung

» Maschinenkennzeichen (Maschinenkomponenten und mitgeliefertes Zubehér
mit Artikel- und Ersatzteilnummern)

» eine Auflistung der mitgelieferten Dokumentationen.

8.2 Typenschild

Das Typenschild fir die Gesamt-Maschine befindet sich am Gestell.
Es enthélt die wichtigsten technischen Daten der Maschine.

Bitte achten Sie darauf, dass die Daten des Typenschildes mit den Angaben der
Maschinenkarte tbereinstimmen. Bei Unstimmigkeiten oder dem Fehlen des
Typenschildes bitten wir um sofortige Benachrichtigung.

Darlber hinaus besitzen einige Komponenten der Maschine ein separates Typen-
schild wie z.B.:

» Spllpumpe
» Materialpumpe
» Schaltkasten

Diese Typenschilder enthalten die technischen Daten und die Seriennummern der
betreffenden Komponenten.
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8.3 Schlauchvolumen

Ein Schlauchvolumen berechnet man nach folgender Formel:

V = Schlauchvolumen

V =

4

D, = Innendurchmesser des Schlauchs

L = Schlauchlange

D? xmx L

Die folgende Tabelle zeigt die Volumen gangiger Schlauche:

D, L 1% D, L \%
4 mm 5m 63 ml 10 mm 5m 393 ml
4 mm 7,5m 94 ml 10 mm 7,5m 589 ml
4 mm 10m 126 ml 10 mm 10m 785 ml
4 mm 12,5 m 157 mi 10 mm 12,5 m 982 ml
4 mm 15m 188 ml 10 mm 15m 1178 ml
4 mm 20m 251 ml 10 mm 20m 1571 ml
4 mm 25m 314 ml 10 mm 256m 1963 ml
4 mm 30m 377 ml 10 mm 30m 2356 m|
4 mm 40 m 503 ml 10 mm 40 m 3142 ml
4 mm 50 m 628 ml 10 mm 50 m 3927 ml
5mm 5m 98 ml 12 mm 5m 565 ml
5 mm 7,5m 147 mi 12 mm 7,5m 848 ml
5mm 10m 196 ml 12 mm 10m 1131 ml
5mm 12,5 m 245 ml 12 mm 12,5m 1414 ml
5 mm 15m 295 m| 12 mm 15m 1696 ml
5mm 20m 393 ml 12 mm 20m 2262 ml
5 mm 25 m 491 m| 12 mm 25m 2827 ml
5mm 30m 589 ml 12 mm 30m 3393 ml
5 mm 40 m 785 ml 12 mm 40 m 4524 m|
5 mm 50m 982 ml 12 mm 50 m 5655 ml
6 mm 5m 141 ml 16 mm 5m 1005 ml
6 mm 7,5m 212 ml 16 mm 7,5m 1508 ml
6 mm 10m 283 ml 16 mm 10m 2011 ml
6 mm 12,5m 353 ml 16 mm 12,5 m 2513 ml
6 mm 15m 424 ml 16 mm 15m 3016 ml
6 mm 20m 565 ml 16 mm 20m 4021 ml
6 mm 25 m 707 mi 16 mm 25m 5027 ml
6 mm 30m 848 ml 16 mm 30m 6032 ml
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D, L 1% D; L \%
6 mm 40 m 1131 ml 16 mm 40 m 8042 ml
6 mm 50m 1414 ml 16 mm 50m 10053 ml
8 mm 5m 251 ml 20 mm 5m 1571 ml
8 mm 7,5m 377 ml 20 mm 7,5m 2356 ml
8 mm 10m 503 ml 20 mm 10m 3142 m|
8mm | 12,5m 628 ml 20mm | 12,5m 3927 ml
8 mm 15m 754 ml 20 mm 15m 4712 ml
8 mm 20m 1005 ml 20 mm 20m 6283 ml
8 mm 25m 1257 ml 20 mm 25m 7854 ml
8 mm 30m 1508 ml 20 mm 30m 9425 m|
8 mm 40 m 2011 ml 20 mm 40 m 12566 ml
8 mm 50 m 2513 ml 20 mm 50 m 15708 ml

74 Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24

2dmgf_BA_de_B0550050



=WIWA Technische Daten

Original Betriebsanleitung v (2024/04/08), Stand: 2025/11/24 75
2dmgf_BA_de_B0550050



Hauptsitz und Produktion

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Deutschland

Tel: +49 (0)6441 609-0

Fax: +49 (0)6441 609-2450

E-Mail: info@wiwa.de

Homepage: www.wiwa.de

WIWA Tochtergesellschaft USA

WIWA LLC - USA, Kanada, Lateinamerika
107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

USA

Tel: +1-419-757-0141

Fax: +1-419-549-5173

E-Mail: sales@wiwa.com

Homepage: www.wiwausa.com

QR-Code

=WIWA

Your project deserves it.






