=WIiwAn

Your project deserves it.

Instrukcja eksploataciji
PNEUMATYCZNE MIESZADLA DO ZBIORNIKOW (ATEX 0)

Nr art.:
0663028
0665053
0666062
0666064
0666066
0668380
0674320

0674321

0674322

0674323

Numer:

(€ &

rwpb0_BA_pl_B0550029 v (2025/06/30)




=WIWA

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma

deklaruje, ze maszyny typu

0 numerze seryjnym

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
35633 Lahnau

GewerbestraBe 1-3

Niemcy

PNEUMATYCZNE MIESZADLA DO ZBIORNIKOW (ATEX
0)

sg zgodne z postanowieniami dyrektywy 2014 /34 /UE oraz z nastepujagcymi normami:

» EN IEC 60079-0:2018
» EN ISO 80079-36:2016
» EN ISO 80079-37:2016

Podane maszyny sg przypisane do grupy ll, kategoria 2G.

Oznaczenie:

Jednostka notyfikowana zgodnie z dyrek-
tywg ATEX:

Numer certyfikatu badania typu WE:
Jednostka notyfikowana dla systemu QM:
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Notified Body 2004
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Dipl.-Ing. (FH) Peter Turczak
Prezes

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14
rwpb0_BA_pl_B0550029



=SWIWA

Deklaracja wtgczenia

zgodnie z zatgcznikiem I, nr 1 B dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

Niniejszym firma WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

35633 Lahnau

GewerbestraBe 1-3

Niemcy
deklaruje, ze maszyna typu PNEUMATYCZNE MIESZADLA DO ZBIORNIKOW (ATEX 0)
0 numerze seryjnym

jest maszyna nieukoriczong i zgodnie z artykutem 2g przewidziang wytgcznie do montazu lub ztozenia z
inng maszyng lub wyposazeniem.

Maszyna spetnia podstawowe wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia wyzej wymienionej
dyrektywy: Zatgcznik |, artykut 1: 1.1.1; 1.1.2; 1.1.3; 1.1.5; 1.3.1; 1.3.2; 1.3.4; 1.5.1; 1.5.2; 1.5.3; 1.5.4; 1.5.8;
1.6.1;1.6.3;1.6.4;1.7.2;1.7.4.1; 1.7.4.2.

Uruchamianie maszyny nieukoriczonej jest zabronione do momentu ew. stwierdzenia, czy maszyna w ktérg
ma zosta¢ wbudowana wyzejwymieniona maszyna odpowiada postanowieniom dyrektywy maszynowej
2006/42/WE.

Specjalna dokumentacja techniczna zostata sporzadzona na podstawie zatgcznika VI, czes¢ B danej
dyrektywy.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje: WIWA, +49 (0)6441 609-0

Na zadanie instytucji paristwowych producent zobowigzuje sie do przekazania specjalnej dokumentaciji
nieukoriczonej maszyny drogg elektroniczng.

Lahnau, 18 wrzesnia 2025 \ /. C—

Miejscowos¢, data Dipl.-Ing. (FH) Peter Turczak
Prezes

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 Il
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1 Stowo wstepne

Drogi Kliencie!
Cieszymy sie, ze wybrates maszyne naszej produkciji.

Niniejsza instrukcja eksploatacji skierowana jest do operatoréw i pracownikéw
serwisowych. Zawiera ona wszelkie informacje niezbedne do pracy z tg maszyna.

Uzytkownik uzytkownik maszyny musi zadbac o to, aby operatorzy i pracownicy
serwisowi mieli staty dostep do instrukcji eksploatacji w zrozumiatej dla nich
wersji jezykowe;.

Poza niniejszg instrukcja eksploatacji dla bezpiecznej eksploatacji maszyny nie-
zbedne sg ponadto dalsze informacje. Nalezy przeczytaé i przestrzegac¢ obowia-
zujacych w kraju uzytkownika dyrektyw i przepiséw bezpieczenstwa pracy.

W Niemczech sg to:
» DGUYV 100-500, rozdz. 2.29 ,,Obrdbka substancji powlekajgcych”,

» DGUV 100-500, rozdz. 2.36 ,Praca ze strumienicami cieczowymi”,

obydwa wydane przez Organizacje Branzowa ds. Gospodarki Gazowej, Wodnej i
Ciepta Przesytowego.

Zalecamy dotgczenie do instrukcji eksploatacji wszystkich istotnych dyrektyw i
przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Ponadto nalezy stale przestrzegac kart charakterystyki, wskazéwek producentéw
i wytycznych dotyczgcych obrdbki materiatdw powlekajgcych lub transportowych.

W przypadku pojawienia sie jakichkolwiek pytan jestesmy do dyspozycji. Udanych
wynikéw pracy z uzyciem Paristwa maszyny zyczy

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Prawo autorskie
© 2025 WIWA

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji eksploatacji pozostajg witasnoscig firmy
WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

GewerbestraBe 1-3 « 35633 Lahnau « Niemcy

Tel.: +49 (0)6441 609-0 « Faks: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: info@wiwa.de * Strona internetowa: www.wiwa.de

Niniejsza instrukcja eksploatacji przeznaczona jest wytacznie dla pracownikéw przygotowania pracy,
operatoréw i pracownikdw serwisowych. Przekazywanie niniejszej instrukcji eksploatacji do powielania,
wykorzystywania i ujawnianie jej tresci jest zabronione, o ile nie udzielono na to wyraznej zgody. Naruszenie
tego zakazu stanowi podstawe do dochodzenia odszkodowania. Wszelkie prawa zwigzane ze zgtoszeniem
patentu, wzoru uzytkowego lub zdobniczego sg zastrzezone.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 1
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2 Bezpieczenstwo

Niniejsza maszyna zostato zaprojektowane i wykonane z zachowaniem wszelkich
aspektdw bezpieczerstwa. Pan jest zgodne z dzisiejszym stanem techniki i spetnia
obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa pracy. Maszyna opuscito zaktad w stanie
technicznie sprawnym i gwarantuje wysoki stopieri bezpieczerstwa. Mimo to
nieprawidiowa obstuga lub nieprawidtowe uzytkowanie stwarzajg zagrozenie dla:

» ciata i zycia operatora lub oséb trzecich,
» maszyna i innych przedmiotéw wartosciowych uzytkownika,
» efektywnej pracy maszyny.

Generalnie nalezy zaniecha¢ wszelkich metod pracy, kidre zagrazajg bezpieczen-
stwu personelu obstugowego oraz maszyny. Wszystkie osoby zaangazowane
w ustawienie, rozruch, obstuge, pielegnacje, naprawy i konserwacje maszyny
muszg najpierw przeczytac i zrozumiec instrukcje eksploatacji — w szczegdlnosci
rozdziat ,Bezpieczenstwo”.

Chodzi o Panstwa bezpieczenstwo!

Zalecamy, aby uzytkownik maszyny wymagat pisemnego potwierdzenia zapozna-
nia sie z instrukcja.

2.1 Objasnienie znakoéw

Wskazdwki bezpieczeristwa ostrzegajg przed potencjalnymi zagrozeniami wypad-
kowymi i informujg o dziataniach niezbednych do unikniecia tych wypadkdw. W
instrukcjach eksploataciji firmy WIWA wskazdwki bezpieczeristwa zostaty szcze-
g6lnie wyrdznione i oznaczone w nastgpujacy sposadb:

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktérych nieprzestrzeganie wska-
z6wki bezpieczeristwa prowadzi z duzym prawdopodobieristwem do powaznych
obrazen, a nawet $mierci!

OSTRZEZENIE

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktérych nieprzestrzeganie wska-
z6éwki bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet smierci!

OSTROZNIE

Oznacza zagrozenia wypadkowe, w przypadku ktérych nieprzestrzeganie wska-
z6wki bezpieczeristwa moze powodowad obrazenial

Oznacza wazne wskazdwki dla prawidtowe] obstugi maszyny. Nieprzestrzeganie
moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzen maszyny lub szkdd w jej otoczeniu.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14
rwpb0_BA_pl_B0550029
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We wskazdéwkach bezpieczerstwa dotyczgcych wypadkdw z zagrozeniem dozna-
nia obrazen stosowane sg piktogramy odpowiednie dla Zrédta zagrozenia.

Przyktady:

Ogodlne zagrozenie wypadkowe

Zagrozenie wybuchem na skutek atmosfery wybuchowej

Zagrozenie wybuchem na skutek substanciji wybuchowych

Zagrozenie wypadkowe wywotane napieciem elektrycznym lub wytadowaniem
elektrostatycznym

Ostrzezenie przed zmiazdzeniem

Ostrzezenie przed substancjami zracymi

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazeri ze strony obracajgcych sie czesci
maszyny

Niebezpieczeristwo oparzenia przez gorace powierzchnie

Niebezpieczeristwo odmrozenia przez zimne powierzchnie

Nakazy bezpieczeristwa wskazujg w pierwszej linii na wymagane wyposazenie
ochronne. Zostaty one réwniez szczegdlnie wyrdznione i oznaczone w nastepujacy
sposadb:

Nosi¢ odziez ochronna

Oznacza nakaz noszenia przepisowej odziezy ochronnej celem zabezpieczenia
przed obrazeniami skdry wskutek kontaktu z przetwarzanym materiatem lub
gazami.

Stosowa¢ okulary ochronne

Oznacza nakaz noszenia okularéw ochronnych celem zabezpieczenia przed
obrazeniami oczu na skutek odpryskdw materiatéw, gazdw, oparéw lub pytdw.

Stosowaé ochronniki stuchu

Oznacza nakaz noszenia srodkéw chronigcych stuch celem zabezpieczenia
przed uszkodzeniem stuchu na skutek hatasu.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v/ (2025/06/30), Stan: 2025/03/14 3
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Stosowa¢ srodki ochrony drég oddechowych

Oznacza nakaz noszenia srodkéw ochrony drédg oddechowych celem zabez-
pieczenia przed uszkodzeniami drég oddechowych w wyniku dziatania gazoéw,
opardw lub pytdw.

Nosi¢ rekawice ochronne

Oznacza nakaz noszenia rekawic ochronnych, aby unikngé obrazer wywotanych
agresywnymi chemikaliami, obrazen na skutek poparzenia w trakcie obrébki go-
racych materiatdw lub odmrozen wywotanych poprzez kontakt z bardzo zimnymi
powierzchniami.

Nosi¢ obuwie ochronne

Oznacza nakaz noszenia obuwia ochronnego celem zabezpieczenia przed
obrazeniami stép wskutek kontaktu z przewracajacymi sie, spadajacymi lub
staczajgcymi sie przedmiotami i poslizgniecia na $liskim podtozu.

Oznacza odwotania do dyrektyw, instrukcji roboczych i instrukcji eksploataciji
zawierajgcych bardzo wazne informacje i ktérych nalezy bezwzglednie prze-
strzegad.

Zwraca uwage na szczegdlng wskazéwke dotyczgcg ochrony przeciwwybucho-
wej.

Zwraca uwage na szczegolng wskazéwke dotyczaca uziemienia.

Zwraca uwage na szczegodlng wskazéwke dotyczgcg wyréwnania potencjatéw
pomiedzy czesciami elektrycznie przewodzacymi.

2.2 Wskazowki bezpieczenstwa

>

OSTRZEZENIE

Nalezy zawsze pamietaé o tym, ze maszyna pracuje pod wysokim cisnieniem i
w przypadku nieprawidtowe] obstugi moze powodowac $miertelne obrazenial

W trakcie pracy nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru. W sytuaciji awaryj-
nej nalezy natychmiast podjga¢ dziatania.

Nie wprowadzad zadnych narzedzi lub innych przedmiotéw do otwordw wentyla-
cyjnych silnikdw lub pomp oraz zwracac¢ uwage, aby nie przedostawaty sie tam
zadne zanieczyszczenia, w przeciwnym razie moze to spowodowac obrazenia
ciata i uszkodzenia maszyny.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14
rwpb0_BA_pl_B0550029
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Bezpieczenstwo

Przestrzegac zawsze wszystkich wskazéwek zawartych w niniejszej instrukciji
eksploatacji i w oddzielnych instrukcjach eksploatacji poszczegdlnych czesci
maszyny lub opcjonalnego wyposazenia.

2.2.1 Cisnienie robocze

A\

OSTRZEZENIE

Komponenty niedobrane do maksymalnego dopuszczalnego cignienia robo-
czego moga pekac i spowodowad ciezkie obrazenia.

» Generalnie w przypadku wszystkich komponentdéw nalezy przestrzegac za-
danych maksymalnych cisnieri roboczych. W przypadku réznych wartosci
cisnien roboczych jako maksymalne cisnienie robocze catej maszyny obo-
wigzuje zawsze najnizsze cisnienie.

» Weze materiatu i potgczenia wezy muszg by¢ dostosowane do maksymal-
nego cisnienia roboczego z uwzglednieniem wymaganego wspoétczynnika
bezpieczeristwa.

» Na wezach materiatu nie moze by¢ zadnych nieszczelnosci, zataman, prze-
tar¢ lub wybrzuszen.

» Potgczenia wezowe muszg byé prawidiowo wykonane.

2.2.2 Zagrozenia wywotane wytadowaniem elektrostatycznym

A\

OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na duze predkosci przeptywu podczas natryskiwania Airless lub
AirCombi moze dochodzi¢ do wytadowania elektrostatycznego. Wytadowania
statyczne mogag wywotaé pozar lub eksplozje.

» Upewni€ sie, ze maszyna jest prawidtowo uziemiona!
» Uziemié réwniez powlekany przedmiot.

» Stosowaé zawsze otwarte pojemniki przewodzace prad elektryczny i ustawic¢
je na uziemionej powierzchni.

» Nigdy nie witryskiwac rozpuszczalnikéw ani materiatéw zawierajgcych roz-
puszczalniki do pojemnikéw o waskich szyjkach ani do beczek z otworem
czopowym!

» Stosowacd wytgcznie weze materiatu przewodzace prad. Wszystkie oryginalne
weze materiatu firmy WIWA przewodzg prad i sg dostosowane do naszych
urzgdzen.

» Stosowac wytgcznie akcesoria / czesci akcesoriow przewodzgce prad.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 5
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A\

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczone maszyny mogg gromadzi¢ tadunki elektrostatyczne. Wytado-
wania statyczne mogg wywotac pozar lub eksplozje.

» Maszyne nalezy utrzymywaé w czystosci.

» Prace zwigzane z czyszczeniem przeprowadzac zawsze poza obszarem

zagrozonym wybuchem.

2.2.3 Ochrona przeciwwybuchowa

W instrukcjach dotyczgcych WIWA sg stosowane nastepujgce skroty:

» Ochrona Ex: Ochrona przeciwwybuchowa

» Obszar Ex: obszar zagrozony wybuchem lub obszar bez ochrony przeciwpo-
zarowej

» Obszar Non-Ex: obszar niezagrozony wybuchem lub obszar z ochrong prze-
ciwpozarowsg

» Strefa Ex: Strefa z ochrong przeciwwybuchowg zgodnie z dyrektywg ATEX

» Znajomos¢ ATEX: Wiedza z zakresu ochrony przeciwwybuchowej zgodnie z
dyrektywg ATEX

Eksploatacja maszyn i akcesoriéw niewyposazonych w ochrone przeciwwybu-
chowa w lokalizacjach podlegajgcych pod rozporzgdzenie o ochronie przeciw-
wybuchowej jest zabronional

Maszyny wyposazone w ochrone przeciwwybuchowag mozna rozpoznac po od-
powiednim oznakowaniu & na tabliczce znamionowej i/lub dotgczonej deklaraciji
zgodnosci ATEX.

W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wybuchem,
personel specjalistyczny musi posiada¢ wiedze z zakresu ATEX.

Maszyny wyposazone w ochrone przeciwwybuchowag spetfniajg wymagania dy-
rektywy ATEX dla podanej na tabliczce znamionowej lub w deklaracji zgodnosci
grupy urzadzen, kategorii urzadzer i klasy temperaturowe;.

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek zdefiniowania podziatu na strefy zgodnie z
dyrektywg ATEX, zatgcznik I, nr 2.1-2.3 z zachowaniem wytycznych wtasciwych
urzedéw nadzorczych. Uzytkownik ma obowigzek sprawdzenia i zapewnienia
zgodnosci wszystkich danych technicznych i oznakowania zgodnego z ATEX z
obowigzujgcymi wytycznymi.

W przypadku zastosowan, w ktérych awaria maszyny mogtaby powodowag za-
grozenie dla 0sdb, uzytkownik zobowigzany jest zaplanowaé odpowiednie Srodki
bezpieczeristwa.

Nalezy pamietad, iz niektére komponenty posiadajg wtasng tabliczke znamionowg
z oddzielnym oznakowaniem zgodnym z ATEX. W takim przypadku dla catej
maszyny obowigzuje kazdorazowo najnizsza ochrona przeciwwybuchowa wéréd
wszystkich umieszczonych na niej oznaczen.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14
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W przypadku montazu mieszadet, podgrzewaczy lub innych akcesoriéw zasilanych
elektrycznie nalezy sprawdzi¢ ochrone przeciwwybuchowa. Wtyczki podgrzewa-
czy mieszadet itp., niewyposazone w ochrone przeciwwybuchowa, moga by¢
stosowane wytgcznie poza pomieszczeniami podlegajacymi pod rozporzadzenie
o ochronie przeciwwybuchowej, takze wtedy, gdy osprzet sam w sobie posiada
ochrone przeciwwybuchowa.

2.2.4 Zagrozenia wywotane przez obracajace sie czesci

A\

OSTRZEZENIE

Kontakt czesci ciata z obracajgcymi sie czesciami moze powodowaé powazne
obrazenia.

» Wytaczy¢ mieszadto przed wyjeciem go z pojemnika i odczekac do jego
zatrzymania.

» Nigdy nie uruchamiaé mieszadta poza pojemnikiem.

» Podczas eksploatacji nigdy nie wktadac rgk do pojemnika, w ktérym pracuje
mieszadto.

OSTRZEZENIE

Luzne elementy odziezy lub diugie wiosy moga by¢ pochwycone przez obraca-
jace sie czesci.

» Nosi¢ ciasno przylegajaca odziez o niskiej wytrzymatosci na rozrywanie,
ciasnych rekawach i bez odstajgcych fragmentow.

» Dtugie wtosy nalezy spig¢ i uzywac nakrycia gtowy.

» Zdjaé bizuterie tacznie z pierscionkami.

OSTROZNIE

Podczas eksploatacji moze dojs¢ do wytrysniecia materiatu. Wytryski materiatu
moga powodowac obrazenia oczu i zanieczyszczenia.

» Nosi¢ wymagang odziez ochronng i okulary ochronne.

» Zwracac uwage na odpowiedni poziom napetnienia w zbiorniku. Kosz mie-
szadta / topatka mieszadta muszg by¢ catkowicie zakryte materiatem.

» Mieszadto wyjmowac z pojemnika dopiero po catkowitym zatrzymaniu.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 7
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2.2.5 Zagrozenia dla zdrowia

A

OSTROZNIE

W zaleznosci od przetwarzanych materiatdw mogg powstawac opary rozpusz-
czalnikdw, ktére moga mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie i powodowac uszko-
dzenia obiektow.

» Zapewnic dostateczng wentylacje i odpowietrzenie stanowiska pracy.

» Zawsze przestrzegad kart charakterystyki i wskazéwek producenta dotycza-
cych zastosowania materiatu.

Podczas pracy z farbami, rozpuszczalnikami, olejami, smarami i pozostatymi sub-
stancjami chemicznymi przestrzegaé wskazdéwek bezpieczeristwa i dozowania
producenta oraz ogdlnie obowigzujgcych przepiséw.

Do czyszczenia skory stosowad odpowiednie srodki ochrony skéry, srodki do
mycia i pielegnacji skory.

W uktadach zamknietych lub znajdujacych sie pod cisnieniem moze dochodzi¢
do wytwarzania niebezpiecznych reakcji chemicznych, gdy czesci aluminiowe
lub ocynkowane wejdg w kontakt z 1,1,1-trichloroetanem, dichlorometanem lub
pozostatymi rozpuszczalnikami zawierajgcymi halogenizowane weglowodory chlo-
rowane (FCKWSs). W przypadku przetwarzania materiatéw zawierajacych substan-
cje wymienione powyzej zalecamy bezposredni kontakt z producentem materiatu
celem wyjasnienia ich zastosowania.

Dla tego rodzaju materiatéw do dyspozyciji jest rodzina maszyn w wykonaniu
nierdzewnym i kwasoodpornym.

2.3 Urzadzenia zabezpieczajace

A\

OSTRZEZENIE

W przypadku braku urzadzen zabezpieczajgcych lub w przypadku braku petnej
sprawnosci, nie mozna zagwarantowac bezpieczenstwa pracy maszyny!

» W przypadku stwierdzenia braku urzgdzeri bezpieczenistwa lub stwierdzenia
innych wad w maszynie nalezy niezwtocznie wytgczyé maszyne.

» Ponownie uruchomié maszyne dopiero po catkowitym usunieciu wad.

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce urzgdzenia bezpieczenstwa:

» Automatyczny uktad wytgczajgcy — tylko w wersji z pokrywg beczki lub uchwy-
tem na kontener

» Zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza
Urzadzenia zabezpieczajgce maszyny nalezy sprawdzag:

» przed uruchomieniem,

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14
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» zawsze przed rozpoczeciem pracy,
» po kazdej czynnosci konfiguracyjnej,

» po kazdym czyszczeniu, konserwacji i czynnosci naprawcze;.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v/ (2025/06/30), Stan: 2025/03/14 9
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2.3.1 Zawor odcinajacy sprezonego powietrza

Na mieszadtach bez automatycznych uktadéw wytgczajgcych zamontowany jest
zawor odcinajgcy sprezonego powietrza.

Zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza na — -
wlocie powietrza przerywa doptyw powietrza f
do mieszadta.

» Otwieranie = Ustawi¢ zawdr kulowy w
kierunku przeptywu 0

[l
2
&

Rys. 1: Zawdr odcinajgcy sprezonego
powietrza

» Zamykanie = Ustawi¢ zawdr kulowy w <
poprzek do kierunku przeptywu

2.3.2 Automatyczny uktad wytaczajacy na silniku pneumatycznym

W momencie, gdy pokrywa beczki lub uchwyt
uniosg sie z krawedzi pojemnika, automatyczny
uktad wytgczajacy przerwie doptyw sprezo-
nego powietrza do silnika mieszadta. Silnik
niezwtocznie wytgczy sie.

Aby aktywowad ponownie doptyw sprezonego
powietrza, wcisng¢ popychacz.

jacy

Automatyka wytaczania moze by¢ zintegro-
wana w sterowniku podnosnika.

Nr Oznaczenie

1 Zawdr odcinajgcy sprezonego powie-
trza

Popychacz

Zawor wytaczajacy

Przytacze instalacji pneumatyczne Rys. 3: Sterownik podnosnika z automa-

Czujnik na pokrywie beczki tykg wytgczania

Al WD

10 Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14
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2.3.3 Kabel uziemiajacy

Dostepny opcjonalnie kabel uziemiajgcy ma
zapobiec powstawaniu tadunkdw elektrosta-
tycznych na maszynie.

Patrz Rozdziat 4.4 na stronie 26.

Rys. 4: Kabel uziemiajacy

2.4 Operatorzy i pracownicy serwisowi

2.4.1 Obowigzki uzytkownika

Uzytkownik:

» jest odpowiedzialny za szkolenie operatoréw i pracownikdw serwisowych,

» ma obowigzek poinstruowania operatoréw i pracownikdw serwisowych o pra-
widtowej obstudze maszyny jak réwniez o noszeniu odpowiedniej odziezy
roboczej i wyposazenia ochronnego,

» musi udostepnié operatorom oraz pracownikom serwisowym pomoce robocze,
takie jak np. podnosniki do transportu maszyny lub zbiornikéw,

» musi udostepnic¢ operatorom i pracownikom serwisowym podrecznik uzytkow-
nika i zadbac o jego statg dostepnosc,

» musi sie upewnid, iz operatorzy i pracownicy serwisowi przeczytali i zrozumieli
podrecznik obstugi.

Dopiero wtedy mozna uruchomié maszyne.

2.4.2 Kwalifikacje personelu

Rozréznia sie dwie grupy pracownikéw ze wzgledu na kwalifikacje:

» Poinstruowani operatorzy posiadajg swiadectwo poinstruowania przez uzyt-
kownika o powierzonych im zadaniach i mozliwych zagrozeniach w przypadku
nieprawidtowego zachowania.

» Przeszkolony personel posiada dzieki przeszkoleniu przez producenta umie-
jetnos¢ wykonywania prac konserwacyjnych i naprawczych na maszynie, sa-
modzielnego rozpoznawania mozliwych niebezpieczeristw i zapobiegania za-
grozeniom.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 11
rwpb0_BA_pl_B0550029



Bezpieczenstwo =—WIWAQ

2.4.3 Dopuszczeni operatorzy

Czynnosé Kwalifikacje
Konfiguracja i eksploatacja | Poinstruowany operator
Czyszczenie Poinstruowany operator
Konserwacja Przeszkolony personel
Naprawa Przeszkolony personel

Obstuga maszyny przez dzieci, mtodziez ponizej 16 lat oraz osoby niepoinstru-
owane jest zabroniona.

-~

2.4.4 Osobiste wyposazenie ochronne

A

Nosi¢ odziez ochronna

Zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng przeznaczong dla danego srodowiska
pracy (np. antystatyczng odziez ochronng w obszarach zagrozonych wybuchem)
i przestrzegad zalecen zawartych w karcie charakterystyki produktu przekazanej
przez producenta materiatu.

Stosowac okulary ochronne

Nosi¢ okulary ochronne celem zabezpieczenia przed obrazeniami oczu na skutek
odpryskdéw materiatéw, gazéw, opardw lub pytdw.

Stosowaé ochronniki stuchu

Od poziomu cis$nienia akustycznego wynoszgcego 85 dB(A) nalezy stosowad
ochronniki stuchu. Ochrone stuchu udostepnia uzytkownik.

Stosowac srodki ochrony drog oddechowych

Mimo, ze w przypadki prawidtowego ustawienia ciSnienia i prawidtowej pracy
mgta materiatu zostata zminimalizowana zalecamy stosowanie maski przeciw-
pytowe;.

Nosi¢ rekawice ochronne

Nosi¢ antystatyczne, odporne na dziatanie chemikaliéw rekawice ochronne z
ochrong przedramienia, aby unikng¢ obrazen wywotanych agresywnymi chemi-
kaliami, obrazen na skutek poparzenia w trakcie obrdbki gorgcych materiatéw
lub odmrozen wywotanych poprzez kontakt z bardzo zimnymi powierzchniami.

Nosi¢ obuwie ochronne

Nosi¢ antystatyczne obuwie ochronne celem zabezpieczenia przed obrazeniami
stép na skutek przewracajgcych sie, spadajgcych lub staczajacych sie przed-
miotdw i zabezpieczenia przed poslizgiem na Sliskim podfozu.

12 Oryginalna instrukcja eksploatacji v/ (2025/06/30), Stan: 2025/03/14
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2.5 Roszczenia z tytutu wad i odpowiedzialnosci

O ile nie uzgodniono inaczej,

>

>

dla dostaw na obszarze Niemiec obowigzujg nasze Ogdine Warunki Handlowe
(OWH),

dla dostaw do wszystkich innych krajow obowigzujg nasze wytyczne Orgalime
Sl 14.

2.5.1 Czesci zamienne

2.5.2 Akcesoria

>

>

W przypadku konserwacji i naprawy maszyny dozwolone jest stosowanie wy-
tacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy WIWA.

W przypadku zastosowania czesci zamiennych niewyprodukowanych lub nie-
dostarczonych przez firme WIWA nastepuje utrata wszelkich praw z tytutu wad
i odpowiedzialnosci.

Stosowanie oryginalnych akcesoriéw firmy WIWA zaprojektowanych na cisnie-
nie robocze zapewnia ich prawidtowe dziatanie w naszych maszynach.

Jesli uzywane sg akcesoria innych firm, musza one by¢ odpowiednie dla urza-
dzenia — w szczegdlnosci pod wzgledem cisnienia roboczego, danych przytg-
cza elektrycznego, wielkosci przytaczeniowych i ew. zastosowania na obsza-
rach zagrozonych wybuchem. WIWA nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
i obrazenia powstate w wyniku zastosowania tych czesci.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczeristwa dla akcesoriow.
Przepisy bezpieczeristwa dostepne sg w oddzielnych instrukcjach eksploataciji
akcesoriow.

2.6 Postepowanie w sytuacji awaryjnej

2.6.1 Zatrzymanie maszyny i redukcja ci$nienia

2.6.2 Obrazenia

W sytuacji awaryjnej nalezy niezwtocznie zatrzymac maszyne i zredukowag ci-

sSnienie:

>

Przerwa¢ doprowadzenie sprezonego powietrza.

W przypadku doznania obrazeri wywotanych przez przetwarzany materiat lub roz-

puszczalnik mie¢ zawsze przygotowang dla lekarza karte danych bezpieczeristwa
producenta (adres dostawcy lub producenta, jego numer telefonu, oznaczenie
materiatu i numer materiatu).

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 13
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3 Opis

Mieszadto jest napedzane silnikiem pneumatycznym. Mieszadto jest zamonto-
wane albo na pokrywie beczki lub uchwycie w sposdéb gotowy do zastosowania
albo przeznaczone jako zestaw montazowy do tego rodzaju montazu.

W wersji z pokrywg beczki lub uchwytem automatyczny uktad wytaczajgcy dba o to,
aby nastepowato wytaczenie mieszadta w momencie, gdy przerwania potgczenia
pomiedzy Pokrywg beczki lub uchwytem a krawedzig zbiornika.

Mieszadto sktada sie z:

» silnika pneumatycznego,
» kotnierza i

» narzedzi mieszajgcych.

Wal napedowy na silnik przenosi moment obrotowy na narzedzie mieszajgce. Na
skutek obracania sie materiat w zbiorniku zostaje wymieszany.

Poprzez regulacje cisnienia powietrza oraz ilos¢ doprowadzanego powietrza
mozna ustawic¢ predkos¢ obrotowg oraz moment obrotowy.

Mieszadto jest eksploatowane w pionowym potozeniu montazowym.

Dane techniczne niniejszej maszyny znajdujg sie w Rozdziat 8 na stronie 38.

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

&

Mieszadto jest przystosowane do mieszania ptynnych po geste materiatéw zawie-
rajgcych rozpuszczalniki takich, jak np. farby i lakiery z silnie osadzajgcymi sie
skfadnikami.

Mieszadto jest przeznaczone do eksploatacji w strefach zagrozonych wybuchem
0 (w zbiorniku) lub 1 (poza zbiornikiem).

Zastosowane zbiorniki muszg by¢ w przypadku materiatéw wybuchowych i/lub w
strefach zagrozonych wybuchem zamkniete. Otwarte zbiorniki musza by¢ zamy-
kane przez pokrywe beczki.

Dane dotyczgce maks. dopuszczalnej wielkosci pigmentu, temperatury obrdbki i
wielkosci zbiornika sg dostepne w Rozdziat 8 na stronie 38.

Mieszadto jest przeznaczone do eksploatacji ciggtej i normalnej bez czestego
wigczania, w trakcie ktérego nie dochodzi do znacznego ogrzewania.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje ponadto:
» przestrzeganie dokumentacji technicznej i

» przestrzeganie dyrektyw dotyczacych eksploatacji, konserwacji i obstugi
techniczne.

14
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3.2 Btedne zastosowania

Kazde inne zastosowanie niz to opisane w dokumentacji technicznej uznawane
jest za zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem i prowadzi do utraty gwarancji.

Z zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem mamy do czynienia, gdy

» obrdébce poddawane sg niedopuszczalne materiaty,

» dokonywane sg samodzielne przerdbki i modyfikacje,

» demontowane, modyfikowane lub omijane sg urzgdzenia zabezpieczajgce,

» montuje sie czesci zamienne, ktére nie zostaty wyprodukowane lub dostar-
czone przez firme WIWA (patrz rozdz. Rozdziat 2.5.1),

» stosuje sie akcesoria nieodpowiednie dla maszyny (patrz Rozdziat 2.5.2),

» stosuje sie maszyny bez oznakowania & w obszarach zagrozonych wybuchem,

» maszyne eksploatuje sie ponad jej granice eksploatacyjne podane na tabliczce
znamionowej,

» maszyne wykorzystuje sie jako mieszadto reczne,

» maszyne wykorzystuje sie do przetwarzania zywnosci lub materiatéw proszko-
wych.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 15
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3.3 Budowa

llustracja wskazuje przyktadowg bu-
dowe z pompg materiatu i czujnikami
na pokrywie beczki. Podstawowa bu-
dowa mieszadta jest taka sama réw-
niez w przypadku innych wersiji.
Nr Oznaczenie
1 Silnik pneumatyczny z prze-
ktadnig
2 | Pokrywa beczki
3 | Pret mieszadta
4 | Organ mieszajacy (fopatka
mieszadta)
5 Pompa materiatu
6 | Automatyczny uktad wytgcza-
jacy (opcja)
7 | Czujnik dla automatyki wyta-
czania
Rys. 5: Budowa mieszadta i innych elementéw
montazowych na pokrywie beczki
16 Oryginalna instrukcja eksploatacji v/ (2025/06/30), Stan: 2025/03/14
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3.3.1 Silnik pneumatyczny

Silnik pneumatyczny wraz z przektad-
nig zostaje zamocowany przy pomocy

kotnierza na pokrywie beczki.

Nr

Oznaczenie

Silnik pneumatyczny

Zawdr odcinajgcy sprezonego
powietrza

Przektadnia

Ttumik

Przytacze instalacji pneuma-
tycznej

Kotnierz

Wat napedowy narzedzia mie-
szajgcego

Przytacze sprezonego powietrza oraz
ttumik mozna zamieniac¢, aby zmienic

kierunek obrotdw.

Rys. 6: Silnik pneumatyczny

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14
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3.3.2 Narzedzie mieszajace

Narzedzie mieszajgce sktada sie z sz
preta mieszadta i organu(éw) mieszaja- @
cego(ych).

Pret mieszadta jest potgczony z wa-
tem napedowym silnika za pomoca
adaptera. ﬂ

WIWA oferuje organy mieszajgce w @
nastepujacych wersjach:

» Arkusz skosny
» Smigto, 2-, 3- lub 4-skrzydtowe

» Smigto z tarcza perforowang (dysk) @—\/\

» Kosz mieszadta

» Sruba mieszajaca

W zaleznosci od wymagan, na jednym
precie mieszadta mozna zamontowac
kilka organéw mieszajgcych.

Nr Oznaczenie
Adapter

- Rys. 7: Narzedzie mieszajace (przyktad)
2 | Pret mieszadta

3 | Organ mieszajacy (arkusz
skosny)

Dtugosd preta mieszadta i Srednica organu mieszajacego muszg by¢ dopasowane
do wielkosci pojemnika. Dla zbiornikéw z wgskimi otworami organ mieszajgcy
moze by¢ rédwniez wykonany w wersji sktadanej. Dane dotyczace wymiardw
podane zostaty w wykazach czes$ci zamiennych.

3.3.3 Pokrywa beczki

Pokrywa beczki pobiera mieszadto i zamyka zbiornik, aby ograniczyé uchodzenie
opardw rozpuszczalnika.

Przez wziernik mozna kontrolowac¢ ruch narzedzia mieszajgcego oraz poziom
materiatu w zbiorniku.

Automatyczne wytgczenie mieszadta (Rozdziat 2.3.2 na stronie 10) przerywa
doptyw sprezonego powietrza, gdy tylko pokrywa beczki uniesie sie ze zbiornika do
gory. W przypadku zamontowania urzgdzern sterowanych elektronicznie mozliwe
jest réwniez wytgczenie elekiryczne.

18
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W zaleznosci od wersji, na pokrywie beczki mozna
montowac dodatkowe urzgdzenia, jak np. pompe do-
prowadzajgcg materiatu lub zespét kontroli poziomu

napetnienia. @

W celu blokowania na zbiorniku pokrywa beczki jest
opcjonalnie wyposazona w $ruby dociskowe z prze-

tyczka. O
/
Nr Oznaczenie @5 @g
1

Otwdr do zamocowania mieszadta

2 Rekojesci Rys. 8: Pokrywa beczki

3 | Otwory do mocowania opcjonalnego urzgdze-
nia montazowego

4 Wziernik

3.3.4 Uchwyt dla kontenera

Uchwyt utrzymuje mieszadfo na kontenerach 1000 I.
Kazdy uchwyt mocowany jest dwiema srubami skrzy-
detkowymi do metalowej ramy kontenera w taki sposadb,
aby otwdr znajdowat sie nad otworem pokrywy konte-
nera.

Nr_ Oznaczenie Rys. 9: Uchwyt dla kontenera

Otwdr do zamocowania mieszadta

2 | Sruby skrzydetkowe

Oryginalna instrukcja eksploatacji v/ (2025/06/30), Stan: 2025/03/14 19
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4 Transport, ustawienie i montaz

4.1 Transport

OO0

Maszyna opuscita zaktad w stanie technicznie sprawnym i zostata prawidtowo
zapakowana do transportu.

Przy odbiorze sprawdzi¢ maszyne pod katem uszkodzer transportowych i kom-
pletnosci dostawy.

Podczas transportu maszyny przestrzegac nastepujacych wskazéwek:

» Podczas przetadunku maszyny zadbac o dostateczny udzwig urzadzen dzwi-
gowych i zawiesi. Wymiary i ciezar maszyny podane zostaty w karcie maszyny
oraz na tabliczce znamionowe;.

» Przed podniesieniem zdemontowadé wszystkie zamontowane na pokrywie
beczki urzadzenia.

» W celu podniesienia maszyny, pod silnikiem nalezy prawidtowo zamocowacd
line nosng o odpowiednich wymiarach.

» Nigdy nie stawac¢ pod zawieszonymi tadunkami lub w strefie zatadunku.
Istnieje tutaj zagrozenie zycial

» Zabezpieczy¢ tadunek na pojezdzie transportowym przed zsunieciem i spad-
nieciem.

Jezeli maszyna byta juz eksploatowana, przestrzegac nastepujacych wskazéwek:

» QOdtgczyd cate zasilanie energetyczne maszyny — réwniez w przypadku krétkich
drég transportowych.

» Przed transportem podnies¢ mieszadto z pojemnika materiatu.

4.2 Miejsce ustawienia

&

Maszyne mozna ustawia¢ wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

Ustawienie na obszarach zagrozonym wybuchem jest dozwolone z uwzgled-
nieniem oznaczenia ATEX. Maszyna moze by¢ stosowana na obszarach za-
grozonych wybuchem tylko po dopuszczeniu przez wtasciwy organ nadzorczy.
Jest on zobligowany do okreslenia zagrozenia wybuchowego (podziat na strefy).
Oznakowanie ATEX zostato podane na tabliczce znamionowej oraz w deklaraciji
zgodnosci ATEX.
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/\

A\

OSTRZEZENIE

Uzytkowanie maszyny w obszarach zagrozonych wybuchem, dla ktérych ma-
szyna nie zostata dopuszczona, moze prowadzi¢ do wybuchéw. Wybuchy moga
prowadzi¢ do $mierci, powaznych obrazern i szkéd materialnych.

» Uzytkowanie mieszadta w otoczeniu mieszanym, np. w atmosferach, zagro-
zonych jednoczesnie wybuchem gazu i pytu, jest niedozwolone.

Temperatura otoczenia:
» minimalnie: 0°C lub 32°F
» maksymalnie: 40 °C lub 104 °F

OSTRZEZENIE

W przypadku ustawienia maszyny na zewnatrz, uderzenie pioruna moze stanowic
Smiertelne zagrozenie dla pracownikdw obstugi!

» Podczas burzy nie eksploatowaé maszyny ustawionej na zewnatrz!

» Uzytkownik maszyny ma obowigzek zadbac o wyposazenie ustawionej na
zewnatrz maszyny w odpowiednie zabezpieczenia odgromowe.

Srodki bezpieczeristwa w miejscu ustawienia:

» Maszyne ustawiaé pionowo na réwnym, stabilnym i bezwibracyjnym podtozu.
Przewracanie i przechylanie maszyny jest zabronione.

» Zadbac o dobry dostep do wszystkich elementéw obstugowych i urzadzen
zabezpieczajgcych.

» Na obszarze ustawienia i/lub w pdZniejszej eksploatacji nie moga wystepowad
zadne agresywne i/lub korozyjne substancje, kiére szkodzg metalom, srodkom
smarowym lub elastomerom.

» Utrzymywac w czystosci obszar pracy, w szczegdlnosci wszystkie powierzchnie
do chodzenia i stania. Niezwtocznie usuwac rozsypany materiat i rozlane
rozpuszczalniki.

» W celu unikniecia zagrozenia dla zdrowia i szkéd materialnych zadbac o do-
stateczne napowietrzanie i odpowietrzanie stanowiska pracy. Nalezy zapewnic
przynajmniej 5-krotng wymiane powietrza na godzine.

» Upewnic sie, ze do silnika z zewnatrz nie jest doprowadzane niedopuszczalne
ciepto.

» Nalezy zawsze przestrzega¢ kart charakterystyki i wskazéwek producenta
dotyczacych zastosowania materiatu.

» Zabezpieczy¢ wszystkie sgsiadujgce przedmioty przed mozliwym uszkodze-
niem wywotanym przez rozpryskiwany materiat.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v'(2025/06/30), Stan: 2025/03/14 21

rwpb0_BA_pl_B0550029



Transport, ustawienie i montaz =_WIWA(

4.3 Montaz

A\
A\
A\
o

Z reguty mieszadto jest dostarczane w stanie catkowicie zmontowanym.

W przypadku demontazu mieszadta np. na czas transportu lub otrzymania dostawy
z zestawem montazowym, zapoznag sie z informacjami podanymi w tym rozdziale.

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy montaz wykonywany jest przez osoby nieposiadajgce odpo-
wiedniego przeszkolenia w tym zakresie, istnieje zagrozenia dla nich samych,
innych oséb oraz dla bezpieczeristwa eksploatacji maszyny.

» Montaz komponentdw elektrycznych moze by¢ przeprowadzany wytgcznie
przez specjalistow elektrykdéw — wszystkich pozostatych komponentdw, takich
jak np. waz i pistolet natryskowy, wytgcznie przez przeszkolonych pracowni-
kow.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac montazowych mogg powstawaé zrddta zaptonu (np.
na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace montazowe wykonywaé poza obszarem zagrozonym wybu-
chem.

OSTRZEZENIE

Nagle uruchamiane maszyny mogg by¢ przyczyng ciezkich uszczerbkéw na
zdrowiu.

» W sytuacji, gdy mieszadto byto juz w eksploatacji, nalezy w przypadku wszyst-
kich prac montazowych odfgczy¢ zasilanie elektryczne maszyny, a przetacz-
nik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO nalezy ustawi¢ na pozycji ,WYL".

Przestrzegad i postepowaé zgodnie z wskazédwkami zawartymi w osobnych
instrukcjach eksploatacji silnikdw i/lub przektadni oraz urzadzenia, w ktérym

mieszadto ma pracowad.

» Przed uruchomieniem nalezy w prawidtowy i zgodny z przeznaczeniem spo-
s6b zamontowad czesci lub elementy wyposazenia zdemontowane na czas
transportu.

» Uzyé dostarczonego materiatu montazowego.

4.3.1 Montaz silnika na pokrywie beczki

Silnik, przektadnia i kotnierz sg juz zamontowane i tworzg jednos¢.

Jezeli mieszadto nie jest jeszcze zamontowane na pokrywie beczki WIWA,
dopilnowac, aby powierzchnia montazowa dla silnika nie wykazywata drgan, nie
skrecata sie oraz byta réwna i czysta.
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Nr | Oznaczenie
Silnik
Wat napedowy

W=

Kotnierz przeciwwybu-
chowy

Pokrywa beczki
Sruba
Podktadka

Pierscien uszczelnia-
jacy watu

Podktadka
9 | Sruba

N/olo A~

Rys. 10: Montaz silnika pneumatycznego na pokrywie
beczki

1. Usung¢ przywierajgcy olej/smar, Srodek antykorozyjny lub brud z watu nape-
dowego i powierzchni kotnierza.

Silnik moze zosta¢ zamontowany tylko jesli nie posiada uszkodzeri powstatych
w trakcie sktadowania lub transportu oraz nieszczelnosci i korozji.

2. Przykrecié silnik przy uzyciu czterech srub i podktadek do kotnierza przeciw-
wybuchowego.

3. Pierscien uszczelniajgcy watu wci-
sngc rowkiem w dot w kotnierz
(Rys. 11).

4. Zatozyc¢ kotnierz z silnikiem na po-
krywe beczki. Przeprowadzi¢ przy
tym wat napedowy od goéry przez
otwdr w pokrywie beczki.

5. Powierzchnie gwintéw czterech srub
pokry¢ sredniowytrzymatym srodkiem
do zabezpieczania gwintéw.

Rys. 11: Montaz pierscienia uszczelniajagcego
6. Przykreci¢ pokrywe beczki z uzyciem Wwatu

wszystkich srub i podktadek od dotu

do kotnierza (moment dokrecania:

25 Nm).
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4.3.2 Montaz narzedzi mieszajacych

Montowaé wytgcznie narzedzia mieszajgce o parametrach odpowiadajgcych
silnikowi. Przestrzega¢ danych technicznych silnika podanych w Rozdziat 8 na
stronie 38.

2. Nasungc¢ adapter na wat nape- — =
dowy. Stroma faza zewnetrzna musi F %

3. Powierzchnie gwintéw dwdch srub en
pokry¢ Sredniowytrzymatym srodkiem d

1. Dla utatwienia montazu zalecamy zamocowanie silnika w imadle.

Wyréwnac pokrywe beczki w taki sposdb, aby rowek w wale napedowym byt
skierowany do uzytkownika.

Nr Oznaczenie

Wat napedowy

2 Pokrywa beczki

3 | Sruby miedzy adapterem a
pretem mieszadta

4 | Sruby miedzy adapterem a
watem mieszadta

Adapter

Pret mieszadta

Faza u gory

O N|[O| O,

Faza na dole

przy tym byc¢ skierowana na silnik
(Rys. 13). @—:J

Nie przenosi¢ uderzen (np. mtotka)

na wat napedowy! @—— &

Otwory w adapterze oraz w rowku
watu napedowego muszg sie pokry-
wac.

do zabezpieczania gwintdw. Adapter
przykreci¢ do watu napedowego
wykorzystujgc dwa gérne otwory
(moment dokrecania: 10 Nm).

Rys. 13: Montaz adaptera

4. Pret mieszadta wsung¢ od dotu w adapter. Zwrdci¢ uwage, aby otwory w

adapterze znajdowaty sie bezposrednio nad rowkiem na precie mieszadta.

5. Powierzchnie gwintdw dwdch Srub pokry¢ sredniowytrzymatym srodkiem do

zabezpieczania gwintdw. Przykrecic¢ pret mieszadta wykorzystujgc dwa dolne
otwory adaptera (moment dokrecania: 10 Nm).

6. Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie narzedzia mieszajgcego.

7. Sprawdzié, czy wszystkie wymagane odlegtosci od $cianki wewnetrznej zbior-

nika i/lub elementéw montazowych zostaly zachowane.
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A\

OSTRZEZENIE ]

Jezeli obracajaca sie topata mieszadta trze o kra- -]
wedzZ pojemnika, w metalowych pojemnikach tworzyé
sie moga iskry mogace wywotac pozar i eksplozje.

min. 30 mm

» Podczas eksploatacji dbac stale o dostateczng
odlegto$é pomiedzy topatg mieszadta a krawedzig T
pojemnika.

Imin. 30 mm

» Zadbad o pionowe potozenie montazowe.

Rys. 14: Zachowac odstep!

4.3.3 Zaktadanie mieszadta na pojemnik

VAN
A\

OSTRZEZENIE

Podczas zaktadania pokrywy beczki, pomiedzy pokrywa beczki a pojemnikiem
moze dojs¢ do zmiazdzenia palcdéw, dioni lub innych czesci ciata.

» Nie siegac¢ pomiedzy pokrywe beczki a krawedz pojemnika.

OSTROZNIE

Pokrywa beczki z mieszadtem i ew. pozostatym elementami moze wykazywad
duzy ciezar. Podnoszenie cigzkich tadunkéw moze prowadzi¢ do uszczerbku na
zdrowiu.

» Przestrzegac i postepowac zgodnie z ustawowymi przepisami dotyczgcymi
podnoszenia ciezaréw.

» Uzyd, jesli konieczne, odpowiednich pomocniczych urzadzer do podnoszenia
takich, jak np. dZzwigéw WIWA.

Dopilnowac, aby pokrywa beczki byta dostosowania do wielkosci pojemnika
materiatu (patrz Rozdziat 8 na stronie 38).

1. Zatozy¢ pokrywe beczki na pojemnik materiatu.

Wyréwnad pokrywe beczki tak, aby mieszadto byto ustawione w pionie.

2. Zabezpieczy¢ pokrywe beczki przed zsunigciem. Wymagane do tego sruby

dociskowe z przetyczkg wchodzg w zakres dostawy opcjonalnie.
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4.4 Uziemianie maszyny

A\

A\

OSTRZEZENIE

Ruch obrotowy narzedzia mieszajacego oraz zwigzane z tym tarcie moze dopro-
wadzi¢ do wytadowania elektrostatycznego.

Wytadowania statyczne moga wywotac pozar lub eksplozje.

» Zapewni¢ prawidtowe uziemienie maszyny poza obszarami wybuchowymi!
» Uziemi¢ powlekany przedmiot.

» Stosowac zawsze otwarte zbiorniki!

>»

Nigdy nie wtryskiwac rozpuszczalnikéw ani materiatéw zawierajgcych roz-
puszczalniki do pojemnikéw o waskich szyjkach ani do beczek z otworem
czopowym!

\/

Pojemniki ustawiaé na uziemionej powierzchni.

\

Stosowac pojemniki przewodzgce prad.

» Stosowac wytgcznie weze przewodzgce prad. Wszystkie oryginalne weze
materiatu firmy WIWA przewodzg prad i sg dostosowane do naszych maszyn.

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy montaz wykonywany jest przez osoby nieposiadajgce odpo-
wiedniego przeszkolenia w tym zakresie, istnieje zagrozenia dla nich samych,
innych oséb oraz dla bezpieczeristwa eksploatacji maszyny.

» Kable uziemiajgce moga by¢ montowane tylko przez personel specjalistyczny
posiadajacy wyksztatcenie elektrotechniczne.

» W przypadku montazu na obszarze zagrozonym wybuchem, specjalisci elek-
trycy muszg posiadaé dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony przeciwwy-
buchowe;j.

Kable uziemiajgce nie sg objete dostawa.

Zatozy¢ odpowiednie kable uziemiajgce na nastepuja- E
cych komponentach:

» na mieszadle,
» na pokrywie beczki,
» na pojemniku materiatu,

» ew. na pozostatych urzgdzeniach montowanych na

pokrywie beczki.

Rys. 15: Zaktadanie uziemie-
nia

Miejsca podtaczenia kabli uziemiajgcych sg ozna-
czone na komponentach WIWA (mieszadto, pokrywa
beczki) symbolem uziemienia.

Pamietac o tym...
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» aby powierzchnie przytgczeniowe byty odstoniete i zabezpieczone odpowied-
nim srodkiem przed korozja.

» aby koricdwka kablowa byta umieszczona pomiedzy patgkami zaciskowymi.
» aby pierscien sprezysty byt umieszczony pod tbem Sruby.

» aby wszystkie komponenty uziemione zostaty na tym samym potencjale.

Przestrzegad instrukcji eksploatacji urzadzenia natryskowego.

4.5 Podtaczanie doptywu sprezonego powietrza

e b

OSTROZNIE

Przewody utozone w strefie chodzenia stwarzajg dla personelu obstugujgcego
niebezpieczeristwo wywrdcenia sie oraz odniesienia obrazen.

» Przewdd sprezonego powietrza nalezy tak utozyc, aby nie stwarzat niebez-
pieczenstwa wywrdcenia dla personelu obstugujgcego.

W celu zapewnienia wymaganej ilosci powietrza wydajno$¢ kompresora musi
by¢ dostosowana do zapotrzebowania maszyny na powietrze, a Srednica wezy
doprowadzajgcych musi by¢ dobrana do przytgczy.

Eksploatacja z zanieczyszczonym lub wilgotnym powietrzem sprezonym prowa-
dzi do uszkodzen w instalacji pneumatycznej maszyny.

» Stosowac wytgcznie osuszone sprezone powietrze, niezawierajgce oleju i
pytu, odpowiadajgce klasie czystosci [7:5:4] wedtug ISO 8573-1:2010!

1. Upewnic sie, ze wszystkie zawory odci-
najgce sprezonego powietrza zostaty za- —_ EHD:IE
mkniete, a wszystkie regulatory sprezonego
powietrza catkowicie zakrecone.

2. Przewdd sprezonego powietrza podtgczyc
do przytgcza instalacji pneumatycznej ze-
spotu uzdatniania sprezonego powietrza
lub regulatora sprezonego powietrza (w
zaleznodci od wersji).

Rys. 16: Przytgcze instalacji pneuma-
tycznej (przyktad)
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5 Eksploatacja

O00®

Uruchamia¢ maszyne tylko pod warunkiem posiadania na sobie wymaganego
wyposazenia ochronnego. Szczegdtowe informacje podano w Rozdziat 2.4.4 na
stronie 12.

» Maszyna musi by¢ prawidtowo ustawiona i catkowicie zmontowana.

» Cisnienie wlotowe powietrza nalezy pobra¢ z danych zamieszczonych na
tabliczce znamionowej (Rozdziat 8.5 na stronie 40).

» Dostepna musi by¢ wystarczajgca ilo$¢ przetwarzanego materiatu.

Wymaganych jest ponadto kilka naczyn zbiorczych na nadmiar materiatu. Naczynia
te nie wchodzg w zakres dostawy.

OSTRZEZENIE

Praca na sucho pomp materiatu moze na skutek powstajgcego przy tym ciepta
w wyniku tarcia prowadzi¢ do pozaru lub eksplozji.

» Podczas eksploatacji zwracac stale uwage, aby zbiorniki nie zostaty catkowi-
cie opréznione.

» Nigdy nie pozostawia¢ maszyny podczas pracy bez nadzoru.

» Jezeli jednak tak sie zdarzy, zatrzymacd niezwtocznie dang pompe i uzupetnic¢
materiaf.

Podczas przetwarzania i przechowywania przetwarzanych materiatéw przestrze-
gac wtasciwych kart charakterystyki producenta danego materiatu.

5.1 Pomiar temperatury powierzchni

Wymagane wytacznie w przypadku zastosowania w obszarze zagrozonym wybu-
chem!

Dane klasy temperaturowej ATEX lub maksymalnej temperatury powierzchni
odnoszg sie do warunkdéw ustawienia i montazu.

Mate zmiany warunkédw montazu mogg znacznie wptyng¢ na temperature prze-
ktadni.

W trakcie uruchamiania wymaga sie, aby przy maksymalnym obcigzeniu przepro-
wadzi¢ pomiar temperatury powierzchni silnika. W tym celu mozna zastosowac
przyrzad do pomiaru temperatury dostepny w handlu.
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OSTRZEZENIE
Przekroczenie dopuszczalnej temperatury powierzchni moze spowodowag za-

grozenie wybuchowe.

» W przypadku przekroczenia temperatury nalezy natychmiast wytgczy¢ mie-
szadto, a nastepnie skontaktowad sie z serwisem firmy WIWA.

5.2 Uruchamianie mieszadta

OSTROZNIE

Obracajgce sie mieszadto moze sta¢ sie przyczyna obrazen.

OSTROZNIE

Materiat moze wytryskiwag, jesli podczas eksploataciji topatki mieszadta nie
bedg catkowicie pokryte materiatem.

» Zwraca¢ uwage na odpowiedni poziom napetnienia w zbiorniku.

» Nosi¢ okulary ochronne

» Eksploatowac¢ mieszadto wytgcznie wewnatrz pojemnika.

Mieszadto zostanie zintegrowane z instalacjg i jest przez nig sterowane.

» W sytuacji, gdy mieszadto zamontowane jest na pokrywie beczki WIWA lub
uchwycie WIWA na kontener, uzy¢ wytgcznika gtéwne, aby zwolni¢ automa-
tyczny uktad wytgczajacy.

» W momencie podfgczenia zasilania energetycznego mieszadto zaczyna sie
obracad.

5.3 Wytaczenie z eksploataciji

1. Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

» bez automatycznego uktadu wytgczajgcego: zamkngé zawdr odcinajgcy
sprezonego powietrza

» z automatycznym uktadem wytgczajgcym: Skreci¢ doptyw sprezonego
powietrza i zamkng¢ zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza.po stronie
uzytkownika lub odcig¢ doptyw sprezonego powietrza zintegrowanego z
mieszadiem.

Przestrzega¢ wskazdwek zawartych w instrukcji eksploatacji instalacji, w
ktdrej zamontowane jest mieszadto.

2. Upewnic sie, ze mieszadto jest zabezpieczone przed nieoczekiwanym rozru-
chem.
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5.4 Czyszczenie maszyny

Czysci¢ silnik z zewnatrz po kazdym wytaczeniu z eksploataciji.

O ile wtasciwosci materiatu na to pozwalajg, nie jest konieczne wyjmowanie
narzedzia mieszadta z pojemnika.

Wyjecie mieszadta z pojemnika jest wymagane:

» gdy zostanie przekroczony czas ociekania podany przez producenta materiatu.
» w przypadku wymiany pojemnika.

» w przypadku wymiany materiatu.

» przed pracami konserwacyjnymi i naprawami.

Przy tym postepowacé w sposdb nastepujgcy:

1. Wytgczaé maszyne z eksploatacji zgodnie z Rozdziat 5.3.

2. Poczekac na zatrzymanie narzedzia mieszajgcego. Kontrola wzrokowa przez
wziernik w pokrywie beczki.

3. Zwolni¢ blokade (opcja) pokrywy beczki na krawedzie zbiornika.

4. Podniesc pokrywe beczki z mieszadtem ze zbiornika materiatu. Zdrapac ostroz-
nie przytwierdzony materiat.

W przypadku uzycia urzadzenia do podnoszenia nalezy przestrzega¢ wska-
z6wek zawartych w przynaleznej instrukcji eksploatacii.

5. Wyczyscié narzedzie mieszajgce zalecanym srodkiem czyszczgcym (zgodnie
z danymi producenta materiatu).

OSTRZEZENIE

W przypadku zlekcewazenia wtasciwosci materiatu, na skutek reakcji chemicz-
nych moze doj$é do powstania zrddet zaptonu.

» Przestrzegaé wskazéwek producenta materiatu dotyczgcych wtasciwosci
Srodka czyszczgcego.
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Eksploatacja

5.5 Sktadowanie

5.6 Utylizacja

Maszyne magazynowaé w miejscu zabezpieczonym przed brudem, wilgocig,
mrozem i wysoka temperaturg.

Temperatura sktadowania:
» minimalnie: 0°C lub 32°F
» maksymalnie: 40 °C lub 104 °F

Przestrzega¢ wskazéwek zawartych w oddzielnych instrukcjach eksploatacii
silnikéw i/lub przektadni.

Resztki materiatu natryskowego, srodkéw ptuczacych, olejéw, smardw i innych
substancji chemicznych nalezy zebra¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi recyklingu i utylizacji odpadéw. Obowigzujg miejscowe, urzedowe
ustawy o ochronie $ciekdw.

W przypadku zakoriczenia uzytkowania maszyne nalezy unieruchomic¢, zdemon-
towac i zutylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

» Wyczysci¢ doktadnie maszyne z pozostatosci materiatu.

» Zdemontowa¢ maszyne i posegregowac surowce — metale odprowadzi¢ do
ztomu metalowego, tworzywa sztuczne wraz z odpadami domowymi.

Oryginalna instrukcja eksploatacji v/ (2025/06/30), Stan: 2025/03/14 31
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6 Konserwacja i haprawy

A\

A\

>

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy prace konserwacyjne i naprawcze wykonywane sg przez
osoby nieposiadajgce odpowiedniego przeszkolenia w tym zakresie, istnieje
zagrozenia dla nich samych, innych osdb oraz dla bezpieczeristwa eksploatacii
maszyny.

» Prace konserwacyjne i naprawcze komponentéw elektrycznych moga by¢
wykonywane wytacznie przez specjalistdow elektrykdw — wszystkie pozostate
prace konserwacyjne i naprawcze moga by¢ wykonywane wytacznie przez
pracownikéw dziatu obstugi klienta firmy WIWA lub pracownikdw przeszkolo-
nych w tym zakresie.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych mogg powstawac Zrddta zaptonu
(np. na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace konserwacyjne wykonywac poza obszarem zagrozonym
wybuchem.

OSTRZEZENIE

W przypadku dotkniecia czesci obracajgcych sie poza pojemnikiem lub na skutek
rozpylanego materiatu moze dojsé do ciezkich obrazen.

» Odczekad do catkowitego zatrzymania sie narzedzia mieszajacego, zanim
zostanie catkowicie wyjete z pojemnika.

W przypadku konserwacji i napraw silnika nalezy przestrzega¢ wskazéwek
zawartych w oddzielnych instrukcjach eksploatac;ji silnika i/lub przektadni.

Mozna je zaméwic w serwisie klienta WIWA lub bezposrednio u producenta.

Pojawiajace sie w trakcie konserwacji i czyszczenia materiaty nalezy zutylizowac
zgodnie z przepisami ustawowymi.

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawami:

1. Odtgczy¢ zasilanie energetyczne.
2. Odcia¢ zasilanie sprezonego powietrza.
3. Catkowicie spusci¢ cisnienie z maszyny.

W przypadku mieszadet bez automatycznego wytaczania nalezy zabezpieczy¢
silnik przed nieumysinym wtgczeniem poprzez uzycie przycisku zatrzymania
awaryjnego.

Po zakoriczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych sprawdzi¢ dziatanie wszyst-
kich urzagdzen zabezpieczajgcych oraz prawidtowe dziatanie maszyny.
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Konserwacja i haprawy

6.1 Regularne kontrole

Maszyna podlega regularnej kontroli i konserwacji przez specjaliste:

» przed pierwszym uruchomieniem,

» po zamianach lub naprawach czesci urzgdzen majgcych wptyw na bezpieczen-
stwo,

» po przerwie w eksploatacji przekraczajgcej 6 miesiecy,
» jednakze przynajmniej co 12 miesiecy.

W przypadku unieruchomionej maszyny kontrole mozna odtozy¢ do kolejnego
uruchomienia.

Wyniki kontroli nalezy zarejestrowac w formie pisemnej i przechowaé do kolejnej
kontroli. W miejscu eksploatacji maszyny znajdowac sie musi $wiadectwo kontroli
lub jego kopia.

Wykonywanie napraw zlecad tylko serwisowi firmy WIWA lub personelowi spe-
cjalistycznemu w autoryzowanych warsztatach.

&

6.2 Plan konserwacji

W przypadku zastosowania maszyny na obszarach zagrozonych wybuchem,
personel specjalistyczny musi posiada¢ wiedze z zakresu ATEX.

Dane podane w planie konserwacji nalezy traktowad jako zalecenia. Okresy wyko-
nywania czynnosci konserwacyjnych mogg sie rézni¢ w zaleznosci od wtasciwosci
zastosowanych materiatéw i w zaleznosci od czynnikdw zewnetrznych.

Przede wszystkim przestrzegac termindw konserwaciji i czynnosci konserwa-
cyjnych dla stosowanych silnikdw, informacje znajdujg sie w przynaleznych
instrukcjach eksploataciji.

Okres Czynnosé Do przeczytania
Przed kazdym urucho- | Maszyne skontrolowacd
mieniem pod katem zewnetrz-

nych uszkodzen. Stwier-
dzone wady natych-
miast usunad.

Rozdziat 6.3 na stronie
34

Co 3 miesiagce lub w
przypadku uszkodzenia

(np. naped)

Wymiana pierscienia
uszczelniajgcego
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Okres

Czynnosé

Do przeczytania

po kazdym uzyciu

Wyczysci¢ maszyne.

Rozdziat 5.4 na stronie
30

Spusci¢ wode konden-
sacyjna.

Regularnie

» po 500 roboczogo-
dzinach z bezole-
jowym sprezonym
powietrzem,

» po 1000 roboczogo-
dzinach z olejowym
powietrzem sprezo-
nym,

» po kazdej konserwa-
cji/naprawie

Zwrdci¢ uwage na od-
gtosy i/lub zwigkszenie
sie luzu fozyskowego.

Wyczyscié naped.

Rozdziat 5.4 na stronie
30

Wymieni¢ smarowanie
przektadni.

Wypetni¢ puste prze-
strzenie w przektadni
planetarnej /3 smarem.

Nasmarowad tozyska
toczne i Slizgowe.

Wymienic uszczelki.

Rozdziat 6.3 na stronie
34

Ustawic luz szczeliny.

Co 8000 roboczogodzin

Wymienic¢ tozysko ku-
lowe silnika.

Co 10 min obrotéw

Wymienic tozysko ku-
lowe przektadni.

6.3 Wymiana pierscienia uszczelniajgcego

——=

Oznaczenie

Kotnierz

Pierscien uszczelniajacy watu

Adapter

Walt napedowy

Sruby

Sruby

N/fojoa|bh|{wiNd =

Pret mieszadta

Rys. 17: Wymiana pierscienia uszczelniajgcego

1. Odkrecic¢ obie sruby goérne (poz. 6) na adapterze preta mieszadta.

2. Sciggna¢ adapter razem z pretem mieszadta do dotu z watu napedowego.

3. Odkreci¢ cztery Sruby (poz. 5) od spodu pokrywy beczki wraz z podktadkami.

4. Zdjgc silnik.
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5. Podwazyc¢ Srubokretem pierscien
uszczelniajgcy watu z kofnierza.

6. Jezeli pierscien uszczelniajgcy watu
jest uszkodzony, wymienic¢ go. Nu-
mer artykutu znajduje sie w wykazie
czesci zamiennych.

Pierscien uszczelniajgcy watu musi
by¢ zamontowany rowkiem w doét

(Rys' 18)' Rys. 18: Montaz pierscienia uszczelniajacego
watu

7. Podczas montazu narzedzia mieszajgcego przestrzegac wskazéwek podanych
w Rozdziat 4.3.2 na stronie 24.

6.4 Zalecane srodki eksploatacyjne

Stosowac wytacznie oryginalne srodki eksploatacyjne firmy WIWA:

‘ Srodki eksploatacyjne Numer zaméwienia WIWA
' Olej pneumatyczny (0,51) | 00000087

Olej pneumatyczny dostepny jest rdwniez na zamdwienie w wiekszych pojemni-
kach.
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7 Usuwanie usterek eksploatacyjnych

O00®

Usterki usuwac tylko pod warunkiem posiadania na sobie wymaganego wyposazenia ochronnego. Szcze-
gotowe informacje podano w Rozdziat 2.4.4 na stronie 12.

Podczas usuwania usterek silnika nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w oddzielnych instrukcjach
eksploatacji silnikéw i/lub przektadni.

Mozna je zamdwic w serwisie klienta WIWA lub bezposrednio u producenta.

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Naped nie uruchamia sie.

Doprowadzenie sprezonego
powietrza nie zostato utworzone
lub jest zamkniete.

Zapewnic¢ doprowadzenie spre-
zonego powietrza.

W wersiji z automatycznym ukta-
dem wytgczajgcym:

zawor wytaczajacy nie jest zwol-
niony.

Aktywowaé zawor wytgczajacy
(wcisng¢ popychacz).

W wersiji z automatycznym ukta-
dem wytgczajgcym:

brak kontaktu pomiedzy pokrywa
beczki/uchwytem a krawedzig
pojemnika.

Utworzyc¢ kontakt pomiedzy
pokrywg beczki/uchwytem a
krawedzig pojemnika.

Naped zablokowat sie — spo-
wodowane brudem lub kon-
densatem w doprowadzanym
sprezonym powietrzu.

Zleci¢ naprawe napedu.

Brud lub ciata obce w silniku.

Skontrolowacd i wyczyscié silnik.

Wymiar szczeliny pomiedzy
wirnikiem a pokrywg tozyska jest
ustawiony nieprawidtowo.

Skorygowac wymiar szczeliny.

Uszkodzony naped.

Zleci¢ naprawe napedu serwi-
sowi WIWA.
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Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Naped dziata, pracuje powoli.

Wymiar szczeliny pomiedzy
wirnikiem a pokrywg tozyska jest
ustawiony nieprawidfowo.

Skorygowac wymiar szczeliny.

Zdtawione powietrze odlotowe.

Skontrolowac i ew. skorygowacd
powietrze odlotowe.

Wewnetrzne komponenty zablo-
kowaty sie.

Naprawi¢ naped.

Niedostateczne zasilanie powie-
trzem.

Uzy¢ wigkszego kompresora.

Zbyt diugi przewdd sprezonego
powietrza.

Zoptymalizowad instalacje.

Zta jakos¢ sprezonego powie-
trza.

Zoptymalizowac jakos¢ sprezo-
nego powietrza.

Naped nie pracuje z petng
moca.

Niedostateczne doprowadzenie
sprezonego powietrza.

Zwiekszy¢ doprowadzenie spre-
zonego powietrza.

Uzyc¢ przewodu powietrza za-
silajgcego o wiekszej srednicy
znamionowej.

Naped i/lub przektadnia staja sie
ciepte.

Naped przecigzony lub uszko-
dzony.

Skontrolowaé naped i/lub zleci¢
jego naprawe.

Wymiar szczeliny pomiedzy
wirnikiem a pokrywg tozyska jest
ustawiony nieprawidfowo.

Skorygowac wymiar szczeliny.

Brak lub zbyt mate obroty narze-
dzia mieszajgcego.

Narzedzia mieszajgce zamonto-
wane nieprawidtowo.

Wszystkie czesci skontrolowac
pod katem prawidtowego osa-
dzenia.

Zbyt mate doprowadzanie spre-
zonego powietrza.

Zwiekszy¢ doprowadzenie spre-
zonego powietrza.

Za duza lepkos¢ materiatu.

Skontrolowaé przydatnosé na-
rzedzi mieszajgcych dla danego
materiatu. Podgrzac lub rozcien-
czy¢ materiat po konsultacji z
jego producentem.

Zbyt mata moc napedu.

Skontrolowaé naped - skonsulto-
wac sie z firmg WIWA.

Uszkodzony naped.

Skontrolowag silnik zgodnie z
punktem 1 + 2 tabeli usterek.
Zleci¢ ew. naprawe napedu ser-
wisowi WIWA.

Niespokojne dziatanie narzedzi
mieszajgcych.

Narzedzia mieszajace uszko-
dzone.

Wymieni¢ narzedzia mieszajgce.
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8 Dane techniczne

Dane techniczne Panstwa maszyny podane zostaty w dofgczonej karcie maszyny,
na tabliczce znamionowej lub w dokumentacji poszczegdlnych komponentéw.

Przytacza instalacji pneumatycznej "] G ¥
Szerokosc weza [mm] 12
Maks. predkos¢ obwodowa na adapterze [m/s] 1
Maks. temperatura materiatu [°C] 80
Maks. temperatura otoczenia poza obszarem zagrozo- [°C] | -20/ +110

nym wybuchem

Maks. temperatura otoczenia na obszarach zagrozonym [°C] | -20/ +40

wybuchem
Maks. temperatura materiatu [°C] 80
Maks. wielko$¢ pigmentu [mm] 1,0
Przewodnos¢ mieszanego materiatu [@m] <10°
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8.1 Typy
Zbiornik Organ mieszajacy Predkos¢ Moc Nr art. Dla nagtéwka Atex-
obrotowa

Art @ [mm] | [obr./min] [W] Strefa 1 Strefa 0&1

Pojemnik 20/30 | | Kosz miesza- 90 | 500-6000 300 0665248
dta

Pojemnik 20/30 | | Smigto 150 | maks. 220 700 0668049 0674320

Zbior. wlot. Smigto 150 | maks. 170 700 0674321

50/70 |

Zbiornik 951/ Arkusz sko- 300 | maks. 220 700 0666063 0666064

Pojemnik 20/30 | | $ny

Zbiornik 951/ 2xArkusz 300 | 218 1250 0668380

Pojemnik 20/30 | | skosny

Beczka 120 | PE | Disc 260 | maks. 220 700 0674322

Beczka 216,51 Arkusz sko- 400 | maks. 220 700 0666061 0666062
sSny

Beczka 216,51 Disc 260 | maks. 170 700 0674323

Beczka 216,51 Smigto 150 | 300-3000 700 0667331

Beczka 216,51, | Sruba mie- 50 | 300-3000 700 0665618

otwdr czopowy szajgca

Beczka 216,51, | Arkusz sko- 200 | 300-3000 700 0665721

otwdr czopowy $ny, sktadany

IBC 1000 | Arkusz sko- 350/140 | maks. 220 700 0666065 0666066
$ny, sktadany

IBC 1000 | Disc, skta- 500 | maks. 220 700 0663028
dany

Kontener 10001 | Arkusz sko- 400 | maks. 220 700 0665053
Sny

Strefa Atex 0 oznacza obszar w zamknietym zbiorniku, ograniczony przez kot-
nierz mocujacy. Strefa Atex 1 oznacza obszar wokoét silnika wraz z przektadnig i
kotnierzem.

&

8.2 Silnik pneumatyczny

Moc napedu [W] 300 700
Znamionowa predkosc obrotowa  [obr./min] | 500—6000 | 220 / 300—-3000
Maks. ci$nienie robocze [bar] 7 7
Zapotrzebowanie w powietrze [I/min] 570 800

8.3 Poziom emitowanego cisnienia akustycznego na stanowisku
pracy
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‘ Poziom cisnienia akustycznego L, przy 15 DH oraz 8 bar [db(A)] | 81

‘ Poziom mocy akustycznej Ly, [db(A)] | 89

8.4 Karta maszyny
Karta maszyny zawiera wszystkie wazne i istotne z punktu widzenia bezpieczen-
stwa dane i informacje dotyczace uzytkowanej maszyny:
» doktadne oznaczenie i dane dotyczace producenta

dane techniczne i wartosci graniczne

wyposazenie i Swiadectwo badan

dane zakupu

YVYVYY

oznakowanie maszyny (komponenty maszyny i dotgczone akcesoria z nume-
rami artykutéw i numerami czesci zamiennych)

\/

wykaz dotgczonej dokumentacji.

8.5 Tabliczki znamionowe
8.5.1 Mieszadto kompletne
Tabliczka znamionowa maszyny jest zamocowana na maszynie. Zawiera ona
najwazniejsze dane techniczne maszyny:
Producent

Numer jednostki notyfikowanej (Notified Body)

Oznaczenie urzgdzenia

>

>

>

» Numer
» Waga

» Oznaczenie ATEX w zbiorniku

» Oznaczenie ATEX poza zbiornikiem
>

Numer certyfikatu testu ATEX

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi w karcie
maszyny. W przypadku niezgodnosci lub braku tabliczki znamionowej prosimy o
niezwtoczng informacije.

Ponadto niekiére komponenty maszyny posiadajg wtasng tabliczke znamionowa
z oddzielnym oznaczeniem ATEX, (patrz kolejne rozdziaty). Na tych tabliczkach
znamionowych podane zostaty dane i numery seryjne danych komponentéw.
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8.5.2 Silnik pneumatyczny

Tabliczka znamionowa znajduje sie na pokrywie silnika pneumatycznego. Zawiera
ona nastgpujace dane:

» Producent

> Typ

» Numer seryjny / rok produkcji
» Maks. ci$nienie robocze

» Oznakowanie ATEX
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8.6 Certyfikat badania typu

©

(10)

(11)

(12)

BUREAUVERITAS

Consumer Products Se

BUREAU
VERITAS

EG — Baumusterpriifbescheinigung

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméaBen Verwendung in explosionsgeféhrdeten
Bereichen — Richtlinie 94/9/EG

EG-Baumusterprifbescheinigungsnummer

EPS 14 ATEX 2 698 X Revision: 0
Gerat: Rihrwerk fur Deckelbehaiter Typ: RW********
Hersteller: WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
Anschrift: Gewerbestrale 1-3, D-35633 Lahnau

Die Bauart dieses Gerétes sowie die verschiedenen zuléssigen Ausfiihrungen sind in der Anlage
zu dieser Baumusterpriifbescheinigung festgelegt.

Die Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH bescheinigt als Benannte Stelle
Nr. 2004 nach Artikel 9 der Richtlinie des Rates der Europaischen Gemeinschaft vom 23. Marz
1994 (94/9/EG) die Erfillung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fir
die Konzeption und den Bau von Gerdten und Schutzsystemen zur bestimmungsgeméfen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaR Anhang Il der Richtlinie. Die Ergebnisse
der Priifung sind in dem vertraulichen Prifbericht 13TH0513 festgelegt.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfullt durch Ubereinstim-
mung mit:

EN 13463-1:2009 EN 13463-5:2011

Falls das Zeichen ,X" hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fir
die sichere Anwendung des Gerétes in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen.

Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Bau des festgelegten
Gerates gemal Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fur die Herstel-
lung und das in Verkehrbringen dieses Gerétes.

Die Kennzeichnung des Gerates muss die folgenden Angaben enthalten:

1’_'\"{# u",'v*; @ Il 1G ¢ IIB T4 (innen)
\
\ — S ~/ 1126 ¢ IIB T3 bzw. T4 (auBen)
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Dane techniczne
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EG — Baumusterpriifbescheinigung

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméaRen Verwendung in explosionsgeféhrdeten
Bereichen — Richtlinie 94/9/EG

EG-Baumusterprifbescheinigungsnummer

EPS 14 ATEX 2 698 X Revision: 0
Gerat: Ruhrwerk fur Deckelbehaiter Typ: RW********
Hersteller: WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
Anschrift: Gewerbestrale 1-3, D-35633 Lahnau

Die Bauart dieses Gerétes sowie die verschiedenen zuléssigen Ausfiihrungen sind in der Anlage
zu dieser Baumusterpriifoescheinigung festgelegt.

Die Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH bescheinigt als Benannte Stelle
Nr. 2004 nach Artikel 9 der Richtlinie des Rates der Europaischen Gemeinschaft vom 23. Marz
1994 (94/9/EG) die Erfillung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fir
die Konzeption und den Bau von Gerdten und Schutzsystemen zur bestimmungsgeméfen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaR Anhang Il der Richtlinie. Die Ergebnisse
der Priifung sind in dem vertraulichen Prifbericht 13TH0513 festgelegt.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfullt durch Ubereinstim-
mung mit:

EN 13463-1:2009 EN 13463-5:2011

Falls das Zeichen ,X" hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fir
die sichere Anwendung des Gerétes in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen.

Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Bau des festgelegten
Gerates gemal Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fur die Herstel-
lung und das in Verkehrbringen dieses Geréates.

Die Kennzeichnung des Gerates muss die folgenden Angaben enthalten:

I 1G ¢ IIB T4 (innen)
112G ¢ 1IB T3 bzw. T4 (auen)
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Siedziba gtéwna i produkcja

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Niemcy

Tel.: +49 (0)6441 609-0

Faks: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: info@wiwa.de

Strona internetowa: www.wiwa.de

WIWA USA spétka zalezna

WIWA LLC - USA, Kanada, Lateinamerika
107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

USA

Tel.: +1-419-757-0141

Faks: +1-419-549-5173

E-mail: sales@wiwa.com

Strona internetowa: www.wiwausa.com

QR-Code

=WIWA

Your project deserves it.




	Słowo wstępne
	Bezpieczeństwo
	Objaśnienie znaków
	Wskazówki bezpieczeństwa
	Ciśnienie robocze
	Zagrożenia wywołane wyładowaniem elektrostatycznym
	Ochrona przeciwwybuchowa
	Zagrożenia wywołane przez obracające się części
	Zagrożenia dla zdrowia

	Urządzenia zabezpieczające
	Zawór odcinający sprężonego powietrza
	Automatyczny układ wyłączający na silniku pneumatycznym
	Kabel uziemiający

	Operatorzy i pracownicy serwisowi
	Obowiązki użytkownika
	Kwalifikacje personelu
	Dopuszczeni operatorzy
	Osobiste wyposażenie ochronne

	Roszczenia z tytułu wad i odpowiedzialności
	Części zamienne
	Akcesoria

	Postępowanie w sytuacji awaryjnej
	Zatrzymanie maszyny i redukcja ciśnienia
	Obrażenia


	Opis
	Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	Błędne zastosowania
	Budowa
	Silnik pneumatyczny
	Narzędzie mieszające
	Pokrywa beczki
	Uchwyt dla kontenera


	Transport, ustawienie i montaż
	Transport
	Miejsce ustawienia
	Montaż
	Montaż silnika na pokrywie beczki
	Montaż narzędzi mieszających
	Zakładanie mieszadła na pojemnik

	Uziemianie maszyny
	Podłączanie dopływu sprężonego powietrza

	Eksploatacja
	Pomiar temperatury powierzchni
	Uruchamianie mieszadła
	Wyłączenie z eksploatacji
	Czyszczenie maszyny
	Składowanie
	Utylizacja

	Konserwacja i naprawy
	Regularne kontrole
	Plan konserwacji
	Wymiana pierścienia uszczelniającego
	Zalecane środki eksploatacyjne

	Usuwanie usterek eksploatacyjnych
	Dane techniczne
	Typy
	Silnik pneumatyczny
	Poziom emitowanego ciśnienia akustycznego na stanowisku pracy
	Karta maszyny
	Tabliczki znamionowe
	Mieszadło kompletne
	Silnik pneumatyczny

	Certyfikat badania typu




