




















Modut sterujacy Inject Guard =_WIWA®

Przycisk Funkcja
skasuj wszystko

wychodzenie, bez wprowadzania

przetaczanie na liczby

przetaczanie na litery

Help pomoc

przewijanie wstecz

&«

przewijanie do przodu

kasuje jedno miejsce w lewo

-
(J potwierdzanie wprowadzonych danych (Enter)
«—

4.4.2 Zarzadzanie zaworami

5=

By otworzy¢ okno menu zarzadzania zaworem, w menu ustawiania wcisngé
przycisk przedstawiony po lewej stronie.

Dla pomiaru kontrolnego wymagany jest przeptyw 2 I/min.

Podad impulsy na litr: Na podstawie : 0 ..@
(131 M ||
ilosci impulsdéw na kazdy litr (wsp6t- = | " P | |

czynnik K), z impulséw elektrycznych | Impuls per liter

licznika objetosci lub komory pomiaro- _—
wej oblicza sie ttoczong ilo$¢ pompy Comp A 2898
2898

dozujgcej. Ten wspdtczynnik jest okre-
Slany przez wydajnosé pompy dozujg-
cej.

Rys. 44: Zarzgdzanie zaworami
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Modut sterujacy Inject Guard

Poniewaz wydajnos¢ pompy dozujgcej (] -

spada w trakcie eksploatacji wraz ze ﬁB| Mm—‘—.ﬁurmg cells2__| /N
wzrastajgcym zuzyciem, od czasu do
czasu wspotczynnik K nalezy skalibro-

wacé poprzez przestawienie offset.
Nie mozna zmienia¢ wartos$ci wspot-

czynnika L (A-D).

Dopasowac wartos¢ offset, jezeli obje- || 4 |«
to$¢ w miarce nie zgadza sie z danymi ==

z uktadu sterowania.

T] 3986.500 3986.500
B ] 1.069520 1.069520
C ] 104.0450 104.0450
D_|

|

= Impuls per liter

0.1764110 0.1764110
1.0000000 1.0000000

4
)
oy
e

Rys. 45: Wspdtczynnik K

» Objetos¢ > Wskazanie w uktadzie sterowania = Offset ponizej 1.0000000,

» Objetosé < Wskazanie w uktadzie sterowania = Offset ponizej 1.0000000

kach co 0,05 punktu.

Zbliza¢ sie matymi krokami do prawidtowego wyniku. Zmienia¢ wartosci w kro-

Powrdci¢ przyciskiem ze strzatkg do okna menu komory pomiarowej 1. Nacisngé
przycisk ,Zapisz”, aby zabezpieczy¢ wprowadzone dane.

4.4.3 Zawor sterowania recznego

™

By otworzy¢ okno menu zaworu sterowania recznego, w menu ustawiania wci-
snac przycisk przedstawiony po lewej stronie.

Tutaj, poprzez naciéniecie odpowiednich [
A o] val | 1
przyciskdw ekranowych mozna aktywo- ﬁ" " alve manual contro | & -

wac poszczegdlne zawory w celu prze-
prowadzenia kontroli dziatania. Przycisk

Set
ekranowy aktualnie otwartego zaworu W |

jest podswietlony na zielono.

Rys. 46: Zawdr sterowania recznego

Skrot

Ktory zawor?

Silnik powietrzny

Zawor wytgczajacy monitorowania cisnienia i
dozowania

Zerowanie czujnika cisnienia

Zerowanie czujnika: Po montazu lub wymia-
nie czujnika cisnienia nalezy wykonac¢ syn-
chronizacje punktu zerowego przy maszynie
po spuszczeniu cisnienia.
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4.4.4 Zarzadzanie recepturami

O

A

Aby otworzy¢ pierwsze okno menu zarzgdzania recepturami, nacisngé w menu
Setup przycisk przedstawiony po lewej stronie.

Podac tutaj nastepujgce dane: A |32" Recipe management | A

>

>

Czas wytaczenia: Czas przekrocze- | Pressure monitoring
nia maksymalnego dopuszczalnego ||pressure max | |

cisnienia, po ktérym Inject Guard Switch off time [sec] I | 20 |
powinien wygenerowac odpowiedni
alarm lub maszyna powinna sie wyta-
czyc.

Maksymalne ci$nienie: Maksymalne

dopuszczalne cignienie. Rys. 47: Okno menu 1 zarzgdzania receptu-
rami

Przy uzyciu przycisku ze strzatkg mozna przejsc z pierwszego do drugiego okna
menu zarzgdzania recepturami.
Podac tutaj nastepujgce dane:

» Mieszanka zadana: Stosunek sktad- [Fx .l Recipe management. | &

nikéw mieszanki pomiedzy kompo-

nentem A i komponentem B na pod- |Set mixing [vol] m m

stawie .ich objgtoéci. \.Jezeli stOSleek Toleeance switch o [9] ” 5.0 |
sktadnikéw mieszanki ma zostac zde- M
finiowany na podstawie cigzaru, dane |Switch off time [sec] [ 20 |F

dotyczgce cigzaru nalezy przeliczy¢

na objetosc lub skonsultowa¢ sig z [ =] [ save | [+]

producentem materiatu.

L, L. L, Rys. 48: Okno menu 2 zarzgdzania receptu-
Objetos¢ = ciezar: gestosé rami
Ciezar = objetos¢ xgestosc

Regulacja tolerancji: Dopuszczalne odchylenie od zadanego stosunku skfad-
nikdw mieszanki. Zakres tolerancji zostat ustawiony fabrycznie na + 1 %. Jezeli
odchylenie jest wieksze od ustawionej tu tolerancji, regulacja wykonuje korekte.

Wytaczanie: W sytuacji, gdy réznica zadanego stosunku skfadnikdw mie-
szanki jest wigksza niz dozwolona tolerancja, nalezy zdefiniowad granice btedu
i okresli¢ czas, przez jaki ma trwac przekroczenie granicy btedu, zanim uktfad
sterowania wygeneruje odpowiedni alarm, a maszyna wytaczy sie automatycz-
nie. Granica btedu (prég wytaczenia) zostat ustawiony fabrycznie na +3 %, a
czas trwania btedu na 5 sekund. Z tymi ustawieniami maszyna wytgcza sie
automatycznie, gdy btad mieszania jest wiekszy niz + 3% i trwa dtuzej niz 5
sekund.

Aby przejs¢ do trzeciego okna menu zarzadzania recepturami, nalezy ponownie
wcisngé przycisk ze strzatka.
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Modut sterujacy Inject Guard

Podad tutaj nastepuje dane do celéw
dokumentacji:

» Temperatura, maks.

» Temperatura, min.

4.4.5 Setup napetniania

=
S&=

ﬁ 39" Recipe management | &
Temperature mvax | 50.0 &
Temperature min | 0.0 | -

4] «]  Save

Rys. 49: Okno menu 3 zarzgdzania receptu-
rami

Aby otworzy¢ pierwsze okno menu Setup napetniania, nacisngé¢ w menu Setup

przycisk przedstawiony po lewej stronie.

W tym oknie menu dostepne sg nastepujgce funkcje:

» Objetos¢ weza materiatu: Zmniej-
szona objetos¢ stosowanego weza
materiatu.

Jezeli urzadzenie nie jest przeptu-
kane, stary materiat znajduje sie w
wezu materiatu. Aby go wycisnad,
potrzebna jest tylko niewielka ilos¢
materiatu, poniewaz nie mozna za-
brudzi¢ przetwarzanego materiatu.
Pozwala to zaoszczedzi¢ materiat.

ﬁ Setup filling | &

Spray hose volume big [ccm] 0

Volume filling [liter] 0.0

Monitoring when filling [%] " 0 I

IShutdown time [sec] " 0 I
4

Rys. 50: Setup napetniania

Objetosé napetniania: Dane dotyczace ilosci materiatu, ktéry ma by¢ dozo-

wany w procesie iniekcyjnym. Podczas napetniania dziennik nie jest aktywny,
a lampka sygnalizacyjna LED miga bardzo szybko.

Tolerancja wytaczenia przy napetnianiu: tolerancja mieszanki, przy kto-

rej przekroczeniu urzgdzenie wytgczy sie automatycznie w trakcie trwania

napetniania.

Czas wytaczania w sekundach: = bezpieczne wytaczenie. Jezeli na maszynie

bedzie widoczny wyciek materiatu, podczas gdy czujnik modutu mieszadta nie
jest aktywny, urzadzenie wytacza sie automatycznie po podanym tutaj czasie.

4.4.6 Datai godzina

Aby otworzyé okno menu dla wprowadzenia daty i godziny, w menu ustawien
wcisngé przycisk przedstawiony po lewej stronie.
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=WIWA

Nr Opis

1 koordynowany czas uniwer-
salny UTC (Coordinated Uni-
versal Time)

2 | aktualny czas dla strefy czaso-
wej ustawionej fabrycznie

3 | Ustawianie daty/godziny w
PLC

Aby ustawic¢ czas UTC, w ponizsze
pole wprowadzania danych wprowa-
dzi¢ aktualny czas uniwersalny, a w
celu potwierdzenia nacisng¢ przycisk
Datum/Uhrzeit in SPS setzen.

l?"‘u][ SetDate / Time | &)

System time (UTC)

(D isa ]
(UM Ty
m Set Date/Time in PLC

®

Rys. 51: Ustawianie daty i godziny
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5 Rejestrator danych

Rejestrator danych protokotuje dane robocze urzgdzen iniekcyjnych z elektronicz-
nym uktadem sterowania. Ponadto istnieje mozliwos¢ wprowadzania i kontroli
danych roboczych. Za pomocg przetgcznika Ethernet rejestrator danych jest pota-
czony z uktadem sterowania urzadzenia. Protokotowane dane mozna odczytac
przez potgczenie WLAN.

5.1 Tworzenie potaczenia WLAN z rejestratorem danych

W celu utworzenia potgczenia z rejestratorem danych wymagane jest urzadzenie
koricowe z obstugg WLAN (n. p. laptop, smartfon, itp.).

1. Wybra¢ sie¢ WLAN rejestratora danych.
2. Wpisac¢ hasto WLAN.

3. Otworzy¢ przegladarke internetowg i wpisa¢ nastepujacy adres:
http://injection.com

1. Warnung: Magliches Sicherheitsrisiko erkannt

4. Ew. wyswietla sie wskazowka, ze pota-
czenie nie jest bezpieczne. Potwierdzi¢
wskazdéwke.

Rys. 52: Ostrzezenie przed ewentualnym
zagrozeniem bezpieczeristwa

5. Na szafie sterowniczej WIWA Inject @[34” Shutdown | &
o |

2K 230 na wyswietlaczy w oknie menu || pressure switch off [bar] | |
rejestratora danych wyswietla sie na [ Volume switchofffiter] | [ 0.0 |

drugiej stronie klucz Iicencyjny. mm
w

6. Po otwarciu strony internetowej wyswie- |[py Login||
tli sie hasto dla urzadzenia koricowego. mjl

Rys. 53: Klucz licencji na szafie sterowniczej

7. Na urzadzeniu kornicowym wyswietli sie
polecenie prowadzenia hasta do akty-
waciji. Przeniesd tutaj klucz licencyjny
wskazany na wyswietlaczu uktadu stero- _ _ )
wania, patrz punkt 1. Zwracaé przy tym Rys. 54: Pole ed.ycyjne.na telefonie komdrko-
. . wych dla klucza licencyjnego
uwage na prawidtowy zapis.

Wyswietlanie, wczytywanie i usuwanie raportéw odbywa sie za pomocg menedzera
raportow.
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5.2 Tworzenie potaczenia Ethernet z rejestratorem danych

Aby utworzy¢ potgczenie z rejestratorem danych za pomocg sieci Ethernet nalezy
ja podtgczyc za pomoca opcjonalnego, drugiego ztgcza Ethernet znajdujgcego
sie na komputerze lub wbudowanego w sieci.

1. W przeglgdarce wprowadzi¢ uzgodniony adres sieci.

2. Dalsze postepowanie tak jak w przypadki sieci WLAN.

5.3 Korzystanie z internetu

Przy uzyciu mobilnego urzadzenia koricowego istnieje mozliwos¢ przeglagdania i
dopasowywania wszystkich wprowadzanych wartosci dla Inject Guard urzadzenia
iniekcyjnego.

Na wszystkich stronach mozna za pomocg g4 | #W7HWA" powrdci¢ do menu

gtéwnego.

Przeglad

Po zalogowaniu wyswietli sie przeglad, w ktdrym mozna dokonywac wprowadzania
réznych danych i pobieraé informacje.

* wrwa .
Houptment:
Packer
Gewerk
®~EMRAG
Vol
P
® 2300

Rys. 55: Przeglad

Po kazdym wprowadzeniu danych lub zmianie w polu edycyjnym operator musi
potwierdzi¢ wprowadzenie przyciskiem Enter (Wpis). W przypadku dokonania
wiekszej ilosci zmian jednoczesnie (przyki. uszczelniacz i branza) wystarczy

Nr Opis
1 Numer uszczelniacza
2 Numer branzy
3 | Przycisk potwierdzenia wprowa-
dzenia powyzszych danych
4 Przycisk Log: podswietlony na
zielono w czasie obliczania loga-
rytmdw. Logarytmy sg obliczane
automatycznie. Nie trzeba wciskaé
przycisku Log.
5 | Wskazanie objetosci w litrach,
brak wprowadzenia danych
6 Wskazanie cis$nienia, brak wprowa-
dzenia danych
7 | Wskazanie temperatury, brak
wprowadzenia danych
8 Przycisk przekierowania do strony
ustawien
9 | Przycisk przekierowania do wska-
zania informaciji rejestratora da-
nych
jednorazowe nacisniecie przycisku potwierdzenia.

48

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2022/02/03), Stan: 2024/09/11

2ia230333_BA_pl_B0550060



=SWIWA

Rejestrator danych

Ustawienia

Nr

Opis

1

Nacisng¢ przycisk, aby wprowa-
dzi¢ ustawienie dla wytaczenia
cisnienia, jezeli aktywne, przycisk
jest zielony.

2 Nacisng¢ przycisk, aby wprowa-
dzi¢ ustawienie dla wytaczenia
objetosci, jezeli aktywne, przycisk
jest zielony.

3 | Wprowadzenie aktualnej nazwy
operatora

4 | Wprowadzenie aktualnego numeru
partii

5 | Przycisk potwierdzenia wprowa-
dzenia powyzszych danych

6 | Wprowadzenie wytgczenia cisnie-
nia

7 | Wprowadzenie wyfaczenia objeto-
sci

8 Przycisk potwierdzenia wprowa-
dzenia powyzszych danych

9 | Przycisk przekierowania na strone
licznika

10 | Przycisk przekierowania na strone

ustawien jezyka

# WA

Einstellungen

VOLUMEN

m—
@

Benutzer

Charge

®* EINTRAG

Druck Abschaltung

©‘ 0.0 bar

VOL Abschaltung

EDNTRAG
Q@—

Rys. 56: Ustawienia

liter

Po kazdym wprowadzeniu danych lub zmianie w polu edycyjnym uzytkownik musi
potwierdzi¢ wprowadzenie przyciskiem Enter. W przypadku dokonania wigkszej
ilosci zmian jednoczesnie (przykt. uzytkownik i partia) wystarczy jednorazowe

nacisniecie przycisku potwierdzenia.
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Licznik objetos¢ dzien + partia

Tutaj wyswietla sie dozowana ilos¢ mate-
riatu dla kazdego komponentu.

Nr

Opis

1

Wskazanie objetosci w litrach dla
komponentu A i B dziennie

Wskazanie objetosci w litrach dla
komponentu A i B na partie

Wskazanie objetosci w litrach dla
komponentu A i B facznie (dzien +
partia)

Przycisk do resetowania licznika
i wskazania objetosci (zgodnie z
opisem dzien, partia)

Przycisk przekierowania do strony
ustawien

Jezyki

Nr

Opis

Jezyki: niemiecki, angielski lub
rosyjski do wyboru

Przycisk przekierowania wstecz do
strony przegladu

Charge
A

Gesamt
A

Zuriicksetzen
TAG
@< CHARGE

Rys. 57: Licznik objetos¢ dzien + partia

& wrwa a

4 Sprache

®—DE EN RUS

€

Rys. 58: Jezyki

reczni

e, aby ustawienie byto skuteczne!

Przy kazdej zmianie jezyka strona internetowa musi zostaé zaktualizowana
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Wskazanie btedu

Jezeli na wyswietlaczu uktadu sterowa- & wrwa a
nia pojawi sie komunikat o btedzie, tto
strony bedzie miga¢ na czerwono. W celu
wykrycia i usuniecia btedu operator musi
podejs¢ bezposrednio do urzgdzenia. Na
wyswietlaczu uktadu sterowania btad zo-
stanie doktadnie wskazany.

Rys. 59: Wskazanie btedu

5.4 Menedzer raportéw

Podczas eksploatacji maszyny raporty sg generowane dla réznych przebiegow.
Mozna je wyswietli¢ w menedzerze raportdw. Na ekranie startowym wyswietli sie
menu gitéwne.

Aby unikng¢ dtuzszego czasu oczekiwania na dostep do raportéw, zalecamy uzy-
wanie aktualnych modeli urzadzen koricowych, najlepiej laptopdw lub telefonéw
komdrkowych, poniewaz sg one zazwyczaj bardziej wydajniejsze niz starsze
modele.

Aby otworzy¢ menedzera raportéw,
klikngé odpowiedni przycisk w menu

gtéwnym: 3" LﬁéJ

Rys. 60: Otwieranie menedzera raportéw

W menedzerze raportéw dostepne raporty wyswietlajg sie w lewej kolumnie, w
obszarze Raport. Po kliknieciu Zgdanego raportu zostanie on zaznaczony na
niebiesko, a w prawej kolumnie w punkcie ,Instance” wyswietlg sie dodatkowe
informacje do raportu.
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i oo

Permissions,

Thu Jan 01 1870 02:09:15

Instance

= &

Wed Nowv 21 2018 13:37:02 GMT+0100

1dr GMT+0100 A0 W2 (Mitteleuropdische Normalzeit)
(Mitteleuropdische R
Normalzeit) Fri Nov 23 2018 10:42:05 GMT+0100

Thu Jan 01 1970 03:12:10
GMT+0100
{Mitteleuropdische

alarmiog R:0 W:2

Rys. 61: Menedzer raportéw

(Mitie ulopﬁiiche Normalzeit)

GMT+0100

Na pasku narzedzi menedzera raportéw dostepne sg nastepujace funkcje:

1 Woezytaj plik

Y Pobierz plik
o Usun

o Ustawienia
= Otworz

& Drukuj

5.5 Wyswietli¢ raport

1. W menedzerze raportéw wybrac folder w kolumnie Raport.

Mozna wyswietli¢ nastepujgce dane:

Protokot

Dane

Protokdt dzienny:

Raport sortowany wedtug lat

Dla kazdego dnia, w ktdrym zostaty
podjete jakie$ dziatania, tworzony jest
jeden wiersz

» Zuzycia,

» Liczba iniekgciji,

» Czas trwania iniekcij,
» Branze,

» Operator

Protokét obstugi

Wyswietlenie ostatnich 300 bte-
dow

Protokdt iniekciji:

Raport sortowany wedtug branz, wy-
Swietla dane przyporzgdkowane dla
branzy

» taczna liczba iniekcji,
» taczne zuzycie,
» tagczny czas trwania iniekciji
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Rejestrator danych

2.

Protokot

Dane

Protokdt iniekcji: Raport sortowany
wedtug branz

Oznaczenie otworu,

Data poczatkowa,

Czas rozpoczecia,

Czas trwania iniekcji,
Zuzycia,

Koncowe cisnienie iniek-
cyjne,

Liczba iniekcji w tym otworze,
Partie,

Operator

YYY YYVYVYVYY

W kolumnie ,Instance” wyswietlajg sie wszystkie raporty wybranego folderu.

Wybra¢ zgdany raport i klikngé ,Otwérz” = .

Report Manager ﬂ

i o

CIC

Thu Jan 01 1570 02:09:15
GMT+0100

telr R:0 W2
(Mitteleuropaische

Mormalzeit)

Thu Jan 01 1870 03:12:10
GMT+0100
{Mitteleuropdische

alarmliog R:0 W:2

Rys. 62: Menedzer raportéw: Otwdrz plik

= &

Wed Nov 21 2018 13:37:02 GMT+0100
{Mitteleuropdische Normalzeit)

Fri Nov 23 2018 10:42:05 GMT+0100
(Mitie] umpéiﬂche Normalzeit)

Do wybranego raportu wyswietlg sie szczegdtowe informacje:

w/wA’
s b o || o @ DX @ @l =/==]8lLluls|[g]c
A
WiA"
because it works
ediener 1
Min Mittelwert Max [Soll
:B <Al 1 B B
(+ TEDY support ble aniaion DATA LOGGER}ob. DATA LOGGERobaverge.
Rys. 63: Raport-szczegdty
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Szczegdtowe raporty wyswietlajg sie we wstepnie zdefiniowanych tabelach lub
wykresach. Raport lub Instance mozna zmieni¢, wydrukowac bgdz zapisac.

Nr Opis
Wybierz raport

2 | Potwierdz wybdr raportu

3 | Zapisywanie aktualnego ra-
portu

4 Drukowanie aktualnej tabeli
5 | Eksport CSV
6 | Wybierz Instance

Rys. 64: Pola obstugi widoku raportu

5.6 Wczytaj raport

Istnieje mozliwos¢ udostepnienia raportéw przez WIWA. Mozna je wyswietli¢ w
menedzerze raportéw.

1. Klikngé w menedzerze raportéw polecenie ,Wczytaj plik” = .

Report Manager u
= &

it o &

COECENTT I

Thu Jan 01 1970 02:09:15
GMT+0100

idr RO w2
(Mitteleuropdische

Normalzeit)

Fri Jan 02 1970 11:04:44
GMT+0100
(Mitteleurfodische
Normalzeit)

RO W2

Thu Jan 01 1970 03:12:10

GMT+0100
. R0 W
mlanmiog (Mitteleuropdische 2

MNormalzeit)

Rys. 65: Menedzer raportéw: Wczytaj plik

2. Na wyswietlonym ekranie klikng¢ ,Prze- m
gladaj”.

Durchswchen... | Keine D

CHE

Rys. 66: Przegladaj
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MName «  Crofe Letzte Anderung
alarmlog.pdr 363kE Fr
rdr.jsan 1.7TEB Fr
jebs jsan 2873kB Mo
jobs.pdl 350kB  Fr

Alle Dateien -

&3 Abbrechen & Offnen
Rys. 67: Wybrac¢ plik konfiguracji
3. Wybraé zadany plik konfiguraciji i klikng¢ ,,Otwdrz”.
4. Wyswietli sie okno logowania. Podac
dane logowania i klikng¢ ,OK”.
Woczytany raport wyswietli sie w kolumnie
.Raport”. h
Praug § miwiy

Rys. 68: Okno logowania

5.7 Usun raport

Usuwanie raportdw odbywa sie przez menedzera raportow.

1. W menedzerze raportéw wybrac¢ zgdany raport i klikng¢ ,Usun” = :

2. Wyswietli sie zapytanie, czy plik ma by¢
na peWI’IO uSun'Qty POtW|erdZ|é ,,OK”. a Are you sure?

OK Cancel
Rys. 69: Jestes$ pewien?
3. Wyswietli sie okno logowania. Podaé
dane logowania i klikng¢ ,OK”.
Raport zostanie usuniety.
Praig § a3
O L= ]
Rys. 70: Okno logowania
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5.8 Aktualizacje i problemy techniczne

W przypadku problemdw technicznych zwrdcic sie do serwisu WIWA:
Tel. +49 (6441) 609 0.

Jezeli konieczne sg aktualizacje, uzytkownik otrzyma ew. nowg karte SD lub
pendrive USB z nowa konfiguracja.
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Transport, ustawienie i montaz

6 Transport, ustawienie i montaz

6.1 Transport

OO0

Maszyna opuscita zaktad w stanie technicznie sprawnym i zostata prawidtowo
zapakowana do transportu.
Przy odbiorze sprawdzi¢ maszyne pod katem uszkodzer transportowych i kom-
pletnosci dostawy.

» Podczas przetadunku maszyny
zadbacd o dostateczny udzwig urza-

dzen dZzwigowych i zawiesi. Wy-
miary i ciezar maszyny podane
zostaly w karcie maszyny oraz na
tabliczce znamionowe;.

Uchwyty dla zurawia na silniku po-
wietrznym zostaty skonstruowane
wytgcznie do podnoszenia pompy
wysokiego cisnienia i stuzg jedy-
nie do montazu lub demontazu
pompy.

Przed kazdym transportem za-
mkna¢ drzwi ochronne na stelazu
(jezeli wystepuje) dotgczonym klu-
czem kotkowym.

Maszyna moze by¢ podnoszona
wytacznie w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania za-
wiesi. W celu podniesienia catego
urzadzenia zamocowac zawiesia na
obydwu szeklach.

Podczas transportu urzgdzenia przestrzegac nastepujgcych wskazowek:
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Rys. 71: Przyktad punktéw mocowania zawiesi
do zamocowania lin transportowych na stelazu
nieruchomym

W celu podniesienia i zatadowania nalezy zabezpieczy¢ urzgdzenie w prawi-
dtowy sposdb na palecie. Uwaga niebezpieczeristwo przewrdcenia! Zadbad o
réwnomierne roztozenie obcigzenia, aby zapobiec przewrdceniu urzadzenia.

Podczas transportu za pomocg wézka widtowego rozsung¢ widly maksymalnie,
aby zminimalizowa¢ moment pochylajacy.

W przypadku zastosowania wdzka widtowego zwrdci¢ uwage na dostateczng
dtugosé widet. Widty wézka muszg zawsze przechodzi¢ przez obydwa umiesz-
czone na korpusie przeciwlegte uchwyty na wézek widtowy.
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» Nie transportowac z urzgdzeniem zadnych niezabezpieczonych przedmiotéw
(np. zbiornika materiatu, narzedzi).

» Nigdy nie stawac¢ pod zawieszonymi tadunkami lub w strefie zatadunku.
Istnieje tutaj zagrozenie zycia!

» Zabezpieczy¢ tadunek na pojeZdzie transportowym przed zsunieciem i spad-
nigciem.

Jezeli urzadzenie byto juz eksploatowane, przestrzegac nastepujgcych wskazo-
wek:

» Odtaczyc cate zasilanie energetyczne urzadzenia — réwniez w przypadku krotki
drég transportowych.

» Oprozni¢ urzagdzenie przed transportem — mimo wszystko podczas transportu
wycieka¢ moga resztki cieczy.

» UsunaC z urzgdzenia wszystkie luzne komponenty (np. narzedzia).

6.2 Miejsce ustawienia

Maszyna zostata standardowo zaprojektowana do ustawiania poza obszarami
zagrozonymi wybuchem. Ustawienie w obszarze zagrozonym wybuchem jest moz-
liwe wytgcznie w przypadku wersji wyposazonej w ochrone przeciwwybuchowag.

Maszyne mozna ustawiaC wewnatrz i na zewnatrz kabin natryskowych. Jednakze
dla unikniecia zabrudzen preferowane jest ustawienie na obszarach zewnetrznych.
Temperatura otoczenia:

» minimalnie: 0°C lub 32°F

» maksymalnie: 40 °C lub 104 °F

OSTRZEZENIE
W przypadku ustawienia maszyny na zewnatrz, uderzenie pioruna moze stanowic

Smiertelne zagrozenie dla pracownikdw obstugi!

» Podczas burzy nie eksploatowaé maszyny ustawionej na zewnatrz!

» Uzytkownik maszyny ma obowigzek zadbacé o wyposazenie ustawionej na
zewnatrz maszyny w odpowiednie zabezpieczenia odgromowe.

Srodki bezpieczeristwa w miejscu ustawienia:

» Maszyne ustawia¢ poziomo na rdwnym, stabilnym i bezwibracyjnym podtozu.
Przewracanie i przechylanie maszyny jest zabronione.

» Zablokowaé maszyne w miejscu ustawienia, aby zapobiec niezamierzonemu
przemieszczeniu.

» Zadbac o dobry dostep do wszystkich elementdw obstugowych i urzadzen
zabezpieczajgcych.
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» Utrzymywad w czystosci obszar pracy, w szczegdlnosci wszystkie powierzchnie
do chodzenia i stania. Niezwtocznie usuwac rozlany materiat i Srodki czysz-
czace.

» W celu unikniecia zagrozenia dla zdrowia i szkéd materialnych zadbad o do-
stateczne napowietrzanie i odpowietrzanie stanowiska pracy. Nalezy zapewnié
przynajmniej pieciokrotng wymiane powietrza.

» Pomimo braku przepiséw ustawowych dotyczgcych procesu wstrzykiwania,
nalezy zadba¢ od odsysanie niebezpiecznych oparéw rozpuszczalnikéw i
czgstek farby.

» Nalezy zawsze przestrzega¢ kart charakterystyki i wskazéwek producenta
dotyczacych zastosowania materiatu.

» Zabezpieczy¢ wszystkie przedmioty sgsiadujgce z obiektem przed mozliwym
uszkodzeniem wywotanym przez rozpryskiwany materiat.

6.3 Montaz

OSTRZEZENIE
W przypadku, gdy montaz wykonywany jest przez osoby nieposiadajgce odpo-

wiedniego przeszkolenia w tym zakresie, istnieje zagrozenia dla nich samych,
innych oséb oraz dla bezpieczeristwa eksploatacji maszyny.

» Montaz komponentdw elektrycznych moze by¢ przeprowadzany wytgcznie
przez specjalistow elektrykdw — wszystkich pozostatych komponentdw, takich
jak np. waz i pistolet natryskowy, wytgcznie przez przeszkolonych pracowni-
kow.

OSTRZEZENIE
Podczas wykonywania prac montazowych mogg powstawaé zrddta zaptonu (np.

na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace montazowe wykonywaé poza obszarem zagrozonym wybu-
chem.

Przed rozpoczeciem prac montazowych upewnic sie, ze:
O wszystkie zawory odcinajgce sprezonego powietrza sg zamkniete,

0 wszystkie regulatory sprezonego powietrza sg ustawione na wartos¢ minimalng
i

O wszystkie zawory odcinajgce materiatu sg zamkniete.

Przed uruchomieniem nalezy w prawidtowy i zgodny z przeznaczeniem sposdb
zamontowac czesci lub elementy wyposazenia zdemontowane na czas transportu.

Do prawidtowego podtgczenia przewoddw materiatu oraz przewoddéw zasysajg-
cych przytgcza na urzgdzeniu i na wezach materiatowych sg oznaczone kolorem:

» niebieski = komponent A
» czerwony = komponent B

» 7061ty = Srodek ptuczacy
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Ze wzgledu na wielkosci przytaczy nie ma mozliwosci pomylenia przytaczy wezy.

Przyporzadkowanie musi zosta¢ zachowane przy wszystkich przysztych zastoso-
waniach, aby unikng¢ niepozadanych reakcji materiatu i uszkodzen urzadzenia.

6.3.1 Wktadanie elementu mieszadta

Przy dostawie urzadzenia element mieszadta znajduje sie w rurze mieszalnika
modutu mieszadta. Montaz nowego elementu mieszadta mozna wykonac zgodnie
ze wskazowkami w rozdziale Rozdziat 8.9.1 na stronie 86.

6.3.2 Montaz weza materiatu i modutu mieszadta

Jezeli maszyna zostanie dostarczona z wezami materiatu WIWA i modutem
mieszadta WIWA, nalezy uwzglednic i przestrzegac¢ wskazéwek w tym rozdziale.

OSTRZEZENIE
Komponenty niedobrane do maksymalnego dopuszczalnego cisnienia robo-

czego maszyny moga pekac i powodowac ciezkie obrazenia.

» Przed montazem sprawdzi¢ maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze
weza iniekcyjnego. Cisnienie robocze musi by¢ wieksze lub réwne maksymal-
nemu cisnieniu roboczemu maszyny podanemu na tabliczce znamionowej.

OSTRZEZENIE
Jezeli potgczenia wezy narazone sg na obcigzenie rozciggajgce, moze dojsé

do ich zerwania. Wyptywajacy z nich pod duzym cisnieniem materiat moze
spowodowac obrazenia i szkody materialne.

» W przypadku, gdy spodziewane jest dziatanie sit rozciggajacych na pota-
czenia wezy (na przyktad na skutek pozycjonowania mieszalnika), nalezy
zapewnic¢ zabezpieczenie przed zerwaniem!

11
1. Podtgczy¢ weze materiatu do wylotu °lle _ ;_g
materiatu przynaleznej pompy materiatu. _
przy j pompy ‘
Nr Opis :

1 Przytacze weza materiatu kom-
ponentu B

2 | Podfaczenie weza materiatu @///
komponentu A

W wersji z Inject Guard przytgcza znaj-
dujg sie przy wylocie materiatu przynalez-
nego filtra wysokiego cisnienia.

Rys. 72: Przytgcza wezy materiatu w
wersji bez Inject Guard
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2. Podfaczy¢ weze materiatu do modutu
mieszadta.

Nr | Opis

1 Przytacze dla ztgczki i/lub
uszczelniacza

2* | Przytacze do kabla czujnika

3 | Przytacze weza materiatu kom-
ponentu B

4 | Przytacze weza srodka ptucza-
cego

5 | Podtgczenie weza materiatu
komponentu A

Rys. 73: Podtaczenie do modutu miesza-
*) tylko dla wersji z Inject Guard dia

3. Zamontowa¢ ztgczke dla uszczelniacza na mieszadle statycznym modutu
mieszadfa.

Ztaczka i uszczelniacz nie wchodzg w zakres dostawy maszyny. Wybdr ztgczki
zalezy od stosowanego typu uszczelniacza.

Opcjonalnie dostepne sg nastepujgce ztgczki firmy WIWA:

Nr Ztaczka (‘P @ ©)
Ztacze G/a” |

2 | Nasadka M10x1 1G

3 | Ztaczka przesuwna M10x 1

Rys. 74: Ztaczki dla uszczelniacza

6.3.3 Podtaczanie weza srodka ptuczacego

W zaleznosci od wersji urzgdzenie INJECT 2K 230/333 RS jest wyposazone w

pompe ptuczaca.

1. Podfaczy¢ oznaczone na z6to waz Srodka ptuczgcego do wylotu materiatu
pompy ptuczacej (Rozdziat 3.8 na stronie 27).

2. Podtgczyd drugi koniec weza do rozdzielcza modutu mieszadta (Rozdziat 6.3.2
na stronie 60).
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6.3.4 Podtaczy¢ czujniki i zawory regulacyjne powietrza

W wersji instalacji z Inject Guard modut mieszadta jest wyposazony w czujniki do
monitorowania cisnienia i objetosci.
Przynalezny kabel jest juz podtgczony do szafy sterownicze;.

Podtaczyc¢ kablowe potaczenie wtykowe do modutu mieszadta (patrz Rys. 73 na
stronie 61).

6.3.5 Wktadanie wktadow filtrow do filtra wysokiego cisnienia

Umiescic w filtrze wysokiego cisnienia wktady filtréw dostosowane do przetwarza-
nego materiatu. Wiecej informacji znajduje sie w Rozdziat 8.6 na stronie 81.

6.3.6 Napetnianie materiatem eksploatacyjnym
Jezeli maszyna dostarczana jest na lezgco, przed transportem spuszczono wszyst-
kie materiaty eksploatacyjne. Napetnié:

» opryskiwacz mgtawicowy olejem pneumatycznym (patrz Rozdziat 8.4.1 na
stronie 78).

» pompe dozujaca i ptuczgcg Srodkiem antyadhezyjnym (patrz Rozdziat 8.7 na
stronie 83 i Rozdziat 8.8 na stronie 84).

6.3.7 Uziemianie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na duze predkosci przeptywu w trakcie eksploatacji moze dochodzié
do wytadowania elektrostatycznego.
Wytadowania statyczne moga wywotaé pozar lub eksplozje.

» Zapewni¢ prawidtowe uziemienie maszyny poza obszarami zagrozonymi
wybuchem!

» ZapewniC rowniez prawidtowe uziemienie powlekanego przedmiotu.

6.3.8 Podtaczanie doptywu sprezonego powietrza

OSTROZNIE
Przewody utozone w strefie chodzenia stwarzajg dla personelu obstugujgcego

niebezpieczeristwo wywrdcenia sie oraz odniesienia obrazen.

» Przewdd sprezonego powietrza nalezy tak utozyc, aby nie stwarzat niebez-
pieczeristwa wywrdcenia dla personelu obstugujacego.
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W celu zapewnienia wymaganej ilosci powietrza wydajno$¢ kompresora musi
by¢ dostosowana do zapotrzebowania maszyny na powietrze, a Srednica wezy
doprowadzajgcych musi by¢ dobrana do przytaczy.

Eksploatacja z zanieczyszczonym lub wilgotnym powietrzem sprezonym prowa-
dzi do uszkodzen w instalacji pneumatycznej maszyny.

» Stosowac wytgcznie osuszone sprezone powietrze, niezawierajgce oleju i
pytu, odpowiadajgce klasie czystosci [7:5:4] wedtug ISO 8573-1:2010!

1. Upewnic sie, ze wszystkie zawory odci-
najgce sprezonego powietrza zostaty za- —_ EHD:IE
mkniete, a wszystkie regulatory sprezonego
powietrza catkowicie zakrecone.

2. Przewdd sprezonego powietrza podtgczy¢
do przytgcza instalacji pneumatycznej ze-
spotu uzdatniania sprezonego powietrza
lub regulatora sprezonego powietrza (w
zalezno$ci od wersji).

Rys. 75: Przytgcze instalacji pneuma-
tycznej (przyktad)

6.3.9 Podtaczanie zasilania elektrycznego

Podtaczenie do zasilania elekirycznego jest wymagane tylko dla wersji z Inject
Guard.

OSTRZEZENIE
Podtaczenie do sieci elektrycznej moze by¢ wykonywane wytgcznie przez spe-

cjalistow elektrykdw!

Dane przytgcza elekirycznego maszyny znajdujg sie na tabliczce znamionowej z
boku na szafie sterowniczej.

1. Sprawdzi¢, czy lokalne zasilanie elektryczne jest odtgczone.

2. Zadbacd o to, aby wytacznik gtéwny w szafie sterowniczej byt ustawiony na
LOff".
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7 Eksploatacja

A

Warunki:

» Maszyna musi by¢ prawidtowo ustawiona i catkowicie zmontowana.

» Uruchamiaé maszyne tylko pod warunkiem posiadania na sobie wymaganego
wyposazenia ochronnego. Szczegdtowe informacje podano w Rozdziat 2.4.4
na stronie 14.

» Dostepna musi by¢ wystarczajgca ilos¢ materiatu iniekcyjnego.

Wymaganych jest ponadto kilka naczyn zbiorczych na nadmiar materiatu. Naczynia
te nie wchodzg w zakres dostawy.

Podczas przetwarzania i przechowywania przetwarzanych zeli akrylanowych
i iniekcji krzemianowych nalezy przestrzegac kart charakterystyki producenta
danego materiatu.

OSTRZEZENIE

Praca na sucho pomp materiatu moze na skutek powstajgcego przy tym ciepta
w wyniku tarcia prowadzi¢ do pozaru lub eksplozji.

» Podczas eksploatacji zwracaé stale uwage, aby zbiorniki nie zostaty cat-
kowicie oprdznione. Nigdy nie pozostawia¢ maszyny podczas pracy bez
nadzoru.

» Jezeli jednak tak sie zdarzy, zatrzymad niezwtocznie dang pompe i uzupetnicé
materiaf.

7.1 Uruchamianie maszyny

Lista kontrolna przed uruchomieniem:

O Czy dostepne sg wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz czy sg w petni
sprawne (patrz rozdziat Rozdziat 2.3 na stronie 9)?

O Czy maszyna jest prawidtowo uziemiona (patrz Rozdziat 6.3.7 na stronie 62)?

O Sprawdzi¢ poziom napetnienia srodkiem antyadhezyjnym w pompie dozujgcej
i pompie Srodka ptuczacego. W razie potrzeby uzupetni¢ (patrz Rozdziat 8.7
na stronie 83 i Rozdziat 8.8 na stronie 84).

O Czy w module mieszadta znajduje sie (niezatkany) element mieszajgcy, patrz
Rozdziat 6.3.1 na stronie 607

O W wersiji z Inject Guard: Czy obydwa filtry wysokiego ci$nienia sg wyposazone
w czyste wkiady filtra (patrz Rozdziat 6.3.5 na stronie 62)?

O Podczas uruchamiania sprawdzié, czy wszystkie elementy urzgdzenia sg
szczelne, w razie potrzeby dokreci¢ zfgcza.
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Przeglad operacji roboczych podczas uruchamiania:

1.

Uruchomic urzadzenie (patrz Rozdziat 7.1.1 na stronie 65)

Uruchamianie pompy ptuczgcej (patrz Rozdziat 7.1.

. Wyptukiwanie pozostatosci medium prébnego (patrz

67)

2. Ustawianie ukfadu sterowania (Rozdziat 7.1.2 na stronie 66)
3.
4

3 na stronie 66)

Rozdziat 7.1.4 na stronie

Napetnianie maszyny przetwarzanym materiatem (patrz Rozdziat 7.1.5 na

stronie 67)

7.1.1 Uruchomié urzadzenie

1. Sprawdzi¢, czy przy zespole uzdatniania sprezonego powietrza

» regulator sprezonego powietrza jest catkowicie zakrecony i

» zasilanie sprezonym powietrzem udostepnione przez uzytkownika jest pod-

taczone.

2. Ustawid¢ zaw6r odcinajgcy sprezonego powietrza na zespole uzdatniania w

pozycji I”.

»Normalne uruchomienie” w wersji z Inject Guard:

3.

Wiaczy¢ maszyne za pomocg wytgcznika gtéwnego
na szafie sterowniczej.

. Nacisng¢ przycisk Start (patrz poz. 6 Rys. 13 na

stronie 23).

Po wtgczeniu uktadu sterowania ekran dotykowy wy-
Swietla w pierwszej kolejnosci ekran startowy (patrz
Rys. 24 na stronie 31). Po kilku sekundach przeta-
cza sie automatycznie na przeglad (patrz Rys. 25
na stronie 31). Przeglad jest wyswietlaczem gtow-
nym uktadu sterowania. Ponadto przy wtaczeniu
maszyny nastepuje otwarcie zaworu wytgczajgcego
powietrza sterujgcego.

Rys. 76: Wtaczanie maszyny

»Ponowne uruchomienie po komunikacie o usterce lub sytuacji awaryjnej”
dla wersiji z Inject Guard:

W przypadku wyzwolenia komunikatu o usterce nacisng¢ grzybkowy wytgcznik
awaryjny, aby natychmiast wytgczy¢ urzadzenie. Przycisk Stop podswietli sie na
czerwono (patrz Rys. 13 na stronie 23).

Po usunieciu usterki witgczy¢ urzgdzenie w nastepujacy sposadb:

1.

Odblokowaé grzybkowy wytgcznik awaryjny:.

2. Wytacznik gtéwny na szafie sterowniczej jest ustawiony na ,I”.
Na ekranie wyswietla sie komunikat o alarmie (patrz Rozdziat 9.2 na stronie

90).
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3. Zatwierdzi¢ komunikat o alarmie naciskajac czerwony migajacy przycisk Stop.
Miganie zostaje przerwane. Na ekranie wyswietla sie okno menu przegladu
(patrz Rys. 25 na stronie 31).

4. Mozna kontynuowac prace.

7.1.2 Ustawianie uktadu sterowania

Podczas pierwszego uruchomienia takie parametry uktadu sterowania, jak:
» zarzgdzanie zaworami,

» zarzgdzanie recepturami,

» setup napetniania,

» ustawianie daty i godziny itd.

wymagajg ustawienia przez wyszkolony personel.

Szczegodtowe informacije znajdujg sie w rozdziale Rozdziat 4.4 na stronie 40.

7.1.3 Uruchamianie pompy ptuczacej

Podczas pracy pompa ptuczaca musi by¢ caty czas gotowa do uzycia, aby w
dowolnym momencie mozliwe byto przeptukanie w podanym czasie ociekania
wszystkich komponentdw, ktére miaty stycznos¢ z mieszanym materiatem!

1. Ustawi¢ dZzwignie jednoreczng w module mieszadta w pozycji ,Stop” i zamkngé
zawory kulowe pfukania.

2. Regulator sprezonego powietrza catkowicie zamkngg.

3. Elementy zasysajgce pompy ptuczgcej umiesci¢ w zbiorniku ze srodkiem
czyszczacym.

4. Skierowad otwdr wylotowy na mieszadle statycznym do pustego zbiornika, aby
zebrad wyciekajgcy materiat.

5. Otworzy¢ zawdr odcinajacy sprezonego powietrza.
6. Otworzy¢ zawory ptuczgce na module mieszalnika.

7. Ustawic regulator sprezonego powietrza pompy ptuczacej na nizsze cisnienie
tak, aby pompa pracowata powoli.

8. Wyregulowad predkos¢ pracy pompy ptuczacej na ok. 15 podwdjnych skokéw
na minute.
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7.1.4 Wyptukiwanie pozostatosci medium prébnego

Po montazu w zaktadzie maszyna zostata sprawdzona z zastosowaniem medium
prébnego pod kgtem prawidtowego dziatania. Dlatego podczas pierwszego uru-
chomienie nalezy najpierw catkowicie wyczysci¢ maszyne, aby wyptukac resztki
medium prébnego (Rozdziat 7.5 na stronie 71).

Stosowacé srodki ptuczace zalecane przez producenta danego materiatu.

7.1.5 Napetnianie maszyny przetwarzanym materiatem i odpowietrzanie

Zawsze zwracac¢ uwage na prawidtowe przyporzgdkowanie komponentéw.
Obydwa komponenty przetwarzanego materiatu mogg mie¢ stycznos¢ wytacz-
nie z przeznaczonymi do tego czesciami maszyny:

Zamkna¢ zawory odcinajgce przy przewodach ssgcych

Potgczy€ zasysanie materiatu z przynaleznym pojemnikiem materiatu.

Otworzy¢ zawory odcinajgce materiatu przy przewodach ssacych.

> 0 b o=

Przytrzymac waz wyréwnawczy kazdego komponentu w pustym pojemniku
materiatu.

5. Uruchomi¢ powoli pompe. Ustawi¢ powoli ciSnienie wlotowe powietrza na ok.
1-2 baréw.

6. W wersji z Inject Guard:
W oknie menu ,Ustawianie napetniania” ustawi¢ czas wytaczenia na 180 s
(patrz Rozdziat 4.4.5 na stronie 45).

7. Otworzy¢ zawdr wyréwnawczy na kazdej pompie materiatu.

8. Po wyptukaniu reszty Srodka czyszczacego, gdy z kazdego komponentu bedzie
wyciekat czysty materiat, zamkng¢ zawdr wyrdwnawczy przy kazdej pompie
materiatu.

W wersiji z Inject Guard:
Po uptywie czasu urzadzenie wytaczy sie automatycznie. Jezeli po tym czasie
nie bedzie wyciekat czysty materiat, powtdrzy¢ kroki robocze od punktu 2.

9. Ustawi¢ modut mieszadta w kierunku wylotu materiatu przy Scianie wewnetrz-
nej naczynia zbiorczego.

10. Ustawi¢ dZwignie jednoreczng w module mieszadta w pozyciji ,Iniekcja”.

11. Gdy zmieszany materiat (komponent A i B) zacznie wyciekac réGwnomiernie
z modutu mieszadta, proces napefniania i odpowietrzania jest zakoriczony.
Ustawi¢ dZzwignie jednoreczng w module mieszadta w pozyciji ,Stop”. Pompy
dozujgce zatrzymuijg sie.
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12.

13.

Aby sprawdzi¢ reakcje materiatu oraz prawidtows ilos¢ iniekcji, napetni¢ odpo-
wiednie naczynie testowe (ok. 0,21) przetwarzanym materiatem.

W tym celu powtdrzy¢ kroki robocze 9 do 11 z niniejszego rozdziatu.

W wersji z Inject Guard:

Podczas procesu napetniania miga szybko lampka sygnalizacyjna LED modutu
mieszadta. Po przetgczeniu na tryb monitorowania lampka gasnie.

Przeptukaé natychmiast blok mieszalnika, az zacznie wyciekaé czysty srodek
czyszczacy (patrz Rozdziat 7.3 na stronie 69).

7.1.6 Przeprowadzanie pomiaru kontrolnego

7.2 Iniekcja

W wersji z Inject Guard wykonaé na koniec uruchomienia pomiar kontrolny, aby
sprawdzi¢, czy pompa dozujgca dziata prawidiowo.

Wszystkie kroki robocze wykonaé¢ zgodnie z rozdziatem Rozdziat 4.3.7 na stronie

38.

Warunki:

» Maszyna zostata uruchomiona (patrz Rozdziat 7.1 na stronie 64).

» Potrzebne taczniki uszczelniacza sg umieszczone w miejscu iniekciji.

1.

Zredukowad catkowicie ci$nienie na regulatorze sprezonego powietrza pompy
dozujace;.

. Ustawi¢ dzwignig jednoreczng w module mieszadta w pozycji ,Stop”.

. Podtaczy¢ ztgczke przy wylocie materiatu modutu mieszadta przy tgczniku

uszczelniacza.
W wersiji z Inject Guard:

» W celu uzyskania dostepu za pomoca telefonu komdrkowego lub tabletu
zalogowac sie na stronie przez sie¢ WLAN.

» Wprowadzi¢ dane operatora na urzadzeniu mobilnym lub na wyswietlaczu
szafy sterowniczej (patrz Rozdziat 4.3.2 na stronie 35).

. Ustawi¢ dzwignie jednoreczng zespotu mieszadta w pozyciji ,Iniekcja”.

. Ustawic¢ niskie ci$nienie wlotowe powietrza na regulatorze sprezonego powie-

trza dla pompy dozujace;.

. Rozpoczaé iniekcje przy jak najmniejszym cisnieniu, aby nie zagrazac bezpie-

czenstwu operatoréw oraz sciany.

. Zwiekszaé powoli cisnienie do osiagniecia preferowanego cisnienia roboczego.
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9. Ustawi¢ dZwignie jednoreczng w module mieszadta w pozycji ,Stop” po zakon-
czeniu procesu iniekciji.

» Warunkiem wskazywania lampki sygnalizacyjnej jest wczesniejsze doko-
nanie wyboru w rejestratorze danych (patrz Rys. 29 na stronie 36). Jezeli
nie dokonano wyboru, czujnik jest nieaktywny.

» Jezeli lampka sygnalizacyjna LED miga powoli, wystepuje usterka i urzg-
dzenie wytgcza sie.

Obserwowacd podczas wtryskiwania poziom napetnienia zbiornika materiatu.
Odpowiednio wczesne uzupetnianie materiatu zapobiega zasysaniu powietrza
przez pompy i koniecznosci odpowietrzania urzadzenia.

10. W czasie stosowania materiatu przejs¢ do nastepnego uszczelniacza i powto-
rzy¢ kroki robocze 3 do 7.
W wersji z Inject Guard poda¢ dane robocze dla nastepnego otworu na urza-
dzeniu mobilnym lub na ekranie szafy sterowniczej (patrz Rozdziat 4.3.2 na
stronie 35).

11. Natychmiast po zakoriczeniu ostatniego procesu wtryskiwania przeptukac blok
mieszalnika, do momentu az bedzie wycieka¢ czysty srodek czyszczacy.
Zawsze uwzgledniaé czas ociekania stosowanego materiatu!

7.2.1 Kontrola cisnienia iniekcji

7.3 Ptukanie

Sprawdzi¢ dziatanie pomp dozujacych poprzez powtarzajace sie otwieranie i
zamykanie dZwigni jednorecznej na lancy iniekcyjne;.

Uwzglednid przy tym cisnienie materiatu wskazywane na manometrze (Rys. 17
na stronie 25):

» Obydwa manometry powinny wskazywac zawsze te same wartosci!

» Jezeli podczas iniekcji zostanie zamknigta dZzwignia jednoreczna, przy obydwu
manometrach cisnienia materiatlu wskazywane jest cisnienie spietrzenia o
statej wysokosci.

» Po ponownym otwarciu dZzwigni jednorecznej wartosci muszg powrdéci¢ do
wartosci cinienia roboczego.
Jezeli tak sie nie stanie, wytgczy¢ natychmiast maszyne i sprawdzic¢ lub zwrdcicé
sie do serwisu klienta WIWA.

Ptukanie stuzy do wyptukania materiatu z maszyny przed jego utwardzeniem w
przypadku przerwania trybu iniekcji.

Przeptukad wszystkie komponenty urzadzenia, ktdre miaty stycznos¢ z miesza-
nym materiatem, w podanym przez producenta czasie ociekania.
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1. Ustawi¢ modut mieszadta w kierunku wylotu materiatu przy $cianie wewnetrz-
nej naczynia zbiorczego.

2. Ustawi¢ dzwignie jednoreczng w module mieszadta w pozycji ,Stop”. Pompy
iniekcyjne zatrzymuja sie.

3. W module mieszadta otwiera¢ na zmiane zaworu ptuczace do momentu wy-
ptywu czystego srodka ptuczacego.

4. Zamkng¢ zawory ptuczace na zespole mieszadta, gdy zacznie wyciekac czysty
Srodek ptuczgcy w odpowiedniej ilosci.

Podczas ptukania nalezy na zmiane kilkakrotnie otwiera¢ i zamykac zawory
ptukania, aby zagwarantowac, ze kazdy komponent zostanie przeptukany
oddzielnie. Na koricu przeptukad jednoczesnie obydwa zawory kulowe.

5. Na elemencie mieszajgcym mieszadta statycznego nie moga sie znajdowacd
zadne resztki materiatu. W celu kontroli wymontowac element mieszadta zgod-
nie z Rozdziat 6.3.1 na stronie 60. W razie potrzeby wymieni¢ element miesza-
jacy na nowy.

7.4 Redukcja cisnienia

1. W wersiji z Inject Guard:
Witaczy€ wytgcznik gtéwny na szafie sterowniczej ,0”.

2. Upewni¢ sie, ze zawdr odcinajacy sprezonego powietrza jest zamkniety, a
wszystkie regulatory sprezonego powietrza catkowicie zakrecone.

3. Ustawi¢ modut mieszadta bokiem do scianki wewnetrznej naczynia zbiorczego.

4. Ustawi¢ dZzwignie jednoreczng modutu mieszadta w pozycji ,Stop” i otworzy¢
zawory ptuczgce, aby zredukowac cisnienie materiatu.

OSTRZEZENIE
W przypadku zatkania czesci maszyny (n.p. weza materiatu,sita ssgcego, itd.)

catkowite zredukowanie cisnienia jest niemozliwe. W trakcie wykonywania prac
demontazowych moze uchodzié cisnienie resztkowe i spowodowac powazne
obrazenia.

» Zabezpieczy¢ sie przed nagle wytryskujgcym materiatem, przykrywajac luzo-
wane ztgcza szmatg.

» Ztgcza Srubowe odkrecaé wyjgtkowo ostroznie i wypuszczaé powili zgroma-
dzone w nich cisnienie.

» Usunac zatory (patrz tabela usterek w Rozdziat 9 na stronie 89).
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7.5 Czyszczenie catej maszyny

Czyszczenie catej maszyny jest konieczne...

» przy pierwszym uruchomieniu, w celu wyeliminowania mozliwosci zanieczysz-
czenia przetwarzanego materiatu medium prébnym uzywanym w zaktadzie do
sprawdzenia prawidiowego dziatania maszyny,

» w przypadku zmiany materiatu,

» jesli maszyna ma zostac¢ wytgczona z eksploatacji na diuzszy czas.

1. Wszystkie kroki robocze wykonac zgodnie z rozdziatem Rozdziat 7.3 na stronie
69.

W kolejnych operacjach roboczych nalezy wyczysci¢ obszar od wlotu materiatu
az do modutu mieszalnika.

Oba komponenty nalezy réwniez rozdzieli¢ podczas czyszczenia. Dla kazdego
komponentu nalezy uzy¢ oddzielnego naczynia zbiorczego, aby unikng¢ reakcji
materiatéw i uszkodzenia maszyny.

2. Zamknac¢ zawory odcinajgce materiatu na przewodach ssgcych i odtgczyd
potfaczenie ze zbiornikami materiatu.

3. Zamontowac kazde zasysanie materiatu przy zbiorniku, w ktérym znajduje sie
Srodek czyszczacy dla danego materiatu.

4. Otworzy¢ zawory odcinajgce materiatu przy przewodach ssacych.
5. Otworzy¢ zawdr odcinajacy sprezonego powietrza.

6. Ustawi¢ modut mieszadta w kierunku wylotu materiatu przy Scianie wewnetrz-
nej naczynia zbiorczego.

7. Ustawi¢ dzwignie jednoreczng zespotu mieszadta w pozyciji ,Iniekcja”.

8. Wyregulowag niskie cignienie wlotowe powietrza na regulatorze sprezonego
powietrza dla pompy dozujgce;j.

9. Ustawi¢ dZzwignie jednoreczng w module mieszadta w pozyciji ,Stop”, jezel
bedzie wyciekat czysty srodek ptuczacy.

10. Weze powrotne wprowadzi¢ do oddzielnego naczynia zbiorczego, a nastepnie
zabezpieczy¢ je przed niezamierzonym wysunigciem sie.

11. Otworzy¢ zawory wyréwnujgce.

12. Jezeli z wezy wyréwnujgcych bedzie wyciekat czysty srodek czyszczacy, za-
mkng¢ catkowicie doptyw sprezonego powietrza pomp dozujgcych.

13. Zamkng¢ zawdr odcinajgcy sprezonego powietrza.

14. Zamkng¢ zawory wyréwnujace.

15. Zredukowad cisnienie w przewodach materiatu poprzez chwilowe otwieranie i
zamykanie dZwigni jednorecznej na bloku mieszalnika.

Znajdujacy sie nadal w maszynie Srodek czyszczacy pozostaje az do ponow-
nego uruchomienia w maszynie, zapobiegajac sklejeniu sie czesci maszyny. Przy
dtuzszych postojach maszyne nalezy napetni¢ olejem antyadhezyjnym, poniewaz
Srodek czyszczacy z czasem wyparowuije.
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7.6 Zmiana materiatu

Maszyna zostata specjalnie dostosowana do przypadku zastosowania. W kazdej
sytuacji nalezy sprawdzi¢ tolerancje stosowanych materiatéw z innymi materia-
tami. Firma WIWA stuzy chetnie pomocg w okresleniu przydatnosci maszyny
dla innego materiatu.

1. Wyczysci¢ maszyne (patrz Rozdziat 7.5 na stronie 71).
2. Zredukowag cisnienie w maszynie (patrz Rozdziat 7.4 na stronie 70).

3. Tylko w wersiji z Inject Guard:

Sprawdzi¢ wktad filtra w filtrze wysokiego cisnienia (patrz Rozdziat 8.6.1 na
stronie 81).

4. Na elemencie mieszajgcym mieszadta statycznego nie moga sie znajdowac
zadne resztki materiatu. W celu kontroli wymontowac element mieszadta (patrz

Rozdziat 6.3.1 na stronie 60). W razie potrzeby wymieni¢ element mieszajgcy
na nowy.

5. Po zakoriczeniu prac mozna rozpocza¢ iniekcje nowego materiatu (patrz Roz-
dziat 7.2 na stronie 68).

7.7 Wytaczenie z eksploataciji

W przypadku diuzszej przerwy w pracy nalezy wytaczy¢ maszyne.
Doktadne dane dotyczgce dopuszczalnego czasu pozostawania niezmieszanego
materiatu w maszynie podano w zaleceniach producenta materiatu.

Przy tym postepowac w sposdb nastepujgcy:
1. Wyczysci¢ maszyne (patrz Rozdziat 7.5 na stronie 71).

2. Zredukowad ci$nienie w maszynie (patrz Rozdziat 7.4 na stronie 70).

7.7.1 Przejsciowe wytaczenie z ruchu

W przypadku przejsciowego wytaczenia z ruchu, maszyne nalezy przeptukacd i
przeprowadzi¢ redukcje cisnienia.
1. Przeptukad urzadzenie (patrz Rozdziat 7.3 na stronie 69).

2. Przeprowadzic¢ redukcje cisnienia (patrz Rozdziat 7.4 na stronie 70).
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7.7.2 Dtugotrwate lub ostateczne wytaczenie z ruchu

W przypadku dtugotrwatego lub ostatecznego wytgczenia z ruchu maszyne nalezy
catkowicie wyczyscic, przeprowadzi¢ redukcje cisnienia i odtgczy¢ jg od zasilania
elektrycznego.

1. Wyczysci¢ catkowicie maszyne (Rozdziat 7.5 na stronie 71).

2. Zredukowag cisnienie w maszynie (Rozdziat 7.4 na stronie 70).

3. Na kompresorze zablokowac doprowadzenie sprezonego powietrza.
4

. Spuscic cisnienie z przewodu sprezonego powietrza od sprezarki do przytacza
instalacji pneumatycznej maszyny.

5. Odtaczyc przewdd sprezonego powietrza od przytgcza instalacji pneumatycz-
nej urzadzenia.

6. W wers;ji z Inject Guard: Wytaczy¢ uktad sterowania urzadzenia wytgcznikiem
gtéwnym (patrz poz. 5 w Rozdziat 3.4.1 na stronie 23).

7.8 Sktadowanie

Miejsce sktadowania maszyny musi by¢

» czyste,

» suche,

» chronione przed mrozem i

» bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
Temperatura sktadowania:

» minimalnie: 0°C lub 32°F

» maksymalnie: 40 °C lub 104 °F

7.9 Utylizacja

Resztki materiatu natryskowego, srodkdw ptuczacych, olejéw, smardw i innych
substancji chemicznych nalezy zebrac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczgcymi recyklingu i utylizacji odpaddéw. Obowigzujg miejscowe, urzedowe
ustawy o ochronie $ciekdw.

W przypadku zakoniczenia uzytkowania maszyne nalezy unieruchomié, zdemon-
towac i zutylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

» Wyczysci¢ doktadnie maszyne z pozostatosci materiatu.

» Zdemontowaé maszyne i posegregowac surowce — metale odprowadzi¢ do
ztomu metalowego, tworzywa sztuczne wraz z odpadami domowymi.
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Konserwacje maszyny przeprowadzac tylko pod warunkiem posiadania na sobie
wymaganego wyposazenia ochronnego. Szczegétowe informacje podano w
Rozdziat 2.4.4 na stronie 14.

OSTRZEZENIE

W przypadku, gdy prace konserwacyjne i naprawcze wykonywane sg przez
osoby nieposiadajgce odpowiedniego przeszkolenia w tym zakresie, istnieje
zagrozenia dla nich samych, innych osdb oraz dla bezpieczeristwa eksploatacii
maszyny.

» Prace konserwacyjne i naprawcze komponentéw elektrycznych mogg by¢
wykonywane wytacznie przez specjalistow elektrykdw — wszystkie pozostate
prace konserwacyjne i naprawcze moga by¢ wykonywane wytacznie przez
pracownikéw dziatu obstugi klienta firmy WIWA lub pracownikdw przeszkolo-
nych w tym zakresie.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych mogg powstawac Zrddta zaptonu
(np. na skutek iskier mechanicznych, wytadowywania elektrostatycznego, itd.).

» Wszystkie prace konserwacyjne wykonywac¢ poza obszarem zagrozonym
wybuchem.

Przestrzega¢ wskazdéwek dotyczgcych konserwacji podanych w instrukcjach
eksploatacji wyposazenia opcjonalnego.

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawami:
1. Zablokowac¢ doprowadzenie sprezonego powietrza,
2. Odtaczyc¢ zasilanie elektryczne (o ile dostepne),

3. Catkowicie zredukowac cisnienie w maszynie.
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OSTRZEZENIE

W przypadku zatkania czesci maszyny (n.p. weza materiatu,sita ssgcego, itd.)
catkowite zredukowanie cisnienia jest niemozliwe. W trakcie wykonywania prac
demontazowych moze uchodzi¢ cisnienie resztkowe i spowodowac powazne
obrazenia.

» Zabezpieczyc sie przed nagle wytryskujacym materiatem, przykrywajac luzo-
wane zfgcza szmata.

» Ztgcza Srubowe odkrecaé wyjatkowo ostroznie i wypuszczaé powili zgroma-
dzone w nich cisnienie.

» Usunac zatory (patrz tabela usterek w Rozdziat 9 na stronie 89).

Po zakoriczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych sprawdzi¢ dziatanie wszyst-
kich urzadzen zabezpieczajgcych oraz prawidtowe dziatanie maszyny.

8.1 Regularne kontrole

Maszyna podlega regularnej kontroli i konserwacji przez specjaliste:

» przed pierwszym uruchomieniem,

» po zamianach lub naprawach czesci urzadzen majacych wptyw na bezpieczen-
stwo,

» po przerwie w eksploatacji przekraczajgcej 6 miesiecy,

» jednakze przynajmniej co 12 miesiecy.

W przypadku unieruchomionej maszyny kontrole mozna odtozy¢ do kolejnego
uruchomienia.

Wyniki kontroli nalezy zarejestrowaé w formie pisemnej i przechowac do kolejnej
kontroli. W miejscu eksploatacji maszyny znajdowac sie musi wiadectwo kontroli
lub jego kopia.

Wykonywanie napraw zlecac tylko serwisowi firmy WIWA lub personelowi spe-
cjalistycznemu w autoryzowanych warsztatach.

8.2 Plan konserwacji

Dane podane w planie konserwacji nalezy traktowac jako zalecenia. Okresy
wykonywania czynnosci konserwacyjnych moga sie rézni¢ w zaleznosci od wia-
$ciwosci zastosowanych materiatéw i w zaleznosci od czynnikéw zewnetrznych.
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Okres Czynnosé Do przeczytania
Przed kazdym urucho- | Kontrola poziomu Rozdziat 8.7 na stronie
mieniem srodka antyadhezyj- 83

nego
Kontrola poziomu Rozdziat 8.4.1 na stro-
srodka smarowego nie 78
w opryskiwaczu mgtawi-
cowym
Kontrola elementu mie- | Rozdziat 8.9 na stronie
szadta w mieszadle 85
statycznym pod kgtem
pozostatosci materiatu
lub zatoréw
Sprawdzi¢ blok mie- Rozdziat 8.9.2 na stro-
szalnika pod katem nie 87
szczelnosci
Jeden raz w tygodniu Kontrola i czyszczenie | Rozdziat 8.4.3 na stro-
separatora wody nie 79
Kontrola i ustawianie Rozdziat 8.4.2 na stro-
opryskiwacza mgtawico- | nie 79
wego
Kontrola wzrokowa Rozdziat 8.3 na stronie
wezy sprezonego po- 77
wietrza i wezy materiatu
Pomiar kontrolny para- | Rozdziat 4.3.7 na stro-
metréw napetniania nie 38
Co 50 roboczogodzin Sprawdzi¢ srodek anty- | Rozdziat 8.7.2 na stro-
adhezyjny w pompach | nie 84 i Rozdziat 8.8.1
materiatowych pod na stronie 84
kgtem pozostatosci
materiatu
Pomiar kontrolny para- | Rozdziat 4.3.7 na stro-
metréw napetniania nie 38
w zaleznosci od rodzaju | Wyczyscic¢ wktad filtra Rozdziat 8.6.1 na stro-
i czystosci materiatu, wysokiego cisnienia nie 81
ew. podczas kazdej Kontrola elementu mie- | Rozdziat 8.9 na stronie
wymiany materiatu szadta w mieszadle 85
statycznym pod kgtem
pozostatosci materiatu
lub zatoréw
Sprawdzi¢ blok mie- Rozdziat 8.9 na stronie
szalnika pod katem 85
szczelnosci
Pomiar kontrolny para- | Rozdziat 4.3.7 na stro-
metréw napetniania nie 38
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Okres Czynnosé Do przeczytania

Co 3 lata Kontrola wezy sprezo- | Rozdziat 8.3 na stronie
nego powietrza i wezy | 77

materiatu przez specjali-
ste i ew. wymiana

Nie rzadziej niz co 6 lat | Kompletna wymiana Rozdziat 8.3 na stronie
(w tym takze okres prze- | wezy sprezonego po- 77

chowywania przewoddw | wietrza i materiatu

wezowych)

8.3 Kontrola wezy sprezonego powietrza i materiatu

Weze sprezonego powietrza oraz materiatu nalezy sprawdzac co tydzieri pod
katem widocznych uszkodzen, takich jak zatamania, pekniecia, przetarcia lub
wybrzuszenia.

Nieprawidtowe zastosowanie i niedopuszczalne obcigzenie sg czestymi przy-
czynami uszkodzen. Uszkodzone weze nalezy niezwtocznie w wymienic.

Takze podczas zastosowania zgodnego z przeznaczeniem przewodu gietkie ule-
gajag naturalnemu zuzyciu. Wskutek tego ich okres zastosowania jest ograniczony.
Dlatego przewody sprezonego powietrza oraz materiatu muszg by¢ kontrolowane
przez rzeczoznawce co trzy lata.

Okres uzytkowania przewodu gietkiego wraz z ewentualnym okresem przechowy-
wania nie powinien przekracza¢ szesciu lat. Data produkcji przewodu gietkiego
(miesigc/rok) jest wyttoczona na tulei zaciskowe;.

8.4 Separator wody i opryskiwacz mgtowy

Bezpieczeristwo dziatania i trwato$¢ maszyny wymagaja, aby sprezone powietrze
miato odpowiednig jakos¢. W tym celu zintegrowany jest separator wody i/lub
opryskiwacz mgtowy, ktére wymagajg regularnej konserwaciji.

Jezeli maszyny sg wyposazone w zesp6t uzdatniania sprezonego powietrza,
separator wody i opryskiwacz mgtowy sg zintegrowane w zespole.

W wersiji z jednostkg sterujgca separator wody i opryskiwacz mgtowy sg zamonto-
wane na stelazu jezdnym.
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Rys. 77: Separator wody i opryskiwacz mgtowy Rys. 78: Separator wody i opryskiwacz mgtowy w

w wersji z zespotem uzdatniania sprezonego wersji z jednostka sterujgca na Inject 230
powietrza na Inject 230

Nr = Oznaczenie

1 Sruba regulujgca opryskiwacza mgtawico-
wego
2 Wziernik

3* | Suwak do otwierania separatora wody lub
opryskiwacza mgtowego

4 Zbiornik oleju

5 automatyczny zawdr spustowy
6** | Zbiornik separatora wody

*) tylko w wersji z zespotem uzdatniania sprezo-
nego powietrza

**) W wersji z jednostkg sterujgcg obrdci¢ zbiornik
w celu odtgczenia w lewo lub w celu przykrecenia
W prawo.

Rys. 79: Separator wody w wers;ji
z zespotem uzdatniania sprezo-
nego powietrza na Inject 333

8.4.1 Kontrola poziomu srodka smarowego w opryskiwaczu mgtawicowym

Opryskiwacz mgtawicowy doprowadza do sprezonego powietrza olej pneuma-
tyczny do smarowania ruchomych czesci.

Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie wtedy, gdy w zbiorniku oleju opryski-
wacza mgtawicowego znajduje dostateczna ilos¢ oleju pneumatycznego. W
przypadku zbyt duzej wilgotnosci powietrza stosowaé do smarowania zamiast
oleju pneumatycznego srodek przeciw zamarzaniu lub opcjonalng instalacje
przeciwoblodzeniowa, aby nie dopusci¢ do oblodzenia silnika powietrznego.
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Poziom srodka smarowego sprawdzac codziennie w nastepujacy sposob:

1.

4.
5.

Wecisng¢ zasuwe zabezpieczajgcg na zbiorniku oleju do gory i odkrecic zbiornik
oleju przekrecajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara.

. Sprawdzi¢, czy dostepna jest odpowiednia ilos¢ Srodka smarowego. Mak-

symalny poziom napetnienia jest oznaczony rowkiem na catym obwodzie
zbiornika na olej. (ok. 2 cm pod gérng krawedzig zbiornika na olej).

. W razie potrzeby uzupetni¢ srodek smarowy. Zalecamy olej pneumatyczny (nu-

mer zamoéwienia 0632579) lub srodek przeciw zamarzaniu (numer zamdéwienia
0631387) firmy WIWA.

Zwrdci¢ uwage na pierscient samouszczelniajgcy, przy pomocy kiérego uszczel:
niony jest zbiornik oleju. Podczas demontazu moze on sie zeslizgna¢ lub
nawet spasc.

Sprawdzi¢, czy o-ring jest prawidtowo osadzony — ew. wtozy¢ go prawidtowo.

Przykreci¢ z powrotem zbiornik oleju.

8.4.2 Kontrola i ustawianie opryskiwacza mgtawicowego

1.
2.

3.

Pozostawi¢ maszyne, aby pracowata na wolnych obrotach pod obcigzeniem.

Sprawdzi¢ we wzierniku opryskiwacza mgtawicowego, czy po kazdych 10 do
15 skokach podwdjnych silnika powietrznego wraz ze sprezonym powietrzem
doprowadzona zostata jedna kropla srodka smarowego.

Jesli tak sie nie dzieje, ustawi¢ dozowanie srubokretem na Srubie regulujgcej
opryskiwacza mgtawicowego.

8.4.3 Kontrola i czyszczenie separatora wody

Separator wody odfiltrowuje wilgo¢ i czgsteczki brudu (> 5 um) ze sprezonego
powietrza.

W ten sposéb mozna zapobiec przedostawaniu sie wody kondensacyjnej do

maszyny i unikngé wytadowan elektrostatycznych wezy pneumatycznych.

Zebrana woda kondensacyjna jest automatycznie spuszczana przez zawor spu-
stowy.

1.
2.

Wrtozyd¢ waz do pustego naczynia zbiorczego.

Kontrolowaé regularnie pojemnik pod katem pozostatosci brudu i w razie po-
trzeby przeczysci¢ (demontaz i montaz jak w przypadku zbiornika oleju).

Do czyszczenia pojemnika stosowac tylko wode, tug mydlany lub podobne,
neutralne srodki.
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8.5 Zawor bezpieczenstwa

8.5.1 Kontrola zaworu bezpieczenstwa

Test dziatania przeprowadzac wytacznie z napetniong pompag!

W zaleznosci od wielkosci zastosowanej pompy oraz od wymaganego cisnienia
roboczego stosuje sie zawory bezpieczenstwa z przytgczem V4" lub 12”.

WAVAVAWAVAVAWAY|
I

(1) 1

Rys. 80: Zawdr bezpieczenstwa przytacze 1/4” Rys. 81: Zawdr bezpieczenstwa przytacze 12"

Nr Opis
Nakretka szesciokatna

2 | Nakretka radetkowa

Dziatanie zaworu bezpieczeristwa mozna sprawdzi¢ w nastepujgcy sposéb:

Zawory bezpieczenstwa z przytgczem 13”:

1. Zwiekszy¢ na chwile ciSnienie wlotowe powietrza catkowicie napetnionej ma-
szyny do ok. 10 % ponad maksymalne dopuszczalne ci$nienie podane na
tabliczce znamionowej. Zawdr bezpieczeristwa musi zadziataé, doprowadza-
jac do wydmuchu powietrzal!

Zawory bezpieczenstwa z przytaczem 12”:

Kontrole nalezy przeprowadzad recznie. Do odkrecania nakretek radetkowych
nie uzywac narzedzi, by nie uszkodzi¢ zaworu bezpieczeristwa.

1. Zredukowac cisnienie wlotowe powietrza catkowicie napetnionej maszyny
do ok. 10 % ponizej maksymalnego dopuszczalnego cisnienia podanego na
tabliczce znamionowe;.

2. Na kilka sekund otworzy¢ zawdr bezpieczeristwa poprzez obrdt nakretki ra-
detkowej (Rys. 81 na stronie 80) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. W
trakcie tego procesu nastepuje otwarcie zamkniecia zaworu bezpieczerstwa,
a powietrze ulatnia sie.
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3. Po zakoriczeniu kontroli nakretki radetkowe przykreci¢ ponownie zgodnie ru-
chem wskazdéwek zegara.

8.5.2 Wymiana zaworu bezpieczenistwa

Przed wymiang zaworu bezpieczeristwa:
» maszyna musi by¢ wytgczone i pozbawiona cisnienia,

» dane zamieszczone na nowym zaworze muszg by¢ zgodne z danymi zamiesz-
czonymi w karcie maszyny. ciSnienie podane na zaworze bezpieczeristwa
nie moze by¢ wyzsze niz dopuszczalne ci$nienie robocze maszyny,

» Nowy zawor bezpieczenstwa nie moze by¢ uszkodzony.

1. W odpowiednim miejscu nasadzi¢ klucz widlasty (patrz poz. 1, Rys. 80 na
stronie 80 i Rys. 81 na stronie 80) i wykonujgc obrdét w lewo wykreci¢ zawdr
bezpieczeristwa.

2. Skontrolowaé miejsce podtaczenia pod kgtem zapchania i czystosci.

3. Powierzchnie gwintu nowego zaworu bezpieczeristwa nasmarowac srodkiem
do zabezpieczania gwintéw i przykreci¢ go kluczem widlastym w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara. Maksymalny moment obrotowy dla
przytgcza 4" wynosi 30 Nm a dla przytgcza 12" wynosi 40 Nm.

8.6 Filtr wysokiego cisnienia

Filtry wysokiego cisnienia stuzg do odfiltrowywania zanieczyszczen z przetwarza-
nego materiatu. W zaleznosci od materiatu stosuje sie wktady filtréw z réznymi
wielkosciami oczek. Wktady nalezy regularnie czyscic.

8.6.1 Czyszczenie wktadu filtra
Cykl czyszczenia wktaddw filtra w filtrach wysokiego cisnienia okresla sie na

podstawie rodzaju i czystosci materiatu. Wktady filira nalezy czyscic¢ co najmniej
jeden raz w tygodniu lub przy kazdej zmianie materiatu.

OSTRZEZENIE

Jezeli przy otwarciu filtra wysokiego ci$nienia z maszyny nie spuszczono cisnie-
nia, moze dojs¢ do wytrysniecia materiatu pod bardzo wysokim cisnieniem i
powstania ciezkich obrazen ciata.

» Przed otwarciem filtra wysokiego cisnienia catkowicie spuscic cisnienie z
maszyny!

» Zatory mogag powodowac, ze W maszynie bedzie sie jeszcze utrzymywacd
cisnienie resztkowe. Zachowac ostroznos¢ przy otwieraniu filtra wysokiego
cisnienial
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Nr Opis

Kotpak

Nakretka

Wktad filtra

Pierscien o-ring

Zawdr wyrdwnawczy

Dl WO|IN|=

Klucz kotkowy (klucz do zamy-
kania drzwiczek na stelazu)

Rys. 82: Wyjmowanie wktadu filtra z filtra wyso-
kiego cisnienia

. W celu upewnienia sie, czy urzadzenie znajduje sie w stanie catkowicie bezci-

$nieniowym otworzy¢ zawdr wyréwnawczy.

. Przy uzyciu klucza kotkowego odkrecic¢ kofpak filtra wysokiego cisnienia i zdjg¢

1a.

3. Odkrecié¢ nakretke i wyjaé wktad filtra.

. Wyczysci¢ wktad filtra z uzyciem odpowiedniego $rodka czyszczacego (wody

lub rozpuszczalnika). Po stwierdzeniu uszkodzen wktad filtra nalezy go wymie-
ni¢ na nowy.

. Ponownie wtozy¢ wktad filtra na rozpdrke i mocno dokrecic¢ nakretke.

. Sprawdzi¢ pierscien o-ring pod katem uszkodzenia i wymieni¢ go w razie

potrzeby. Zatozy¢ go z powrotem na dolng czes¢ filtra wysokiego cisnienia.

. Przykrecic kotpak do filtra wysokiego cisnienia i dokreci¢ go kluczem kotkowym.

8.6.2 Wktady do filtréw wysokiego cisnienia

Ustali¢, ktére wktady filtréw wysokiego cisnienia pasujg do przetwarzanego mate-
riatu i dyszy natryskowej. Wielkos$¢ oczek zawsze powinna by¢ nieco mniejsza niz
otwdr uzywanej dyszy.
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Wktad filtra Rozmiar dyszy Numer zamoéwienia
WIWA
M 200 (biaty) do 0,23 mm/.009” 0659107-200
M 150 (czerwony) > 0,23 mm/.009” do 0,33 mm/.013” 0659107-150
M 100 (czarny) > 0,33 mm/.013” do 0,38 mm/.015” 0659107-100
M 70 (z6tty) > 0,38 mm/.015” do 0,66 mm/.026” 0659107-070
M 50 (pomarariczowy) > 0,66 mm/.026” 0659107-050
M 30 (niebieski) 0659107-030
M 20 (zielony) 0659107-020

W przypadku materiatéw grubo pigmentowych lub wtdknistych nie stosowac
zadnego wktadu filtra. Seryjnie zamontowane sito ssgce mozna pozostawi¢ w
obudowie sita lub wymieni¢ na sito o wigkszych oczkach. W przypadku zmiany
materiatu wktad filtra wysokiego cisnienia oraz sito materiatu w ukfadzie ssgcym
nalezy oczysci¢ lub w razie potrzeby wymienic.

8.7 Konserwacja pompy dozujacej

Aby unikng¢ uszkodzen pompy dozujacej spowodowanych twardniejacym materia-
tem, komory ze srodkiem antyadhezyjnym w pompach materiatu sg wypetnione
tym Srodkiem w charakterze zmiekczacza materiatu.

W zaleznos$ci od wtasciwosci przetwarzanego materiatu, po pewnym okresie
eksploatacji na szczeliwie pomp materiatu pojawiajg sie oznaki zuzycia. W takim
przypadku moze doj$¢ do przecisniecia materiatu przez szczeliwo, a nastepnie
moze stwardnieé. Zuzycie szczeliw jest rozpoznawalne po przebarwieniu Srodka
antyadhezyjnego lub po jego wydostawaniu sie z kolanek przelewowych.

)

s

Rys. 83: Napetnianie srodkiem Rys. 84: Spuszczanie srodka  Rys. 85: Napetnianie srodkiem

antyadhezyjnym antyadhezyjnego antyadhezyjnym w wersji ze
zbiornikiem $rodka antyadhezyj-
nego
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Nr Opis
Napetnianie srodkiem antyadhezyjnym

2 | Spuszczanie srodka antyadhezyjnego

8.7.1 Kontrola poziomu srodka antyadhezyjnego w pompach dozujacych

Przed kazdym uruchomieniem sprawdza¢ poziom $rodka antyadhezyjnego w
pompach dozujgcych i w razie potrzeby uzupetnia¢ go (patrz Rozdziat 8.7 na
stronie 83). W celu sprawdzenia poziomu srodka antyadhezyjnego nalezy wla¢
Swiezy Srodek antyadhezyjny przez otwory wlewowe.

W momencie, gdy srodek antyadhezyjny bedzie wyciekat z otwordw wlewowych,
komory $rodka antyadhezyjnego sg napetnione do maksymalnego poziomu.

8.7.2 Sprawdzi¢ srodek antyadhezyjny pomp dozujacych pod katem pozostatosci

materiatu

Aby sprawdzi¢ srodek antyadhezyjny pod katem pozostatosci materiatu, spuscié¢
po kolei na srubach spustowych niewielkg ilo$¢ srodka antyadhezyjnego.

Jezeli w $rodku adhezyjnym widoczne bedg pozostatosci materiatu, nalezy wyjsé
z zatozenia, iz szczeliwo danej pompy materiatu jest zuzyte. W takim przypadku
nalezy niezwtocznie wymieni¢ szczeliwo pompy.

Po kontroli uzupetni¢ odpowiednig ilos¢ swiezego srodka antyadhezyjnego przez
otwory wlewowe.

8.8 Konserwacja pompy ptuczacej

8.8.1 Kontrola srodka antyadhezyjnego pod katem pozostatosci materiatu

Jezeli w srodku adhezyjnym widoczne bedg pozostatosci materiatu, nalezy wyjsé
z zatozenia, iz szczeliwo danej pompy materiatu jest zuzyte. W takim przypadku
nalezy niezwtocznie wymieni¢ szczeliwo pompy.

8.8.2 Napetnianie srodkiem antyadhezyjnym i sprawdzanie poziomu napetnienia

Pojemnik pompy na $rodek antyadhezyjny musi by¢ napetniony srodkiem, by
utrzymywad zuzycie opakowari na jak najmniejszym poziomie.

O ile to mozliwe, przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ poziom napetnienia
Srodkiem antyadhezyjnym. W razie potrzeby uzupetni¢ srodek antyadhezyjny.
Zalecamy stosowanie Srodka antyadhezyjnego firmy WIWA (nr zamdw. 0163333).
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Pompa ptuczaca, wielko$é 27.33

Nr Opis

1 Po kontroli uzupetni¢ odpowiednig
ilos¢ swiezego srodka antyadhezyj-
nego przez otwdr wlewowy.

2 | Spusci¢ niewielka ilos¢ srodka anty-

adhezyjnego na s$rubie spustowe;j.

Pompa ptuczaca, wielkos¢ 72.32

Rys. 86: Wlewanie/spuszczanie srodka
antyadhezyjnego w Inject 333

Nr

Opis

1

W celu uzupetnienia srodka antyadhe-
zyjnego przesung¢ w bok pokrywe
przed otworem wlewowym i uzywa-
jac butelki dozujacej, wcisngé srodek
antyadhezyjny do srodka.

Przy optymalnym poziomie napetnie-
nia srodek antyadhezyjny powinien
siegac srodka wziernika.

Kompletng wymiane srodka antyadhezyjnego
przy zdemontowanej pompie materiatu moze
wykonywac wytacznie serwis klienta WIWA
lub przeszkolony w tym zakresie personel.

8.9 Modut mieszadta

A

Rys. 87: Wlewanie/spuszczanie srodka
antyadhezyjnego w Inject 230

W celu unikniecia zasychania materiatu w maszynie, po zakoriczeniu pracy ma-
szyne nalezy poddaé kompletnemu procesowi ptukania. Modut mieszalnikéw
nalezy zabezpieczy¢ przed mgtg natryskows.

OSTRZEZENIE

W razie potrzeby wyczysci¢ modut mieszalnikdw srodkiem ptuczgcym, maszyna
musi by¢ koniecznie odtgczona od napiecia, poniewaz czujniki pomiarowe w
wersji standardowej nie sg zabezpieczone przed wybuchem!
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8.9.1 Wymiana elementu mieszadta

Aby unikng¢ zatkania rury mieszalnika wymagane jest regularne czyszczenie
elementu mieszadta. W przypadku uporczywych zabrudzeri zalecamy wymiane
elementu na nowy.
Do prac montazowych wymagany jest klucz ptaski SW 19 i SW 27.

Nalezy uwzgledni¢ tutaj nastepujace kroki robocze:

1.

© N o O

Wyjaé element mieszadta 1.

rury mieszalnika 1.

Wyjac element mieszadta 2.

Odkreci¢ waz materiatu od uszczelniacza i przykreci¢ go do rury mieszalnika.
2. Odkrecic rure mieszalnika 1 od rury mieszalnika 2.

3.

4. Wyjgc uszczelke z rury mieszadta 2. Ew. uszczelka moze by¢ przyklejona do

Odkrecic rure mieszalnika 2 z bloku mieszalnika.

Wyczyscié wszystkie elementy lub wymieni¢ uszkodzone na nowe.

Zamontowac¢ mieszadto statyczne w odwrotnej kolejnosci. Uszczelni€ przy tym

wszystkie potgczenia Srubowe tasma teflonowa.

Nr

Opis

Waz materiatu z przytgczem
uszczelniacza

Rura mieszalnika 1

Element mieszadta 1

Uszczelka

Rura mieszalnika 2

Element mieszadta 2

N/ojloa|b~|w|N

Blok mieszalnika

Rys. 88: Wymiana elementu mieszadta
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8.9.2 Sprawdzi¢ blok mieszalnika pod katem szczelnosci

Blok mieszalnika modutu mieszadta
mozna sprawdzi¢ pod katem szczelnosci
w nastepujacy sposaob:

» Odkreci¢ mieszadto statyczne z bloku
mieszajgcego.

» Odkreci¢ wszystkie weze materiatu i
srodka ptuczgcego na bloku mieszal-
nika.

» Zamontowaé waz srodka ptuczgcego
w miejscu podtgczenia mieszadta
statycznego.

Rys. 89: Podtgczenie weza srodka ptuczacego
» Przytrzymac blok mieszalnika nad  podczas kontroli
naczyniem zbiorczym materiatu.

» Na regulatorze sprezonego powietrza pompy dozujacej ustawic niskie cisnie-
nie. Srodek czyszczacy powinien wycieka¢ przy wlotach materiatu obydwu

komponentow. Jezeli nie ma wycieku materiatu w zadnym innym miejscu, blok
mieszalnika jest szczelny.

» W przypadku nieszczelnosci wymienic¢ zuzyte elementy lub caty blok mieszal-
nika.

» Zamontowac z powrotem blok mieszalnika w odwrotnej kolejnosci. Podtgczy¢
weze materiatu zgodnie z Rozdziat 6.3.2 na stronie 60.

8.9.3 Wymiana zuzytych elementéw

Zuzyte elementy mogg powodowad nie-
szczelnosci na module mieszadta. Wy-
mienic¢ je w razie potrzeby.
Nr Opis
1 | Sruba
2 Kotek uszczelniajgcy
3 | Sprezyna
4 Uszczelka
Rys. 90: Zuzyte elementy na module mieszadta
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8.10 Zalecane srodki eksploatacyjne

Stosowac wytacznie oryginalne srodki eksploatacyjne firmy WIWA:

Srodki eksploatacyjne Numer zamdwie-
nia WIWA

Srodek antyadhezyjny z6tty, standardowy (0,5 I’ 0163333

Srodek antyadhezyjny, czerwony dla izocyjanianu (0,51)' | 0640651

Srodek przeciw zamarzaniu (0,5 )2 0631387

Olej pneumatyczny (0,5 )2 0632579

' Zmiekczacz do napetniania do naktadek srodka antyadhezyjnego np. pompy
dozujacej, pompy doprowadzajgcej i pompy ptuczacej oraz zaworéw dozujacych
2 do zespotu uzdatniania

Srodek antyadhezyijny i olej pneumatyczny dostepne sa w duzych pojemnikach,
po ztozeniu zapytania ofertowego.
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Usuwanie usterek eksploatacyjnych

9 Usuwanie usterek eksploatacyjnych

O00®

Usterki usuwac tylko pod warunkiem posiadania na sobie wymaganego wyposazenia ochronnego. Szcze-
gotowe informacje podano w Rozdziat 2.4.4 na stronie 14.

9.1 Usterki mechaniczne

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Podczas skoku pompy dozujgce;j
w dét pompa utwardzacza nie
wytwarza cisnienia. Cisnienie
komponentu podstawowego
rosnie.

Zawdr denny pompy utwardza-
cza jest uszkodzony.

» Zdemontowac zawdr denny i
wyczyscic.

» Wymienic¢ uszkodzong kulke
lub ptytke zaworowa.

Podczas skoku pompy dozujgcej
w gore pompa utwardzacza nie
wytwarza cisnienia.

Zawor ttokowy pompy utwardza-
cza jest nieszczelny.

» Zdemontowag i wyczyscié
zawor tfokowy.

» Wymieni¢ uszkodzong kulke
lub ptytke zaworowa.

Pompa utwardzacza nie wytwa-
rza cisnienia podczas skoku w
gore i w dot.

Pompa utwardzacza nie otrzy-
muje materiatu.

Sprawdzi¢ doptyw materiatu.

Pompa gtéwnego komponentu
nie wytwarza cisnienia przy
skoku w gdre. Cisnienie po stro-
nie utwardzacza jest bardzo
wysokie.

Zawor ttokowy nie dziata.

» Sprawdzi¢ i wyczysci¢ zawodr
ttokowy.

» Wymienic¢ uszkodzong kulke
lub ptytke zaworowa.

Podczas skoku w gore i w dot
nie jest wytwarzane cisnienie w
komponencie podstawowym.
Cisnienie komponentu utwardza-
cza jest bardzo wysokie.

Pompa komponentu gtéwnego
nie otrzymuje materiatu.

Sprawdzi¢ doptyw materiatu.

Podczas iniekcji wzrasta coraz

bardziej cisnienie komponentu

podstawowego wzgledem kom-
ponentu utwardzacza.

Szczeliwa pompy komponentéw
utwardzacza sg nieszczelne.

Wymieni¢ szczeliwa pompy
utwardzacza.

Podczas iniekcji wzrasta coraz
bardziej cisnienie komponentu
utwardzacza wzgledem kompo-
nentu podstawowego.

Szczeliwa pompy komponentdw
gtéwnych sg nieszczelne.

Wymieni¢ szczeliwa komponen-
téw gtéwnych pompy.
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Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Podczas iniekcji nie dociera
dostateczne cisnienie lub do-
stateczna ilo$¢ materiatu, mimo
iz w maszynie panuje wysokie
cisnienie.

Waz materiatu i/lub modut mie-
szadta ulegty zatkaniu.

Wyczyscic lub wymieni¢ waz
materiatu i modut mieszadta.

Podczas iniekciji silnik powietrzny
pompy dozujgcej pracuje nie-
réwno.

Cignienie iniekcji spada przy
otwartym module mieszadta.

Zasilanie sprezonym powietrzem
nie jest wystarczajace.

Wymieni¢ kompresor.

Przekrdj przewodu zasilania
sprezonym powietrzem jest za
maty.

Powigkszy¢ przekrdj przewodu
cisnieniowego.

Cisnienie powietrza w sieci zasi-
lajgcej jest zbyt niskie.

Zwiekszyc cisnienie powietrza w
sieci.

Na silniku powietrznym na osi
prowadzgcej uchodzi sprezone
powietrze.

Uszczelki silnika powietrznego
sg zuzyte.

Uszczelni¢ ponownie silnik po-
wietrzny.

Silnik powietrzny nie pracuje
mimo zagwarantowanego zasila-
nia w sprezone powietrze.

Brak dostepnego cisnienia mate-
riatu w maszynie.

Uszkodzony sterownik silnika
powietrznego.

Zleci¢ naprawe silnika powietrz-
nego w warsztacie serwisowym
WIWA.

Nie mozna uruchomié¢ maszyny.

Zawor kulowy na zespole uzdat-
niania sprezonego powietrza jest
zamkniety.

Otworzy¢ zawdr kulowy na ze-
spole uzdatniania sprezonego
powietrza.

Maszyna nie pracuje przy otwar-
tym module mieszadta, cisnienie
materiatu wystepuije.

Nie uwzgledniono czasu ocie-
kania. Waz materiatu i modut
mieszadta nie zostaly prawi-
dtowo przeptukane. Materiat jest
utwardzony.

Wyczyscic lub wymienié ele-
menty utwardzony przemiesza-
nym materiatem.

Przy kratce ochronnej pompy
dozujgcej wycieka utwardzacz
lub farba.

Szczeliwa odpowiedniej pompy
materiatu sg zuzyte.

Wymieni¢ szczeliwa odpowied-
niej pompy materiatu.

9.2 Alarmy

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

,Ukfad sterowania wigcza sie.
Prosze czekad!”

Uktad sterowania uruchamia sie.

W trakcie uruchamiania uktadu
sterowania nie ma mozliwosci
wprowadzania danych.

.Nadcisnienie”

Zbyt wysokie cisnienie wlotowe
powietrza.

Zredukowad cisnienie wlotowe
powietrza.

Pompa materiatu komponentu
zuzyta lub uszkodzona. Wskutek
tego wzrasta cisnienie w drugiej
pompie materiatu.

Zlecié naprawe lub wymiane
uszkodzonej pompy materiatu.

90

Oryginalna instrukcja eksploatacji v (2022/02/03), Stan: 2024/09/11

2ia230333_BA_pl_B0550060




=SWIWA

Usuwanie usterek eksploatacyjnych

Usterka

mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

»+Alarm temperatury ...maks.”

Temperatura jednego lub oby-
dwu komponentéw za wysoka.

Dopasowacd ustawienie tempe-
ratury (patrz Rozdziat 4.4.4 na
stronie 44).

»Alarm temperatury ...min”

Temperatura jednego lub oby-
dwu komponentéw za niska.

Dopasowacd ustawienie tempe-
ratury (patrz Rozdziat 4.4.4 na
stronie 44).

,Monitorowanie cisnienia gtow-
nego”

Brak cisnienia wejsciowego.

» Sprawdzi¢ zasilanie sprezo- .
nym powietrzem,

» Witgczyé kompresor,

» Srednica przewodu ci$nienio-
wego za mata.

~Bfad mieszania komponentu
A:B w aktualnej mieszance”

Elementy urzadzenia zatkane
lub uszkodzone.

Weze, filtr wysokiego cisnienia,
itp. sprawdzi¢ pod katem zatoru
usunac przez ptukanie lub ew.
mechanicznie.

Pompa materiatu komponentu
zuzyta lub uszkodzona.

Zleci¢ naprawe lub wymiane
uszkodzonej pompy materiatu.

Materiat zuzyty

Napetni¢ materiatem lub wy-
mienic¢ pojemnik lub zbiornik na

petny

Czujnik objetosci zabrudzony lub
uszkodzony

Sprawdzi¢ czujnik objetosci, ew.
wymienic

,Pompa dziata”

Uptynat ustawiony wstepnie
czas wytgczenia (Rozdziat 4.4.5
na stronie 45)

» Weze uszkodzone,

» DZwignia jednoreczna nie
znajduje sie w prawidtowe;j
pozyciji,

» Czujnik cisnienia i czujnik
temperatury nie reagujg

,Przerwanie przewodu czujnika
ci$nienia”

Przerwanie kabla

Sprawdzi¢ kabel pod kagtem
uszkodzen

Kabel niepodtgczony

Sprawdzi¢ przytacze kabla

,Przerwanie kabla czujnika tem-
peratury”

Przerwanie kabla

Sprawdzi¢ kabel pod katem
uszkodzen

Kabel niepodtgczony

Sprawdzi¢ przytacze kabla

Urzadzenie wytacza sie, lampka
sygnalizacyjna LED miga powoli

Dzwignia jednoreczna na mo-
dule mieszadta nie jest catkowi-
cie przetgczona, wskutek czego

nie zostat aktywowany tryb moni-

torowania

Ustawic¢ dzwignie jednoreczng w
prawidtowej pozyciji

Kabel niepodtgczony

Sprawdzi¢ przytacze kabla
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10 Dane techniczne

10.1 Karta maszyny

Karta maszyny zawiera wszystkie wazne i istotne z punktu widzenia bezpieczen-
stwa dane i informacje dotyczace uzytkowanej maszyny:

» dokfadne oznaczenie i dane dotyczace producenta
dane techniczne i wartosci graniczne
wyposazenie i Swiadectwo badan

dane zakupu

YYVYY

oznakowanie maszyny (komponenty maszyny i dotgczone akcesoria z nume-
rami artykutéw i numerami czesci zamiennych)

\/

wykaz dotgczonej dokumentacji.

10.2 Tabliczki znamionowe

Gtdéwna tabliczka znamionowa z najwazniejszymi danymi technicznymi znajduje
sie na stelazu.

Na skutek wymiany pomp materiatu zmianie moga ulec dane techniczne pompy
dozujacej. Dlatego pompa dozujgca jest wyposazona w oddzielng tabliczke zna-
mionowg. W wersji ze stelazem nieruchomym znajduje sie ona z zewnatrz na
prawych drzwiczkach stelazu w szynie

Rys. 91: Tabliczki znamionowe Rys. 92: Tabliczki znamionowe Rys. 93: Tabliczka znamionowa
na Inject 333 na stelazu nieru- na Inject 230 na stelazu nieru-  na Inject 230 na stelazu jezdnym
chomym chomym

Nr Opis
Gtéwna tabliczka znamionowa

2 | Tabliczka znamionowa pompy dozujacej

Ponadto niektére komponenty maszyny posiadajg oddzielng tabliczke znamio-
nowa, np.:
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» silnik powietrzny pompy dozujacej,
» pompy materiatowe komponentéw A i B,
» pompa ptuczgca.

Na tych tabliczkach znamionowych podane zostaty dane i numery seryjne danych
komponentéw.

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczkach znamionowych sg zgodne z danymi w karcie
maszyny. W przypadku niezgodnosci lub braku tabliczki znamionowej prosimy o
niezwtoczng informacije.

10.3 Gtowna tabliczka znamionowa

Na gtéwnej tabliczce znamionowej znajdujg sie nastepujgce dane:
» &-Oznaczenie w maszynach zabezpieczonych przed wybuchem
» Typ urzadzenia

Maks. predkos¢ mieszadet

Maks. temperatura materiatu w °C i °F

Napiecie znamionowe

Waga w kg i Ibs

Prad zwarciowy

Prad znamionowy

Numer

Kod QR

Kod QR zawiera tacze umozliwiajace wyswietlenie informacji na temat wsparcia
technicznego na stronie internetowej firmy WIWA. Mozna na niej znalez¢ dalsze
informacje dotyczace danej maszyny, np. wykazy czesci zamiennych, instrukcje
napraw itd.

YYYVYVYVYYVYY

Kod QR mozna zeskanowac za pomocg urzgdzenia mobilnego (n p. smartfona,
tabletu). Do odszyfrowania kodu QR wymagany jest czytnik kodéw QR dostepny
bezptatnie w internecie w postaci aplikaciji.

10.4 Tabliczka znamionowa pompy dozujacej

Na tabliczce znamionowe pompy dozujacej znajduja sie nastepujace dane:
» Ttoczona ilos¢ komponentu A w cm? i fl.oz.

» Ttoczona ilos¢ komponentu B w cm?® i fl.oz.

» Stosunek cisnieti

» Stosunek sktadnikdw mieszanki

» taczna ttoczona ilo$¢ na podwdjny skok w cm? i fl.oz.
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» Maks. ci$nienie wejsciowe w barach i psi

» Maks. cidnienie robocze w barach i psi

10.5 Tabliczka znamionowa pompy ptuczacej

Na tabliczce znamionowej pompy ptuczgcej znajdujg sie nastepujgce dane:
Typ urzadzenia
Ttoczona ilo$¢ na podwdjny skok w cm? i fl.oz.

Przetozenie

Maks. cisnienie robocze w barach i psi

>
>
>
» Maks. cisnienie wlotowe powietrza w barach i psi
>
» Maks. temperatura

>

Numer seryjny i rok produkcji

10.6 Poziom emitowanego cisnienia akustycznego na stanowisku

pracy

Rozmiar silnika powietrznego o 50/70/85 | 105/140 200/230 270 300/333

Poziom cisnienia akustycznego Lo przy  [db(A)] 81 81 85 | 83 84,5

skokach podwdjnych 15 i ci$nieniu 8 bar

Poziom mocy akustycznej Ly [db(A)] 89 89 96 | 94 95,5
Rozmiar silnika pneumatycznego Twojej maszyny jest podany na tabliczce zna-
mionowej na silniku pneumatycznym.

10.7 Kod QR

Kod QR znajduje sie na podwoziu lub na odwrocie niniejszej instrukcji eksploataciji
i zawiera link prowadzgcy do informacji dot. wsparcia technicznego dla danego
typu urzgdzenia dostepnych na stronie internetowej firmy WIWA.

Znajduja sie tam dalsze informacje dotyczace uzywanego urzadzenia, np. wykazy
czesci zamiennych, instrukcje napraw itd.

» Zeskanowac kod QR, uzywajgc swojego urzgdzenia mobilnego (np. smartfona,
tableta).

Do odszyfrowania kodu QR wymagany jest czytnik kodéw QR. Sg one dostepne
bezptatnie w internecie w formie aplikacji.
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10.8 Pojemnos¢é

Pojemnos¢ weza oblicza sie wedtug nastepujgcego wzoru:

V= pojemnos¢ weza

V =

D, = drednica wewnetrzna weza

L = dtugos¢ weza

Ponizsza tabela zawiera pojemnosci powszechnie stosowanych wezy:

4

D?xmxL

D, L 1% D, L \%
4 mm 5m 63 ml 10 mm 5m 393 ml
4 mm 7,5m 94 ml 10 mm 7,5m 589 ml
4 mm 10m 126 ml 10 mm 10m 785 ml
4 mm 12,5 m 157 ml 10 mm 12,5 m 982 ml
4 mm 15m 188 ml 10 mm 15m 1178 ml
4 mm 20m 251 ml 10 mm 20m 1571 ml
4 mm 25 m 314 ml 10 mm 25m 1963 ml
4 mm 30m 377 ml 10 mm 30m 2356 ml
4 mm 40 m 503 ml 10 mm 40 m 3142 m|
4 mm 50 m 628 ml 10 mm 50 m 3927 ml
5mm 5m 98 ml 12 mm 5m 565 ml
5 mm 7,5m 147 ml 12 mm 7,5m 848 ml
5mm 10m 196 ml 12 mm 10m 1131 ml
5 mm 12,5m 245 ml| 12 mm 12,5m 1414 ml
5mm 15 m 295 ml 12 mm 15m 1696 ml
5 mm 20 m 393 ml 12 mm 20m 2262 m|
5mm 25m 491 ml 12 mm 25m 2827 ml
5 mm 30m 589 ml 12 mm 30m 3393 ml
5 mm 40 m 785 ml 12 mm 40 m 4524 m|
5mm 50 m 982 ml 12 mm 50 m 5655 ml
6 mm 5m 141 mi 16 mm 5m 1005 ml
6 mm 75m 212 ml 16 mm 75m 1508 ml
6 mm 10m 283 ml 16 mm 10m 2011 ml
6 mm 12,5 m 353 ml 16 mm 12,5 m 2513 ml
6 mm 15m 424 ml 16 mm 15m 3016 ml
6 mm 20m 565 ml 16 mm 20m 4021 ml
6 mm 25m 707 ml 16 mm 25m 5027 ml
6 mm 30m 848 ml 16 mm 30m 6032 ml
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Dane techniczne =—WIWA®

D, L 1% D; L \%
6 mm 40 m 1131 ml 16 mm 40 m 8042 ml
6 mm 50m 1414 ml 16 mm 50m 10053 ml
8 mm 5m 251 ml 20 mm 5m 1571 ml
8 mm 7,5m 377 ml 20 mm 7,5m 2356 ml
8 mm 10m 503 ml 20 mm 10m 3142 m|
8mm | 12,5m 628 ml 20mm | 12,5m 3927 ml
8 mm 15m 754 ml 20 mm 15m 4712 ml
8 mm 20m 1005 ml 20 mm 20m 6283 ml
8 mm 25m 1257 ml 20 mm 25m 7854 ml
8 mm 30m 1508 ml 20 mm 30m 9425 m|
8 mm 40 m 2011 ml 20 mm 40 m 12566 ml
8 mm 50 m 2513 ml 20 mm 50 m 15708 ml
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Siedziba gtéwna i produkcja

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Niemcy

Tel.: +49 (0)6441 609-0

Faks: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: info@wiwa.de

Strona internetowa: www.wiwa.de

WIWA USA spétka zalezna

WIWA LLC - USA, Kanada, Lateinamerika
107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

USA

Tel.: +1-419-757-0141

Faks: +1-419-549-5173

E-mail: sales@wiwa.com

Strona internetowa: www.wiwausa.com

QR-Code

=WIWA

Your project deserves it.






